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Pacotes do sistema

O sistema ROTALIGN touch EX intrinsecamente seguro, combina um tablet robusto intrin-
secamente seguro com o sensor e unidades a laser sensALIGN 5 EX intrinsecamente seguros.
O sistema incorpora conectividade integrada (WiFi e RFID) e uma camera integrada. Esta dis-
ponivel na categoria Zona 1 (Classe I, Divisdo 1).

Pacote disponivel

o ALI 52.000-Z1 — Este pacote usa o tablet robusto Ecom, com certificacao de Classe I,
ALI 52.200-Z1

=)

Nota

Certifique-se de que os itens da embalagem entregue estejam de acordo com a ordem
de compra e o romaneio. Também se pode fazer referéncia ao catalogo de produtos
online.

Entre em contato com o Monitoramento da Condicdo PRUFTECHNIK ou com o repre-
sentante de vendas local se algum item da embalagem estiver danificado ou faltando.

ROTALIGN touch EX 9
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Tela inicial

A tela inicial é exibida quando o dispositivo é ligado. A tela inicial também pode ser acessada

ao tocar no icone "Inicial" ﬁ
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Ao tocar nos respectivos icones, é possivel acessar as seguintes fungdes:

(1) Oicone de "Alinhamento horizontal" é usado para acessar a aplicagao de ali-
nhamento horizontal.

(2) Oicone "Pé manco" é usado para acessar a medigdo de pé manco.
(3) Oicone de "Alinhamento vertical" é usado para acessar a aplicacao de alinhamento

vertical. Se esse icone estiver inativo, toque no icone "Novo ativo"(5) para ativar o
icone de alinhamento vertical.

(4) Oicone "RFID" é usado para abrir ativos atribuidos as respectivas etiquetas de
RFID.

(5) Oicone "Novo ativo" é usado para iniciar um novo ativo (pode ser uma combinagao
moto-bomba).

=)

Nota
Para qualquer ativo aberto, podem ser executadas diferentes aplicacdes que
podem incluir o alinhamento do eixo e a medigcdo do pé manco.

(6) Oicone "Camera" é usado para acessar a camera integrada.

(7) O icone "Depdsito de ativos" é usado para exibir todos os ativos salvos.

(8) Oicone "Retomar" é usado para retomar o ultimo ativo aberto (desde que tenha sido
salvo) quando o sistema estiver ativado.

(9) O icone "Galeria" é usado para exibir todas as imagens tiradas usando a camera inte-
grada do sistema.

(10) O icone "Carregar" é usado para salvar as medigdes dos ativos na Cloud drive (uni-
dade de Nuvem).

(11) Oicone "Download" é usado para abrir as medigdes de ativos na Cloud drive (uni-
dade de Nuvem).

(12) Oicone "Configuragao" é usado para configurar as definigdes do computador
touch (que incluem idioma, data, hora, configuracdes padrdo) e para acessar sua conec-
tividade moével integrada. A conectividade mével possibilita que o dispositivo acesse a
funcionalidade de nuvem que permite o compartilhamento sem fio de arquivos.

(13) Oicone "Voltar" é usado para retornar a tela anterior.

ROTALIGN touch EX 11
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o (14) Oicone "Desligar" é usado para desligar o computador touch.

o (15) Oicone "LED da cdmera ligado/desligado" é usado para ligar/desligar os LEDs da
camera.

o (16) Oicone "Ajuda" é usado para acessar o arquivo de ajuda integrado.

12 Edicdo:2.3
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Configuracao

As configuragoes e os itens a seguir podem ser acessados por meio do icone de configuragédo:

« 'System settings' (Configuragdes do sistema) define os seguintes itens:

[T TN

Language English

Date 01.02.201%

Time o090z DEFALLT SETTINGS
Tirme zone (UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Bem, Ro.

WIRELESS

Amamation State

Auto brightness

SEMSOR LIST

Prefemed results view 20 or 30 o

Power mode Standard power ABOUT

> Idioma (idioma do sistema); > Data; > Hora; > Fuso horario;

> "Animation state" (Estado de animacao) — regula a transicdo entre as telas de dimen-
sdo, medida e resultados. Ha duas opcbes disponiveis - rapida e padrdo. Se "Animation
state" estiver ligado, a transicdo entre as telas esta definida como padrao e &, portanto,
perceptivel. Se desligado, a transicao é rapida.
> "Auto brightness" (Brilho automatico) — ajusta o brilho da tela do dispositivo tatil. Se
"Auto brightness estiver ligado, o brilho da tela é ajustado automaticamente. Se estiver
desativado, o brilho da tela podera ser ajustado manualmente arrastando o controle des-
lizante de brilho para a esquerda ou para a direita.

[ aoiozzonioen]

Language English
SETTINGS

| Date 01.02.2019

Tirne 0811 DEFAULT SETTINGS

Tirme zane (UTC) Casablanca, Monrovia

WHELESS
Andmation state

« 1 Auto brightness
SEMSOR LIST

—

Prefered results view 20 or 30 El] ABOUT

Power mode Standard pawer _

> Exibicdo de resultados de preferéncia 2D ou 3D
> "Power mode" (Modo de energia) - usado para gerenciar a utilizacao de energia no dis-
positivo tatil. Ha quatro opgdes de esquema de energia disponiveis.

. 'Default settings' (Configuragdes padrdo) € usado para configurar unidades de com-
primento, dngulo e temperatura; o didametro padrao também pode ser configurado aqui.
Também é usado para ativar ou desativar a partida automatica do Sweep continuo e a
tomada automatica de leituras apds a estabilizacdo, principalmente nos modos de medi-
cdo de pontos. O tipo de tolerdncia a ser usado também pode ser configurado aqui.

ROTALIGN touch EX 13
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[, Distance unit

4 Coupling anghe unit

3° Temperatune unit

() Default diameter

1. Default RPM

o | Autostart SWEEP measurement mades
Automatic taking points after stabilization
Default tolerance type

L Default cardan tolerance type

Y

Nota

inteiros positivos.

0.07 mm

degrees

Celsius

Combined 50 Hz & 60 Hz

Quarter degree

DEFALLY SETTINGS

SEMSOR LIST

ABOUT

Ao utilizar unidades métricas, a resolugao das quantidades fisicas usadas no dis-
positivo pode ser definida para duas (0,01 mm) ou trés (0,001 mm) casas deci-
mais. Essa precisao de medicao esta disponivel nas telas “Medicdao”, “Resultados”
e “Live Move” (Movimento ao vivo). A tela “Dimensdes” utiliza apenas nimeros

O fuso horario configurado é acoplado ao RPM padrao, a menos que o RPM padrdo
seja editado de forma independente. A configuracao do fuso horario como "Cen-
tral America" (América Central), por exemplo, tem como resultado um RPM
padrdo de 1800. A configuracdo do fuso horario de "London" (Londres) tem como
resultado um RPM padrdo de 1500.

. Quando ativada, a “Conexdo wireless” é usada para conectar o computador touch as

redes de WiFi disponiveis.

14
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[ CTIEETIT
NETWORK NAME STATUS
SYSTEM SETTINGS
Wireless connection
DEFALLT SETTINGS
WHRELESS
FEMEOR LIST
ABOUT
NETWORK NAME STATUS
SYSTEM SETTINGS
Wireless connection e
= o CEFAULY SETTINGS
CM2.4 ol
DELL 7700 WIRELESS l WIRELESS
FC Bayern ol
SEMSOR LIST
PT Guest
PTLean all

DIRECT-KGDEISMWSN17-051XMDN -~

Nota
O computador touch pode ser conectado somente a redes WiFi que ndao abrem
navegadores separados para efetuar login.

« 'Sensor list' (Lista de sensores) exibe todos os sensores sensALIGN disponiveis.

om0z cioen]
DEVICE TYPE BTSN CONWECTION  VISIBLE
SYSTEM SETTINGS
. . sensALIGN SEX 55600551 Blustooth L
DEFAULT SETTINGS
WIRELESS
SEMSOR LIST
ABOUT

« Atela "About" (Sobre) exibe o nivel de recursos do dispositivo (ROTALIGN touch EX ), o
numero de série, a versao do firmware do aplicativo e o espaco disponivel na meméria.
Licengas de Cddigo aberto e outros requisitos legais do Android também podem ser aces-
sados clicando em “Licengas”.

Obs: as licengas estdo disponiveis apenas em Inglés.

ROTALIGN touch EX 15
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ROTALIGN® &

Serial number:
Firmware version:
[Frise FREMmony space:

PRUFTECHNIK Dieter Busch GmbH

Oskar-Messter-Sir. 1921
85737 |smaning
Germany

www, pruftechnik.com

LICENSES

RSZKTOWIEID
2.3 (10640)
39GB

SYSTEM SETTINGS

DEFAULT SETTINGS

WIRELESS

SENSOR LIST

ABOUT

H

16
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Componentes

Os principais componentes de medicdo para alinhamento do eixo sao o tablet robusto intrin-
secamente seguro, o sensor intrinsecamente seguro, o laser intrinsecamente seguro e o
maodulo RF intrinsecamente seguro.

Tablet robusto

— 00— 0
CEEE)

Nota

Para obter detalhes sobre o uso do tablet robusto, consulte o manual do tablet ecom
incluido.

O Unico aplicativo em execugdo neste tablet robusto intrinsecamente seguro é o Ali-
nhamento do eixo. Aplicativos adicionais ndo podem ser instalados neste dispositivo
dedicado.

Nesta versdo do tablet, as teclas fisicas (3 e 4) foram desabilitadas. A tecla fisica (2)
pode ser usada para capturar imagens da tela.

Inicio do aplicativo Shaft Alignment (Alinhamento do eixo)

Ligue o tablet robusto pressionando e segurando a tecla de energia (1). Apds ligado, a tela ini-
cial do aplicativo é aberta.

Bolt foot

Lamars

ROTALIGN touch EX 17
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1Y
Toque no icone de energia [ -~ ] que aparece na tela inicial para sair do aplicativo e enviar o
tablet robusto para o modo de suspensao.

=)

Nota
Para desligar o tablet robusto, pressione e segure a tecla fisica de energia e, em
seguida, toque no icone "power off" (desligar) que aparece no visor.

Moddulo RF intrinsecamente seguro

O modulo RF intrinsecamente seguro é usado para comunicagao sem fio entre o sensor intrin-
secamente seguro e o tablet robusto intrinsecamente seguro.

4 4

1: Mddulo RF intrinsecamente seguro; 2: Sensor sensALIGN 5 intrinsecamente seguro; 3: Qua-
dro de suporte para o conjunto de suportes compacto tipo corrente; 4: Hastes de suporte para
0 conjunto de suportes de correntes compactos fornecidos

=)

Nota

Para detalhes sobre o mddulo RF intrinsecamente seguro, consulte o manual de ope-
racao do modulo RF incluido DOC 04.202.

Sensor e laser intrinsecamente seguros

Consulte a secgao "Componentes do sensALIGN 5 EX" Na pagina 19

Informagoes sobre o sensor e o laser podem ser encontradas no tépico relacionado abaixo.

18 Edicdo:2.3
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Componentes do sensALIGN 5 EX

Laser do sensALIGN 5 EX

O diodo laser semicondutor emite um raio de luz vermelha (comprimento de onda
de 630 - 680 nm) que fica visivel no local onde atinge a superficie. O feixe de laser
de Classe 2 é emitido com um diametro de aproximadamente 5 mm (3/16").

O laser é acionado por meio do botdo Liga/Desliga. O LED "ativo do feixe" acende a
luz vermelha.

A

A\!ISO
NAO olhe para o feixe de laser com o laser ligado!

1: Roda de ajuste manual do posicionamento vertical; 2: LED indicador de “Feixe ativo”; 3:
Carcaca de borracha; 4: Roda de posicionamento manual horizontal; 5: Protecao contra
poeira na “posicao aberta”; 6: Abertura para emissao do laser; 7: Botdo Liga/Desliga; 8:
Trava de bloqueio

O feixe é ajustado durante a configuragdo ao alterar os dngulos verticais e horizontais usando
as rodas de posicionamento manual, de modo que o feixe atinja as lentes do sensor per-
pendicularmente a superficie da lente.

O laser é resistente a agua e a poeira (IP 65). Os mecanismos épticos e eletronicos sdo iso-
lados internamente, evitando possiveis contaminagoes.

A

CUIDADO
O compartimento da bateria ndo é estanque. Se entrar dgua nesse compartimento,
abra-o e seque-o. Em seguida, as duas pilhas de tamanho AA devem ser substituidas.

ROTALIGN touch EX 19



Ajuda

Pilhas do laser

O laser é alimentado por duas pilhas alcalinas de manganés AA de alta energia e 1,5V (use
apenas Duracell Industrial ID 1500 ou Energizer E91). Normalmente, essas pilhas fornecem
120 horas de funcionamento.

A\

CUIDADO

Conforme a pilha vai se esgotando, a cor do LED indicador de “laser ativo” muda de
verde (cheio) para amarelo (pela metade) e vermelho (vazio). Quando isso ocorrer, as
pilhas deverdo ser substituidas.

Se o laser ficar sem uso por periodos prolongados, um més ou mais, remova a bateria
da unidade.

Substituicao das pilhas do laser

&

As baterias devem ser trocadas somente fora da area explosiva! Observe que apenas
baterias de manganés alcalino podem ser usadas em atmosferas explosivas.

Para substituir as pilhas, solte o parafuso de quarto de volta (1) na tampa do compartimento
de pilhas (2) girando-o pelo menos 90° (1/4 de volta). Com o parafuso afrouxado, levante a
tampa e, em seguida, use a tira vermelha (3) para tirar as pilhas. Substitua as duas pilhas
simultaneamente.

A\

CUIDADO
Os dois parafusos sextavados menores da carcaga ndao devem ser removidos em hipo-
tese alguma, ja que isso anularia toda a cobertura da garantia.

hi¢

Baterias usadas devem ser descartadas de uma maneira ecologicamente correta!

20 Edicdo:2.3
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Sensor do sensALIGN 5 EX

O sensor contém dois detectores de posicdo, que medem a posicao exata do feixe de laser con-
forme os eixos sdo girados. O sensor também contém um inclindbmetro eletrénico para medir
rotagdes dos eixos.

O sensor tem dois LEDs indicadores na parte dianteira, um verde e outro vermelho, para indi-
car o ajuste do feixe.

O sensor é alimentado através do mdédulo RF intrinsecamente seguro via cabo do médulo.

1: Marcacgdo de distancia; 2: Laser beam position LEDs; 3: Carcaca de borracha; 4: Lente
resistente a arranhaduras; 5: Protecdo do sensor contra poeira na posicao “aberta”; 6:
Tomada do cabo; 7: Trava de bloqueio

Como abrir a abertura do sensor/laser

« (1) Levante ligeiramente a protecao contra poeira na direcao mostrada pela seta ver-
melha em negrito.

« (2) Gire a protecao contra poeira em qualquer direcao, como mostra a seta vermelha
em negrito.

« (3) Trave a protecao contra poeira na “posicao aberta”, destacada em vermelho.

ROTALIGN touch EX 21
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Etiquetagem do sensor e do laser

As etiquetas usadas para comunicar informacdes sobre seguranca do laser e informacoes
gerais se encontram afixadas na carcaga dos componentes do sistema.

Type ALI 3.900 EX
S.No. 3905 0338

HW'S 100
Date January 2019
of misaileChare Cheecle calibration
EF.‘.I' Nl
w1l 2G
PRUFTECHMIK AG Ex ik I T4 Gb
E5737 Ismaning EFS 15 ATEX 1 074 X
Made in Germany 1ECEx EPS 15 ;
wearer piUMCindl 0O 10°C £ Ta £ 50MC

« (1) O simbolo de risco do feixe de laser esta afixado na parte frontal da cabega do
laser.

« (2) A etiqueta de aviso de seguranca do laser esta afixada na parte posterior do laser.

« (3) A etiqueta de identificacao do laser e a etiqueta de inspecao do laser estdo afixadas
na parte posterior do laser.

« (4) A etiqueta de identificacdao do sensor e a etiqueta de inspecdo do sensor estao afi-
xadas na parte posterior do sensor.

22 Edicdo:2.3
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Montagem dos componentes

Montagem dos suportes

=)

Nota

O sistema é fornecido com suportes totalmente montados e com o laser sensALIGN 5,
sensor sensALIGN 5 e mddulo RF intrinsecamente seguros ja montados. Neste caso, o
suporte que segura o laser € montado no eixo no lado esquerdo dos acoplamentos ou na
central de acoplamento sélida no lado esquerdo. O conjunto do suporte que segura o sen-
sor conectado ao modulo RF é montado no eixo no lado direito dos acoplamentos ou na
central de acoplamento sélida no lado direito.

Monte os suportes em ambos os lados do acoplamento nos dois eixos ou na central de aco-
plamento sélida, e ambos na mesma posicao rotatéria.

Para obter a mais alta precisdao de medicao possivel e evitar dados aos equipamentos,
observe o seguinte:

A\

CUIDADO

Verifique se os suportes estdo bem encaixados nas superficies de montagem! Nao uti-
lize suportes de montagem autoconstruidos, nem modifique a configuracdo do suporte
original fornecido pela PRUFTECHNIK (por exemplo, ndo use colunas de suporte mai-
ores do que as fornecidas com o suporte).

=)

Nota
Se os suportes ndo estiverem totalmente montados, siga o procedimento de montagem
abaixo.

Procedimento de montagem do suporte

« Escolha colunas de suporte mais curtas que possibilitem a passagem do feixe de laser
sobre/através do acoplamento. Insira as colunas no suporte.

. Fixe-as ao apertar os parafusos hexagonais nas laterais da estrutura do suporte.

« Coloque o suporte no eixo ou acoplamento, envolva a corrente ao redor do eixo e
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distribua-a até o outro lado do suporte: se o eixo for menor do que a largura da estru-
tura do suporte, insira a corrente no lado interno do suporte, como mostrado no dia-
grama; se o eixo for maior do que a largura do suporte, insira a corrente na estrutura
do lado externo.

o Prenda a corrente frouxamente no pino chumbador (A).
« Vire o parafuso de orelha do suporte para apertar a montagem no eixo.

« Aperte a extremidade solta da corrente nela mesma.

O suporte agora deve estar apertado no eixo. Nao empurre ou puxe o suporte para veri-
ficagdo, pois isso pode afrouxar a montagem.

Para remover os suportes, afrouxe o parafuso de orelha e remova a corrente do pino chum-
bador.

Monte o médulo RF, o sensor e o laser sensALIGN 5 intrinsecamente
seguros
« Monte o mdédulo RF nas colunas do suporte fixado no eixo da maquina da direita (geral-

mente uma maquina moével). O mddulo é preso nas colunas de suporte. Recomenda-se
deslizar o médulo RF até a estrutura do suporte.
a

—

« Monte o sensor sensALIGN 5 intrinsecamente seguro nas mesmas colunas de suporte
gque o modulo RF. As travas de bloqueio amarelas devem estar frouxas o suficiente para
permitir que o sensor deslize para as colunas de apoio. Desga 0 sensor o mais préximo
possivel do médulo RF.
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« Conecte o sensor ao moédulo RF usando o cabo do médulo RF.
O conector de 90 graus mais curto do cabo do moédulo RF é conectado ao soquete de 8
pinos do sensor. A orientacdo da chaveta deve ser observada e bucha serrilhada do
conector deve ser parafusada até que esteja bem apertada. O conector mais longo de 90
graus do cabo do mddulo RF é inserido no soquete de quatro pinos na lateral do modulo
RF com uma ranhura, correspondendo ao ponto vermelho no plugue a ranhura no
soquete para garantir a orientacdo adequada do plugue.
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O moddulo RF intrinsecamente seguro alimenta o sensor intrinsecamente seguro.

==

Nota

Para detalhes sobre o mddulo RF intrinsecamente seguro, consulte o manual de
operacgao do maodulo RF incluido DOC 04.202.

Monte o laser sensaALIGN 5 intrinsecamente seguro nas colunas do suporte fixado no
eixo da maquina da esquerda (geralmente uma maquina de referéncia), conforme visto
da posicdao normal de trabalho. Certifique-se de que as travas de bloqueio amarelas este-
jam afrouxadas o suficiente para permitir que vocé deslize a carcaca nas colunas de
suporte.

Ligue o laser pressionando o botdo de Liga/Desliga (1). Verifique se o feixe do laser con-
segue passar sobre/através do acoplamento e se ndo é bloqueado.

26
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Tanto o sensor (3) quanto o laser (2) devem estar a mesma altura, o mais baixo possivel,
mas alto o suficiente para que o feixe passe pelo flange de acoplamento. Eles também devem
aparentar estar alinhados entre si de maneira rotatoria.

Faca os ajustes finais afrouxando levemente os suportes, se necessario, e, em seguida, gire-
os e aperte-os novamente.

Em alguns casos, se o acoplamento for suficientemente grande, um parafuso de acoplamento
pode ser removido e o feixe do laser disparado através do orificio do parafuso, a fim de evitar
gue se projete radialmente além do diametro externo do acoplamento (0.D.).

Tanto o sensor quanto o laser devem estar a mesma altura, o mais baixo possivel, mas alto o
suficiente para que o feixe passe pelo flange de acoplamento. Eles também devem aparentar
estar alinhados entre si de maneira rotatéria.
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Dimensoes
fH | ® N jll

;- K
.

R |
o Moom 4+
3 w o w

Enter sensor-to-coupling center dimension then tap 3 “

« (1) icones em cinza s&o desativados na tela ativa. O icone "Medir" é ativado apds todas
as dimensdes serem inseridas.

« (2) Toque no icone de unidades de medigdo m para definir as unidades desejadas. O
icone alterna entre "mm" e "polegada".

Toque nos campos de dimensao e insira todas as dimensdes exigidas. O usuario pode optar

por tocar m no botdo "Next" (Avangar) para passar a inserir a proxima dimensdo. As
dimensdes podem ser inseridas somente quando o campo de dimensao estiver destacado em
verde.

=)

Nota

Caso as unidades sejam configuradas para o sistema Imperial, as fracoes de polegada
poderao ser inseridas da seguinte forma: Para 1/8", insira 1/8 = 0,125"; para 10 3/8"
insira 10 + 3/8 = 10,375".

O valor do diametro do acoplamento pode ser determinado inserindo a circunferéncia
medida do acoplamento e dividindo o valor por © (pi) (= 3,142). Por exemplo: 33"/ = =
10,5" ou 330 mm/ = = 105 mm

L]

O icone de girar a exibicdo da maquina ==
ponentes montados no visor.

€ usado para girar a exibicdo das maquinas e com-

As propriedades da maquina e do acoplamento podem ser editadas ao tocar na respectiva
maquina ou acoplamento.

-~
. ~ I . S . , . (N
Quando todas as dimens0es exigidas tiverem sido inseridas, o icone "Medir" apa-

recera.

-~
M} . -
Toque em para prosseguir com a medigao.
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Propriedades do acoplamento

NE feupiing
COUPLING TYPE

SHORT FLEX

Short flex

Passe o dedo para mover o carrossel para cima ou para baixo e selecione o tipo de aco-
plamento desejado.
Os seguintes tipos de acoplamento estdo disponiveis para selegdo:

« Short flex —Esses acoplamentos tém elementos de transmissdo conectados com movi-
mento (como dentes, garras ou parafusos) ou elementos de conexdo elasticos, como
"pneus" de borracha ou molas.

« Spacer shaft (Eixo do espacador) — Quando as metades do acoplamento sao unidas por
um elemento espacador, € necessario inserir o seu cumprimento.

» Cardan shaft (Eixo carda) — Assim como acontece com os eixos de espagador nor-
mais, € necessario inserir o comprimento do eixo (entre os planos de acoplamento).

« Single plane (Plano Unico) — As metades do acoplamento sdo parafusadas juntas dire-
tamente. Afrouxe os parafusos antes de tomar as medigoes, ja que, se isso ndo for
feito, a verdadeira condicdo de alinhamento sera distorcida.

« No coupling (Sem acoplamento) — Esse formato do acoplamento se destina a ser usado
com maquinas CNC. Nesse formato, o comprimento entre os dois eixos deve ser inse-
rido. O modo de medicdo para esse formato do acoplamento é multiponto.

Valores pretendidos (metas)

Valores pretendidos (metas) sao valores de desalinhamento especificados como um desface e
um angulo em dois planos perpendiculares (horizontais e verticais) e usados para compensar

as cargas dinamicas.
Acesse a tela de valores de acoplamento pretendidos ao tocar no item "Metas".

TARGETS mm

Targets enabled: 1 O
(v F W

4k 4k 4k 4k
0.50 0.00 m 0.00
Targets represent the amount of misalior incodd meacha
“zerg” alignment in opemting conditions. @

—= o~
o moom 4+

O formato do acoplamento exibido depende do tipo de acoplamento selecionado.
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Para inserir qualquer especificacdo pretendida no acoplamento, toque na caixa de valor cor-
respondente e prossiga para inserir o valor pretendido usando o teclado da tela. Navegue

pelas caixas de valor usando E Como alternativa, toque na caixa de valor desejada.
7

Os valores de especificagdo pretendidos sdo ativados ao deslizar o icone U para a direita
[1]. Quando os valores pretendidos estiverem ativados, o acoplamento [2] no minitrem embu-

tido no canto superior direito aparecera em laranja. Apos os valores pretendidos serem inse-

ridos, toque em para prosseguir.
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Propriedades da maquina

Os seguintes graficos precisos da maquina estdo disponiveis:

1. Maquina padrdo genérica; 2. Motor; 3. Bomba; 4. Bomba de carcaca dividida; 5. Ventilador;
6. Ventilador suspenso central; 7. Soprador; 8. Compressor; 9. Redutor; 10. Redutor do rotor;
11. Motor a diesel; 12. Gerador; 13. Turbina a gas; 14. Eixo sem suportes; 15. Eixo com um
Unico suporte; 16. Eixo com dois suportes

MACHINE TYPE

Motor TOGELE

MAAEHINE COLOR
THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Passe o dedo para mover o carrossel de maquinas para cima ou para baixo e selecione a
maquina desejada. Posicione a maquina desejada no centro do carrossel e, em seguida, toque

em para confirmar a selecdo e retorne para a tela de dimensdes.

Chaveamento

"Toggle" (Chaveamento) é usado para alterar a orientacdo da maquina selecionada ao longo
das hastes do eixo. No exemplo a seguir, o motor foi girado para conectar o lado sem drive ao
acoplamento.

MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Cor da maquina

A cor da maquina desejada pode ser definida nessa tela ao tocar no item "Cor da maquina".
Uma paleta de cores é exibida.
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MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Deslize para cima ou para baixo na paleta para selecionar a cor desejada. Em seguida, toque

em para confirmar a selegdo e retorne para as dimens6es com as maquinas con-
figuradas na cor desejada.

Crescimento térmico

Crescimento térmico é o movimento das linhas centrais do eixo associado a uma alteragdo na
temperatura do maquinario entre as condi¢Ges de ociosidade e funcionamento ou devido a
essa alteragao.

Acesse a tela de crescimento térmico ao tocar no item "Crescimento térmico".

Os valores do crescimento térmico podem ser inseridos somente quando os pés da maquina
tiverem sido definidos.

THERMAL GROWTH mm

Thermal growih enabled: 1.0

I

MACHINE TYPE

v H
THERMAL GROWTH
-0.13 0.20 0.m 0.00
Thermal growth is the tendency of matter changing in volume in response to a change
in temperature, through heat transier, @

Para inserir qualquer valor especificado de crescimento térmico na posicao de pés solicitada,
toque na caixa de valor correspondente e prossiga para inserir o valor do crescimento térmico

usando o teclado da tela. Navegue pelas caixas de valor usando m Como alternativa,
toque na posicao do pé desejada.

Os valores de crescimento térmico sdo ativados ao deslizar o icone O para a direita [1].
Quando os valores do crescimento térmico estiverem ativados, a maquina correspondente no
minitrem embutido no canto superior direito aparecera em laranja [2]. Apds a insercao dos

valores de crescimento térmico, toque em para prosseguir.

Calculadora do aumento térmico

A calculadora é usada para calcular a compensagao do crescimento térmico caso nenhum
outro valor esteja disponivel. O crescimento térmico é calculado a partir do coeficiente
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material de expansdo térmica linear, da diferenca de temperatura esperada e do comprimento
da linha central do eixo a partir do plano do calgo.

Depois de acessar a tela de crescimento térmico, toque na caixa de valor do par de pés [1] em
gue o crescimento térmico deve ser inserido.
THERMAL GROWTH mm

Thetmal growth enabled:

v [

MACHINE TYPE

I

THERMAL GROWTH

1 [ 0.00 l 0.00 0.00 0.00

Thesrmial growth is the tendency of matter changing in volume in responss to a change
in temparature, thraugh heat transfer,

A caixa fica realcada em verde [2], e a guia "Calculator" (Calculadora) [3] aparece.

Toque na guia "Calculator" (Calculadora) [3] para acessar a tela da calculadora de cres-
cimento térmico.

THERMAL GROWTH CALCULATOR

Thesmal growth enabled:

— s~

700 mm
Eniter feet to shaft centerline distance

Toque em (1) e selecione o material da maquina. A expansdo térmica linear correspondente
aparece. Insira os trés valores [2] necessarios para calcular o valor do crescimento térmico
referente ao par de pés selecionado usando o teclado na tela [3]. Os trés valores sdo:

w ]
1 Cast Iron 3 }Ir %

10°4C - —

2

25.0 © 9

1200 -c 6

3

n

. temperatura ambiente (temperatura inicial)

. temperatura de operacao da maquina (temperatura final)

. distancia da base da maquina (ou do plano de calco) até a linha central do eixo (com-
primento)

Com os valores de crescimento térmico ativados [4], a maquina correspondente no minitrem
embutido no canto superior direito aparece em laranja [5].

Toque em para exibir simultaneamente o valor de crescimento térmico calculado para o
respectivo par de pés (6) e alternar para o préximo par de pés (7).
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THERMAL GROWTH CALCULATOR mm I &
Thermal growth enabled:
v
Casticn Thermal growth calculator
106 w'/c
Initial temperature *C
Fimal termperature b

g using the temperature difference and
change in length of selected material

IR

Toque em para voltar a tela do crescimento térmico que mostra os valores cal-
culados.

T T
THERMAL GROWTH mm I £
Thesmal growth enabled: (@]
(v Ll
THERMAL GROWTH
0.m 0.00 0.00 0.00
Thermial growth is the tendency of matter changing in volume in respense to a change
in temperature, through heat transier, @

Varios pés
O item "Multiple feet" (Varios pés) é usado principalmente para determinar as correcdes do pé
em uma maquina com varios pés e, portanto, também é acessivel na tela de resultados.

A dimensdo entre os pés pode ser definida na tela 'Multiple feet' (Varios pés) acessada ao
tocar no item "Multiple feet".

MACHINE TYPE

Maotor

TOGGLE
MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

MULTIPLE FEET

Se ja tiver digitado, a tela "Multiple feet" mostrara a dimensdo entre os pés dianteiros e os
pés traseiros [1].
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MULTIPLE FEET

Nota

Os pés intermediarios da maquina ndo podem ser exibidos na tela de dimensoes.

mm i
a e
T I

Toque em para adicionar algum pé intermediario.

MULTIPLE FEET

T a | @ | o |

1) —

-(3) 285 -

>

mm

-

7
4
1

om0 4
3 w o v

« O par de pés intermediarios é adicionado depois dos pés dianteiros.
« Digite esta dimensao na linha exibida.

L]

Se desejar, os pés intermediarios podem ser excluidos tocando em E

Toque em para sair da tela 'Multiple feet' (Varios pés).

ROTALIGN touch EX
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Ajuste do feixe de laser (sensALIGN 5 EX)

Uso do laser e do sensor do sensALIGN 5

1. Abra a abertura do laser levantando e girando a protegao contra poeira até que ela fique na
posicao “aberta” (1). Ligue o laser pressionando o botdo de Liga/Desliga (2). Deixe a protecao
contra poeira na posicao “fechada”.

AVISO
Ndo olhe fixamente para o feixe de laser!

2. Se o laser e o sensor tiverem sido posicionados de forma aproximada um em relacdo ao
outro durante a montagem, o feixe do laser devera atingir a protecdo contra poeira do sensor.
Se o feixe estiver muito fora do alvo, a ponto de nao atingir o sensor, segure uma folha de
papel na frente do sensor para localizar o feixe e reajusta-lo na direcdo do sensor da seguinte
forma:

3. Reposicione os componentes até que o feixe de laser atinja a protecdo do sensor:

« verticalmente: afrouxe as travas de bloqueio e ajuste a altura.

» horizontalmente: afrouxe o suporte e gire os suportes do laser e/ou do sensor para ali-
nha-los.
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4. Use as rodas de ajuste manual no laser para centralizar o feixe do laser na protegao contra
poeira do sensor (1) e, em seguida, abra a abertura do sensor levantando e girando sua pro-
tecdo contra poeira até que ele fique na posigao “aberta”.

Nota

Antes de montar o laser em seu suporte, é altamente recomendavel que ambas as
rodas amarelas de ajuste manual sejam posicionadas no centro aproximado de sua
faixa de deslocamento. Isso garantira que o feixe seja emitido do laser da forma mais
reta possivel e nao anguladamente.

Além disso, certifique-se de que ambos os suportes estejam alinhados um ao outro em
termos de rotacao.

Essas precaugoes facilitam muito o processo de ajuste do feixe.

ROTALIGN touch EX
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Ajuste do feixe de laser

Assistente de ajuste do laser

O assistente de ajuste do laser € o principal recurso de ajuste do feixe do laser no computador
touch. Se o sensor for inicializado e o feixe de laser ndo estiver centralizado, use o assistente

para ajustar corretamente o feixe de laser. As setas do assistente indicam a direcao e o grau
do movimento que deve ocorrer.

Foblow

=

Follow the hint arrows t ust beam or tap (&)

Ratate Shafts cr tan () oo (o measline

« As setas do assistente ao lado das rodas de posicionamento manual do laser (1 e 2) indi-

cam a direcdo e magnitude do movimento das rodas para ajustar corretamente o feixe
de laser.

» As setas do assistente em diregdo oposta as rodas (por exemplo, 3) indicam a diregdo e
magnitude do movimento fisico do laser para o ajuste correto.

« O status do feixe de laser que é obtido € mostrado em 4.
« 5 mostra a posicao do feixe do laser nos detectores de posicao.
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« As setas do assistente diminuem em magnitude e ocorréncia a medida que o status do

feixe de laser melhora e desaparecem completamente quando o feixe do laser é cen-
tralizado.

« A medicdo podera comecar assim que o feixe de laser for centralizado.

Entretanto, talvez seja necessario reajustar o feixe de laser sem usar o assistente. Nesse
caso, proceda da seguinte forma:

« "Ajuste do feixe de laser (sensALIGN 5 EX)" Na pagina 36
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Vista XY

A funcdo Vista XY é usada para facilitar a centralizacdo do feixe de laser nos dois planos do
detector de sensor antes de prosseguir com a medigao.

v RES
ﬁ - ) -- N mm

Follow hint ar

. Toque na area do detector exibida (1) para ter acesso direto a tela da Vista XY.

« A tela da Vista XY pode ser acessada usando o item "Vista XY" do menu, exibido quando
a "area do sensor/laser" (2) for tocada.

o A tela da Vista XY pode ser acessada usando o item "Vista XY" do menu, exibido quando
o laser (3) for tocado.

XY VIEW INFORMATION

Flane 1 Plane 2 Sensor FET
SN 39050010 0%

. o« B 3ssT

Laser 1Ec SEMSOR LIST
SN 39100118 00%

(s osozzoienEm)
o
[O |

X=_ 7.901mm X= 7.855mm u 354.4° LASER PAOPERTIES
Y= 1.423mm Y= 2.648 mm

ABSGLUTE SET TO ZERD ' 359 . 90 SENSOR PROPERTIES

Angle difference

@ 43

Os dois planos do detector de sensor sao exibidos na tela de Vista XY. Centralize os pontos do
feixe de laser em ambos os planos usando as rodas de posicionamento manual do feixe. Em
alguns casos, talvez seja necessario mover o sensor sensALIGN ao longo das poste ou late-
ralmente ao afrouxar o suporte do tensor de corrente e gira-lo levemente.

A fungao "Definir como zero" pode ser usada para verificar o efeito da vibracdo ambiental e do
maquinario na medicdo. Observe que a fungdo "Definir como zero" é ativada somente quando
o status do feixe de laser [1] estiver "OK" ou "Centralizado".

Se o status do feixe de laser estiver "OK" ou "Centralizado" [1], toque em "Definir como zero"
[2] para definir os valores XY dos dois planos do detector como 0,0. Esses valores sao, entdo,
monitorados para verificar a estabilidade dos valores. Toque em "Absoluto" para retornar aos
valores absolutos.

Observe que os itens do menu na tela podem ser usados para exibir os seguinte itens:

Lista de sensor - exibe o nimero serial de sensores detectados ou usados anteriormente,
assim como o tipo de conexao usada para comunicagao.
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[#8 DEVICE TYPE BTSN CONMECTION  VISIBLE

C . sensALIGN SEX 55600551 Bluetooth L]
LASER ADJUSTMENT

Laser OK

SEMSOR LIST

d i

LASER PROPERTIES

SENSOR PROPERTIES

x
I H

@

Propriedades do laser - exibe informacdes detalhadas do laser sensALIGN em uso.

INFORMATION p ﬂi'»'.
[
Sefial nember 310018
LASER ADJUSTMENT
Angle 355.3°
Tarmperaturg 24.0°C
SENSOR LIST
Battery status 100%
Calibration expiry daie ZE.04.2016 LASER PROPERTIES
Laser FW version 032
SENSOR PROPERTIES
Laser HW version 1.00
Laser made sensALIGH 5 EX laser A VIEW
Laser status Laser OK

H

Propriedades do sensor - exibe informacdes detalhadas do sensor sensALIGN em uso.

INFORMATION l &
Serial numnber 39050010
Temperature 2500
SEMSOR LIST

Eattery staius a0%
Calibration expiry date 2409207 LASER PROPERTIES
Sensor FW version 110

SENSOR PROPERTIES
Sensor HW version o
Lasger statug Laser OK
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Inicializacao do sensor

A dica "Erro de comunicagdo" [1] sugere que o sensor ndo foi inicializado, embora o feixe de
laser possa ter sido ajustado corretamente.

TR
Dim LY RES
ﬁ e 0 T 5. mm i le
N oo

Communication orror

Toque na area do detector e na area do sensor/laser [2] para acessar o item do menu "Sensor
list" (Lista do sensor).

[Gins ___osiz20m1Em)]
(@) DEVICETYPE BTS. M. CONNECTION  VISIBLE @
'. sensALIGN 5EX 55600551 Bluetooth 3 (%) {
[1 SEMSOR LIST |
2 Scanning for sensor(s) Il

LASER PROPERTIES

SEMS0R PROPERTIES

Hg

Toque no item "Lista do sensor" [1] do menu para exibir os sensores escaneados. A dica "Esca-
neamento para sensor(es)" [2] aparece durante o processo de escaneamento. Assim que o
sensor for detectado, ele sera listado e um ponto verde em destaque [3] aparecera ao lado do
sensor detectado.

[T FEETT T
DEVICE TYPE BTSN CONNECTION  VISIBLE 8
13 '. sensALIGN 5EX 55600551 Bluetoath I

SEMSOR LIST

LASER PROPERTIES

SEMSOR PROPERTIES

H g

Inicialize o sensor ao tocar no sensor listado. Um ponto azul em destaque [1] significa que o
sensor foi inicializado.
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Medicao
O modo de medicdo desejado é selecionado na tela de medicéo.
- @ AES 5'! oo 1012010088

A& 2
u

o w -~ mm i - &

Tap & or (i measuse

Toque no cabecalho do modo de medicao [1] para acessar o carrossel do modo de medigao.

Passe o dedo para mover o carrossel para cima ou para baixo e selecione o modo de medicao
desejado.

MEASUREMENT MODE

Multipaint

Multipoint

AVERAGING: AUTO

No exemplo acima, a medigao por Multiponto foi selecionada. A qualidade da medigdo pode
ser exibida como um desvio padrao (DP) de medigao ou fator de qualidade de medigao. O
fator desejado é definido ao tocar no item correspondente. A média é definida ao tocar no
botdo "Média".

Desvio padrdo (DP) é o desvio da raiz quadrada da média (média das médias) dos pontos
de medicao. Ele descreve a proximidade que um conjunto de pontos de dados pode ser agru-
pado em torno da média desses pontos de dados. Ele € uma média do calibre de medicao.
Quanto menor o DP, melhor a qualidade dos dados coletados.

A qualidade da medigao é um fator definido pelos seguintes critérios ambientais e de medi-
¢ao: rotacao angular, desvio padrao da elipse da medigdo, vibracao, regularidade da rotagao,
inércia da rotacdo angular, diregao da rotacdo, velocidade e saida do filtro. Quanto maior o
fator, melhor sera a qualidade da medicdo.

Média

Em determinadas condigdes industriais, ela pode ser necessaria para aumentar o nimero de
medicdes (pulsos a laser registrados) que devem receber uma média durante a leitura de infe-
réncia para alcancgar a precisao desejada. Casos particulares incluem ambientes com aumento

na vibragdo do maquinario. O aumento de uma média melhora a precisdo ao medir rola-
mentos, rolamentos de metal branco e mancais.

A inferéncia da média é possivel em medicGes de "ponto", como "Multiponto" e "Modo esta-
tico".
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Multipoint

[1) averaging: s s

KN -

Defina a média ao tocar no botdo "Média" [1]. Uma escala [2] usada para definir o valor da

média aparece na tela. Toque no valor da média desejado que, em seguida, aparecera no
botdo "Média" [1].
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Modos de medicao

Os seguintes modos de medicdo estdo disponiveis para configuragées horizontais da maquina:

. "Modo de medicdo Sweep continuo" Na pagina 46 - esse modo € usado para medir
magquinas com acoplamento padrdo. Os eixos sdo girados continuamente na direcao de
rotacdo da maquina até que se atinja uma qualidade de medicdo aceitavel.

« "Modo de passagem" Na pagina 54 — o modo de medicdo de passagem é usado para
eixos desacoplados nao rotatérios (um ou ambos). O eixo gira, passando do sensor, em
posicoes de rotacao diferentes.

« "Medigdo multiponto" Na pagina 50 — Este modo é usado para medir eixos desacoplados,
eixos ndo rotatdrios, rolamentos [mancal (radial)], rolamentos de metal branco, eixos
dificeis de girar, eixos com rotacdo imprevisivel, situagdes com longos espagos ou desa-
linhamento severo capazes de tirar o feixe do alcance da faixa.

« "Medigdo estatica" Na pagina 52 - Este modo € usado para medir maquinas montadas
verticalmente.
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Modo de medicdao Sweep continuo

Esse é o modo de medicdo padrdo e é utilizado para medir maquinas padrao acopladas hori-
zontalmente.

oM
b=

TapElor@ic measwe

ApoOs a centralizacdo do feixe de laser, sera possivel iniciar a medigdo automaticamente

quando os eixos forem girados ou tocando em m ou“M” (1). Gire os eixos através de
um angulo mais amplo possivel.

Conforme os eixos girarem, e dependendo da condicdo fisica da maquinas, o arco rotatério
podera alterar a cor partindo do vermelho (qualidade < 40%) para @mbar (qualidade >40% <
60%), para verde (qualidade >60% < 80%) e para azul (qualidade >80%). Os resultados do
acoplamento serao exibidos assim que a qualidade da medicao alcancar 40% (o arco rotatorio
se tornara ambar).

[i30°

1205 ,

Readings

&

“oually

. (1) Angulo rotatério coberto pelos eixos
o (2) Posigdes de medicdo obtidas

o (3) Qualidade de medicao

« (4) Arco rotatério

o (5) Dica

o (6) Os resultados do acoplamento sao exibidos assim que a qualidade de medicao
atinge 40% (o arco rotatorio fica laranja)

« (7) icone “Cancel” (Cancelar)
. (8) fcone “Proceed” (Prosseguir)
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Ao tocar no icone E “Cancel” (Cancelar), vocé descarta a medicdo atual. O toque no icone

cao.

=)

Observe que a cor do icone “Proceed” (Prosseguir) corresponde a cor do arco
rotatdrio que representa a qualidade de medicdo que foi atingida.

“Proceed” (Prosseguir) permite acessar os resultados de medicao ou repetir a medi-

[130°
Rotation © 003 000 -003 -0.10
205

Eg’aaings % ' " 4¢ -0.03
570, A, - 4 -0.00
g 3
| “quality _ 5 i¢ -0.03
-0.10

Tap S 1o Wik resuilts oc 0 1o pdmeasure

-~
My . L
« (1) Toque em para medir as maquinas novamente.

RES
« (2) Toque em Bl para visualizar os resultados do pé da maquina.
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Estendendo o intervalo de medicao ao usar a modo Sweep

Esse recurso ativa automaticamente a extensao da faixa de medicao no modo de medigao
Sweep continuo. Essa faixa de extensdo permite o ajuste do feixe de laser de forma que ele
nao deixe de atingir a superficie do detector ao medir eixos altamente desalinhados ou desa-
linhamento angular em grandes distancias.

» Quando vocé realiza medigdes usando o Sweep continuo e o feixe de laser se apro-
xima da extremidade da superficie do detector, uma dica aparece automaticamente no
visor.

Approaching Laser End position.
Tap (¥) to extend measurement range
Tap () to ignore

ol

. Toque em para passar a ampliagdo da faixa de medigdo. O programa interrompe
a medicdo e abre a tela de ajuste do feixe de laser. A posicao atual do feixe é auto-
maticamente registrada e tomada como ponto inicial para a recentralizacdo do laser.
Siga as dicas no visor e use os dois botdes de ajuste da posicao do feixe para reajustar
o ponto do feixe de laser no centro do sensor (1).

EXTEND star

. Com o feixe de laser centralizado, toque em
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(2) e, em seguida, continue com a medigao girando mais os exist.

“Rotation

[188
Readings
[63%

| Tquality

Rotation 047 013 -030 -0.22

188

[_i;ealiinES I~ Q" o
- .

|—63% g 4k 0.13
| Tiquality 4¢ -0.30

- 4 -0.22

-~
Tap &8 to viev. 1 } Lo emeasure ﬂ E;EIE

» Depois de girar os eixos pelo maior angulo possivel, toque em (3) para passar

RES
mallll (4) para visualiza-los.

aos resultados e, em seguida,
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Medicao multiponto

Este modo é usado para medir eixos dificeis de girar continuamente ou para permitir medi-
¢oes somente em determinadas posicdes rotatdrias. O método também pode ser usado para
medir eixos desacoplados, eixos ndo rotatorios, rolamentos, rolamentos de metal branco,
mancais, eixos dificeis de girar, eixos com rotagdao imprevisivel, situacées com longos espa-
¢os ou desalinhamento severo capazes de tirar o feixe do alcance da faixa.

Se ainda nao estiverem completas, insira as dimensdes da maquina e centralize o feixe de
laser.

[omsas  ocizzoiana
oM Y RES
‘& ot i g .. mm i oy
3| l = MULTIPOINT

B o5
’ .‘:‘ 0.3°

TapEIor M take initial pakit E

. (1) Icone "Avancar" - toque para obter o ponto de medicdo inicial
« (2) Dica para tocar no icone "Avangar"

Toque em m o icone "Avancar", para obter o ponto de medicdo inicial e, em seguida, gire
0s eixos na direcdo normal de operacdo para a préxima posicdo de medicao.

0° . -y N B e

“Rotation
.'ﬁ45.1 .

m1_:

Readings|

Rotatethen tuy coupling 1o takepoint

« (1) Area de acoplamento a ser tocada para obter a préxima medicdo

« (2) NUumeros de pontos ja obtidos

« (3) Icone "Cancelar" - usado para cancelar a medicdo atual e iniciar nova medicdo
Toque na area de acoplamento [1] para obter o ponto de medigdo. Gire mais os eixos,

obtendo os pontos de medicdo ao tocar na drea de acoplamento [1]. Obtenha o maximo de
pontos de medicdo através de um angulo rotatério mais amplo possivel.
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1&00_ £ > -"\ . 142.5°

“Rotation .
= [ 142.5°

pol: (g Al

Readings X -0.04
ﬁ00_1.5 g 0 0.01
e L. 4 0.20

- 0.25

) i =
ling Lo take' point

« (1) Arco rotatério mostrando pontos obtidos e angulo rotatério coberto pelos eixos. O
arco tem sua cor alterada partindo do vermelho [< 60°] -> ambar -> verde [> 70°]

« (2) Angulo rotatdrio completado pelos eixos para medicdo atual

« (3) NUumero de pontos de medicdo obtidos para medicdo atual

» (4) Desvio padréao alcangado na medigdo atual

« (5) Icone "Prosseguir" — toque para continuar exibindo os resultados de medicao

O icone "Prosseguir" (cuja cor é alterada com o arco rotatério) torna-se ativo apos trés
pontos de medigdao serem obtidos.

Os resultados de acoplamento horizontal e vertical serdo exibidos quando os eixos girarem
acima de 60° pelo menos e quando o minimo de trés posicdes de medicao forem registradas.
Se, no entanto, a qualidade da medicao for selecionada, os resultados de acoplamento
serdo exibidos quando o arco rotatério (1) ficar amarelo.

Toque em o icone "Prosseguir", para continuar visualizando resultados ou para medir
novamente.

Se necessario, 0 Movimento ao Vivo podera ser acessado por meio da tela de "Resultados".
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Medicao estatica

Este modo de medigdo é usado para eixos desacoplados, eixos ndo rotatérios e maquinas mon-
tadas com pé ou com flange.

Se ainda nao estiverem completas, insira as dimensdes e centralize o feixe de laser.

™
Tap K w0 rotate then tapEor @ 2
10 take first point

o (1) Os icones de navegacao “left/right” (esquerda/direita) sao usados para posicionar o
laser e o sensor exibidos em uma rotagao angular correspondente a posicao real dos
componentes, conforme estdo montados nos eixos.

« (2) Dica de tela para posicionar o laser e o sensor exibidos e para obter os pontos de
medicao

Vire os eixos para qualquer uma das oito posicdes em 45° (por exemplo, as posicoes 12:00,
1:30, 3:00, 4:30, 6:00, 7:30, 9:00 ou 10:30 exibidas a partir do sensor em direcao ao laser).
Posicione o eixo da maneira mais precisa possivel usando um inclinémetro externo ou trans-

feridor. Toque no M pulsante ou m para obter o primeiro ponto de medicao.

@

i
_ &"-
il

ﬁo
“Rotation

¥

it_e'uaﬂas

« (1) NUumero de pontos ja obtidos (neste exemplo, o ponto inicial)
o (2) Toque no M pulsante para fazer a proxima medicao
o (3) Dica de tela para posicionar o laser e o0 sensor exibidos e para obter os pontos de
medicdo
. (4) Icone "Cancelar" - usado para cancelar a medicdo atual e iniciar nova medicdo
Gire o eixo para a proxima posicao de medigao. O laser e o sensor exibidos devem estar na

- < > .
mesma posicdo angular dos componentes montados. Use | ou para posicionar o

sensor e o laser exibidos e depois o proximo ponto de medicao tocando no botdo pulsante M

[2].
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Nota

Apos a tomada de um ponto de medigdo, o laser e o sensor exibidos movem para a posi-
¢do seguinte do reldgio no visor.

Se as restricdes de rotacao do eixo impossibilitarem a obtencao das medigdes em deter-

. I . , < >
minadas posicoes do eixo, contorne isso usando | ou

As medicGes devem ser obtidas em pelo menos trés posicées acima de 90°, mas sao reco-
mendadas mais medigdes com um angulo maior.

0

e
[ o comers |

« (1) Arco rotatério mostrando o dngulo rotatério coberto pelos eixos durante a medicao.
O arco tem sua cor alterada partindo do vermelho [< 60°] -> ambar -> verde [> 70°]

« (2) Angulo rotatério completado pelos eixos para medicdo atual
« (3) Numero de pontos de medicdo obtidos para medicao atual
o (4) Qualidade da medicao para medicao atual

« (5) Icone "Prosseguir" - toque para continuar exibindo os resultados de medic&o
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Modo de passagem

Nesse modo, o eixo em que o laser esta apoiado é girado de forma que o feixe de laser atinja
a lente do sensor ao passar por ele. As medi¢des sdo obtidas quando o feixe do laser passa

através do setor médio do detector.

« Centralize o feixe de laser. Um M pulsante (1) indica que a medicao pode ser realizada.

M Y RES
e} \“’_!} - ﬂ!

,& o

L
“Rotation
il_eaﬁﬂljis_

0%

~gualtty

» Gire o eixo em que uma das cabecas de medicdo esta apoiada (por exemplo, a do laser)
até a préxima posicdo e, em seguida, gire o eixo em que a outra cabeca esta apoiada
(por exemplo, a do sensor) lentamente até que passe pela cabeca oposta. A medicdo é
tomada automaticamente quando o feixe de laser atinge o detector do sensor e passa

por ele.

69
Rotation

54

Readings
155%

“gualtty

Rotate shaft. Tap (710 foish ceasurement o (&) to cancel it.

54
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Nota
O LED de ajuste do feixe de laser do sensALIGN 5 na parte frontal de sua carcaca
pisca em verde.

. Repita a etapa 3, tomando medidas em todas as posigdes e no maior angulo possivel. Os
resultados do acoplamento (1) serdo exibidos se as medigOes tiverem sido obtidas em
pelo menos trés posicdes em uma rotagao de pelo menos 60°.

PR P -

“Rotation — .

83 @R N "
Reodings | g g v 003
[6-8% 4k 1—(].[]2
“Qualty -0.05

0.03

Rotate shaft. Tap (710 foishaeasurement or (£ 1o cancel it. m

« Depois de tomar posicdes de medicao suficientes, toque em para passar aos

resultados.
A W & K N

97
Rotation 4 © 003 002 -005 0.03
83 -

Eeaainﬁs | " i+ -0.03
[6-8% 4 -0.02
“Quaity 4¢ -0.05

4 0.03

e -
Tap o8 10 Wi s ults ool Lo ameasune \l:!} E

« Toque em E para visualizar os resultados.

=)

Nota

Se um eixo ndo for facil de girar e o outro puder ser girado livremente, sempre
monte o sensor no eixo que nao gira (use o suporte magnético deslizante ALI
2.230). NAO monte o laser no eixo que ndo gira facilmente, mesmo se, para ndo
fazer isso, vocé precise configurar o laser e o sensor de modo oposto ao que vocé
faz normalmente para alinhamento. Sempre é possivel inverter as maquinas
moveis e estacionarias usando a funcionalidade “rotate machine view” (girar visu-
alizagao da maquina).
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Insira todas as dimensdes de acordo com a sua configuragao real, seguindo a ori-
entacao normal do laser e do sensor na tela de dimensoes.
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Entradas manuais e pelo calibre com mostrador

A tabela de medicoes também pode ser usada para as seguintes funcionalidades:

Insergdo das leituras manuais

Acréscimo de uma medigao do calibre com mostrador e exibigdo dos resultados no aco-
plamento

Conversao dos resultados de alinhamento obtidos usando a medicao a laser do sensor nas lei-
turas comparaveis do calibre com mostrador

MEASUREMENT TABLE mm
[ MEAS. WERTICAL HORIBONTAL OUALITY
4k 4k 4k 4k aF -1
208 2302019
+ @ asromp 0.020 0.023 0.091 0023

1 Q 0.0m& 0012 -0.032 oamz2 a48% 0045
2 @ C 0013 nm2 0.054 Q04 % DI

| @ = O "t oo 0.023 0.091 0023 8% 0007

.
Na tela da tabela de medices, toque em ' . As funcionalidades de insercdo manual e cali-
bre com mostrador s3o exibidas.

5T Add manual maeasunemaent

+ :" Add dibl gauge MeasLNement

’-_‘m:;E Convert coupling results to dial gauge readings

45

Y

Nota

1. Se a tabela de medicdes é acessada para um novo ativo sem medicdes, as suas
opgoes disponiveis sao "Add manual measurement" (Adicionar medicao manual) e "Add
dial gauge measurement" (Adicionar medigcdo do calibre com mostrador).

2.Para um novo ativo, a tabela de medicdes pode ser acessada por meio da tela de medi-
¢do area dos resultados no acoplamento inserindo a dimensdo do centro do sensor
ao acoplamento.

3. Para um novo ativo sem a dimensao do centro do sensor ao acoplamento, a tabela de
medicGes é acessada tocando na area de resultados no acoplamento na tela de
resultados.
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Insercao de valores de medicdoes manuais

Com os trés itens exibidos, toque ndo opgao "Add manual measurement" (Adicionar medicao
manual) e, em seguida, insira os valores de acoplamento manualmente.

MANUAL MEASUREMENT INPUT mm

[Class 24012019 15:41]
if.
v [
o SEIVARY

4+ 13 4+ qr
0.10 0.20 0.30

Depois de inserir todos os valores, toque em para voltar a tabela de medicdes. O valor
manual adicionado aparece na tabela de medicdes. O simbolo da mao ao lado da entrada sig-
nifica que se trata de uma entrada manual.

MEASUREMENT TABLE mm
. MEAS, VERTICAL HORIZONTAL QUALITY
Ak 4+ 4 4k aF 50
208 23012019
@ asrounD 0.200 0.100 0.400 0.300
1 @ 0.016 0012 0032 0012 W 0045
2 i C amz 0oz 0.054 0024 s 010
. .
-
3 @ ¥ om0 0023 0.051 0023 8% 0.007
[ @ 4 @ 0.200 0.100 0.400 0.300 - -

Acréscimo de uma medicao do calibre com mostrador

Com os trés itens exibidos, toque na opcdo "Add dial gauge measurement" (Adicionar medicao
do calibre com mostrador) e, em seguida, selecione a configuragao desejada do calibre com
mostrador. Ha cinco métodos de configuracdo disponiveis:

Borda e face (positivo)

Borda e face (negativo)

Borda e face (reverso)

Borda e face (negativo reverso)
Indicador de reverso

No exemplo a seguir, foi selecionado o método borda e face (positivo).
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DIAL GALGE MEASUREMENT mm

Setup
Measurement

ik
1k

ap
1F

:.: = * . ) - “

Insira as dimensdes necessarias e o valor do caimento do suporte. Neste exemplo, a distancia

axial A é de 75 mm, a distancia radial R é de 25 mm e o caimento do suporte indicador é de -
0,10 mm.

Rim-Face positive method

1 DISTANCE A R

DIAL GALMGE MEASUREMENT mm

.Iif

¢
|
1 =

Rim-Face positive method

e |
(=T SRRV, T . - I
3 w o v

1 DISTANCE A 75 R 25

=)

Nota

@

'0
, . My . oA . . ~ .
O icone "Medir" aparece assim que as distancias axial e radial sao inseridas. Por-
tanto, é possivel passar a medicao sem inserir o valor do caimento.

A

Insira as leituras do calibre com mostrador que foram medidas e, em seguida, toque em

DIAL GAUGE MEASUREMENT mm

para mostrar os resultados de acoplamento.

, i fres postnemethes

Agora as leituras do calibre com mostrador sdo exibidas como resultados no acoplamento em
termos de caimento e desface.
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DIAL GAUGE MEASUREMENT

A -0.25 R

+. RimFace positive method

0.50

DIAL GAUGE

!

Setup
i -0.18
4 -0.34
4 0.55
4 0.28

Agora a medicdo do calibre com mostrador é listada na tabela de medigoes, que é acessada

tocando em . A medicao do calibre com mostrador pode ser identificada pelo indicador

de mostrador ao lado da entrada.

MEASUREMENT TABLE

L) MEAS, VERTICAL HORIZONTAL QUALITY
M 1* 1 4 oF 50
@ asrouno 0083 0342 0,550 0275
1 Q 0.016 0012 -0,032 002 48% 0045
2 @ :: 0013 ooz 0,054 0.024 34% o0.104
3 @ 0.020 0023 o0 0023 8% Q007
4 @ 0.200 0100 0400 0.300
| ® s @ 0183 0342 0550 0275

Regra da validade

As leituras do reldgio comparador sao tomadas nas posicoes de 12, 3, 6 € 9 horas. A regra da
validade estabelece que, quando os eixos sao girados, a soma das leituras do indicador do
mostrador nas posicdes de 12 horas e 6 horas deve ser igual a das posicées de 3 e 9 horas.
SUPERIOR + INFERIOR = LATERAL + LATERAL
A regra da validade funciona porque as leituras sao tomadas em torno da circunferéncia de
um objeto circular. Se isso ndo ocorrer, a medicdo devera ser repetida. O computador touch
incorpora uma funcionalidade usada para verificar a regra da validade. Se os valores de medi-
¢ao do calibre com mostrador que foram inseridos nao cumprirem a regra da validade, a dica
"Normalize" (Normalizar) aparecera na tela.

DIAL GALGE MEASUREMENT

A 025 R

~. Rim-Face positive method

0.25

— =

60
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Toque em "Normalize" (Normalizar) para visualizar os valores do calibre com mostrador ajus-
tados. Também é possivel visualizar diretamente os resultados no acoplamento tocando em

DIAL GALMGE MEASUREMENT

a 000 =R 0.00
0
A 030 i
9 3
R0.10
6

Rim-Face positive method

=)

Nota

mm

[l 20012000089
PR
| oot |

DIAL GAUGE

Setup

Os valores ajustados do calibre com mostrador cumprem a regra da validade. Os resul-

tados no acoplamento exibidos ndo sao afetados pelo processo de validagao.

Converter os resultados no acoplamento para leituras do calibre com

mostrador

Na tabela de medicdes, selecione a medigdo cujos resultados no acoplamento devem ser con-

vertidos para valores do calibre com mostrador.

MEASUREMENT TABLE

' MEAS. VERTICAL
414
o8 Zmzme
) asFouno 0,020

0.016

0023

B0i2

o2

HORIZOWTAL

.09

0,032

0,054

o012

0.024

mm

QUALITY

aF

48%

3%

50

0,045

0104

e
z @ L 4 0.013
-
Q :

0,020

0,023

83%

Toque em

verter medicao para calibre com mostrador).

Selecione a configuragao do calibre com mostrador desejada e, em seguida, insira as
dimensodes axial (A) e radial (R) e o valor do caimento do suporte.

e, em seguida, toque na opcdo "Convert measurement to dial gauge" (Con-
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DIAL GAUGE MEASUREMENT

Rim-Face positive method

1 DISTANCE A 75 R 25 .
P -~

[ A - R: -0.10 11
. Lol © @

Toque em para visualizar os valores do calibre com mostrador ajustados e os resul-
tados no acoplamento correspondentes.
[CBass 24012019 12:30]
DIAL GAUGE MEASUREMENT mm &
e - ] -
'O' Setup
A 0.05 A -0.08
9 3 Measurement
R: -0.08 R 007 e
6 i

: Fim-Face positve methed

=)

Nota
Os valores calculados do calibre com mostrador cumprem a regra da validade.

Agora essa conversdo esta listada na tabela de medigdes, que é acessada tocando em .

MEASUREMENT TABLE mm
L MEAS, VERTICAL HORIZONTAL QUALITY
Ty a* 4k 4+ QF 0
J08 23.m.2me
+ ) asrouo 0.020 0.023 0091 0023

0.014 0u0i2 0,032 0.0z 48% 0045

0.020 0023 .oee 0.023 8% o.oar

.
2 i C 0mz 0oz 0054 omm 34% 0104
=
i ]
-

0020 0023 et 0.023 - - |

Os resultados no acoplamento convertidos correspondem aos obtidos diretamente com o com-
putador touch. A entrada da medigao do calibre com mostrador é identificada pelo simbolo de
indicador de mostrador ao lado da entrada.
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Estender faixa de medicao manualmente

O alcance de medigao pode ser estendido manualmente nos modos de medigdo Multipoint (Mul-
tiponto) e Static (Estatico). Essa faixa de extensdo permite o ajuste do feixe de laser de forma

gue ele ndo deixe de atingir a superficie do detector ao medir eixos altamente desalinhados ou

com desalinhamento angular em grandes distancias. Durante a medigdo, a extensdo manual é

solicitada ao acessar a vista XY antes da exibicao de “Laser end” (Final do laser).

« Se o ponto do laser (1) no visor continuar a se afastar do centro da tela do detector
enguanto os eixos sdo girados para obter as medigdes usando o modo de medigao Mul-
tiponto , toque na area do detector (2) para acessar a tela “XY view” (Vista XY).

[CMsss  zimzoiennas)

o A
- ) NS [ e
42_° | ' N 2 4 [ 359

Ro ; (=)

Rotation A of _

r 3 I. 39.3°
it_eaﬁﬂﬁs- g @ ok ——

’ 4k

2 \= -

~ quality
4k

Rotate then o coupling totake point

« Apoés acessar a “XY view” (Vista XY), use as duas rodas amarelas de posicionamento
horizontal e vertical do laser e ajuste os pontos do laser de forma que fiquem posi-
cionados dentro dos alvos quadrados ou muito perto deles.

=)

Nota
Durante o procedimento de ajuste do laser, evite reajustar o sensor.

T TTTETIIET
XY VIEW INFORMATION &
Plane 1 Plane 2 Sensor BIC § i i
EN: 39050010 T5% 8
& 03 T
- -
ser nsc
SN: 39100118 50%
X= 6381mm X= 6.230mm ’ 35.2° LASER PROPERTIES

Y= 0300mm Y= 0.448mm

@
ARSOLUTE SETTO ZERD ' U . 0 SENSOR PROPEATIES

Angle difference

@ 4.1°

=
=

H|

X¥ VIEW INFORMATION i &
Plane 1 Plane 2 Sensor 55C @ 1
SN: 39050010 5% O
s & & v mEEm—
Laser 240 §
SN: 39100118 % W
X= 1.275mm X= 1.121mm ’ 39.1° LASER PROPERTIES
Y= 0446mm Y= 0,560mm
o
ABSOLUTE SETTO ZERD ' 359.9 SEMSOR PROPEATIES
Angle difference

@ 1.6°
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. Com o feixe de laser centralizado, toque em e, em seguida, continue com a

medicdo girando mais os eixos.

2

“Rotation

g7

'I?:eaﬂinES-
[75%
“quality
IROtate then fug co
A m ® 8N mm

s S

ik

g

IPOINT

_— N L
Rotation & 003 004 016 017

7 :
[;enﬂi ngs of - 4r
75% o
| Tiquality 4%
4k

Tap 552 1o view: rosults oo to ameasure

-0.03
0.04
-0.16
0.17

W B

« Depois de girar os eixos pelo maior angulo possivel, toque em (1) para passar

RES
aos resultados e, em seguida, Esall (2) para visualiza-los.

Y

Nota

A cor do icone de prosseguir [] depende da qualidade de medicao obtida.
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Resultados

A w @ 5 N

« (1) Exibe os resultados de pé horizontal e vertical em 2D simultaneamente
« (2) Usado para exibir somente resultados de pé vertical

« (3) Usado para exibir somente resultados de pé horizontal

« (4) Usado para exibir os resultados do pé em 2D

« (5) Usado para exibir os resultados do pé em 3D

« (6) Inicia o Movimento ao vivo

« (7) Usado para gerar relatério da medicdo de ativos

« (8) Usado para salvar medicdes de ativos no depdsito de ativos

« (9) Usado para selecionar o modo de resultados

« (10) Tocar no seletor no icone de maquinas abre a tela tripla tela "Train Manager"
(Gerente do trem)/"Train Setup" (Configuracao do trem)/"Train Fixation" (Fixacdo do
trem)

« (11) Simbolo de tolerancia da condigao de alinhamento

-~ RES
DM \NJ} REs

Na tela de resultados, os trés icones dimensdes, medicao e resultados -

ficam ativos e podem ser usados a qualquer momento.

As telas de resultados de pé V e H 2D mostram as posicdes de pés verticais (V) e horizontais
(H), respectivamente.

As cores das setas em destaque ao lado dos valores de correcao dos pés estdo diretamente
relacionadas a condicdo de alinhamento do acoplamento, como a seguir:

Azuis - excelente [o pé ndo deve ser movido]
Verdes - bom [se possivel, o pé deve manter-se inalterado]

Vermelhas - ruim [o pé precisa ser movido para alcancar uma condigdo de alinhamento
melhor]

ROTALIGN touch EX

65



Ajuda

A2 B m o mm

L

VH

v REPOAT

il n MOVE SIMULATOR

o 4¢ -0.02

30 4 0.02
4% -0.16
4 0.01

A @ m N mn R

& G &) RESULTS

VH

v REPOAT

. | MOVE SIMULATOR
i+ -0.02

D

2 B o
4 -0.16
4 0.01

S S
ar _-0.02
i)
Ml L pchys
v 0.
4r 5:0.16

e Ton] W + Do

« (1) Resultados de posicao do pé vertical

« (2) Resultados de posigdo do pé horizontal

« (3) Resultados de acoplamento vertical

« (4) Resultados de acoplamento horizontal

« (5) Modo de resultados selecionado

« (6) Simbolo de tolerancia da condicdo de alinhamento
« (7) Resultados do pé horizontal e vertical em 2D

Convencao de sinais

A lacuna de acoplamento sera positiva quando aberta em posicdo superior ou lateral diante do
observador. O observador deve ficar em frente as maquinas quando elas aparecerem no
visor.

O deslocamento sera positivo quando o eixo geométrico direito for maior do que o eixo geo-
métrico esquerdo ou se estiver mais distante do observador do que o eixo esquerdo.
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Os resultados verticais e horizontais mostram a posigao do pé relativa a linha central da
maquina estacionaria. Valores positivos indicam que a maquina esta acima ou distante do
observador. Valores negativos indicam que a maquina esta abaixo ou na direcdo do obser-
vador.

= [ i

ol |l
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Resultados para varios pés

Correcgoes para o pé

As correcOes para o pé em uma maquina com varios pés sdo visualizadas na tela de resul-
tados.

A m B B o o T
>
VH @ o

v REPORT

H [

o 4¢ -0.03
- 4k 0.01

« 46 0.05
4 0.25
=

Toque na linha central da maquina para acessar a tela de resultados para varios pés.

=Y

Nota

Se os pés intermediarios da maquina ja estiverem definidos dentro das propriedades da
maquina, as correcoes do pé para os pés intermediarios serdo exibidas. No exemplo a
seguir, os pés intermediarios ndo foram definidos.

CIETSTTETTYT
MULTIPLE FEET mm f- 3
L
@ - .] Multiple feet
1 2
& | o RS

a) ] oos J o
1 (2) 330 1 o J oos

Toque para adicionar algum pé intermediario.

MULTIPLE FEET mm 3 8
o)
_— Bk

i . =1+~

& _ RO =181 o

) ] oos J o 4 5 6

T - - 1 2 3

1 ] oz J oo 0 m

OO
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Insira a dimensdo entre os pés dianteiros e os pés intermediarios na linha que aparece e toque

- © |

MULTIPLE FEET

- -
a | @ |

| L ®

a) ] oo ] o
1) 145 | 1 oos 1 o2
1++(3) 330 | RE ] oo0s

Os valores de corregao para os pés intermediarios aparecem na linha correspondente.

PR

RESULTS

Multiple feet
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Tolerancias

A qualidade do alinhamento é avaliada por meio da comparagdo com as tolerancias, com base

nas dimensdes da maquina que sdo inseridas e no RPM.

As faixas de tolerancia sao compiladas na forma de tabelas, de acordo com o tipo de aco-
plamento, formato do acoplamento e didmetro (referente ao valor da lacuna) e com o RPM.
Quando o tipo de acoplamento € o espacador, os valores da tabela de tolerdncia séo deter-

minados pelo comprimento do eixo do espagador e pelo RPM.

Em relagdo ao cardan, estdo disponiveis tolerancias referentes aos limites de 1/2° e 1/4°.

As tolerancias sdo acessadas por meio da tela de dimensoes.

DiM {I.ﬂ\ RES g,! mm

ﬁ i - -
L]

01490

+
7 8 9
4 5 6
1 2 3

0 m

COUPLING TYPE

SHORT FLEX
2]

';Shnrt flex

COUPLING FORMAT

Toque no acoplamento (1) e, em seguida, use o carrossel que é exibido para selecionar o tipo
de acoplamento desejado (2). Toque em 'Tolerances' (Tolerancias) (3) para acessar a tabela

de toleréancia do acoplamento.

Tabelas de tolerancia disponiveis

As tabelas de tolerancia disponiveis se baseiam na frequéncia de operagao da maquina.

70
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TOLERANCES mm

Toberances enabled: |:1__] O

COUPLING TYPE

User defined tolerances

e
-
7y 1480 * o 110 TOLERANCES
3 ——

= TARGETS
b s_*

i + @ Ak 4F
0.05 0.05 0.07 0.10

Combined 50 HE & 60 Hz

50 Hz

60 Mz

AMNSIVASA 52.75-2017 Minimal - AL 4.5

ANSIFASA 52.75-2017 Standard - AL 2.2

ANSIASA 52. 752017 Precision - AL 1.2

Deslize o icone (1) para a direita para ativar tolerancias. Toque em (2) para selecionar o tipo
de tolerancia desejado. E exibido um menu pop-up (3) que mostra as tolerancias disponiveis.
Toque no tipo desejado para exibir a tabela de tolerancia correspondente (4).

Tolerancias de especificacdao da norma ANSI

A Acoustical Society of America (ASA) desenvolveu tolerancias de alinhamento do eixo para
acoplamentos do espacador e short flex em maquinas rotativas padrdo. Essas tolerancias sdo

uma especificacao aprovada pelo American National Standards Institute (ANSI) e sao agru-
padas em trés categorias (minima, padrdo e precisdo).
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Tolerancias definidas pelo usuario

TOLERANCES _ -
Tolerances enabled: O B , I
User defined tobsrances: @
o) @ —
a
) 1490 ¢ @ 110 B
4 [ ——
i TARGETS
1k 4k
3 0.00 0.00

TOLERANCES mm

Tolerances enabled: O
COUPLING TYPE
User defined tolerances: QO

I

Asymmetric tolerances:

) 1490 ¢ @ 110
© @

B |
S kW0 4
3 w o v |

Deslize o icone (1) para a direita para ativar as tolerancias definidas pelo usuario. Tolerancias
assimétricas (2) podem ser habilitadas somente quando as tolerancias definidas pelo usuario
estdo ativadas. Nas tolerancias assimétricas, os valores de tolerancia referentes aos dois pla-
nos de acoplamento ndo sdo iguais. Toque em (3) para editar as tolerancias definidas pelo usu-
ario usando o teclado na tela (4). Em seguida, os valores editados sdo exibidos (5).
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Tolerancias simétricas e assimétricas

oo cioziuiozzigl

TOLERANCES mm i &

Toberances enabled: O |

Usitr defined tolerances: O

Asymmedric tolerances: m D COUPLING FORMAT

D) 1490 # ¢ 10 TOLERANCES

- —————
™ TARGETS
Ak ar
@
0.02 0.08

TOLERANCES mm i &

Teberances enabled: O |
Usir defined tolerances: O
Asymmerric tolerances: m COUPLING FORMAT
D 1490 # ¢ 110 TOLERANCES

Py v S —————
@
@ " ' " TARCETS
1k 4k 4k 4k
0.00 0.08 0.02 0.00

Quando as tolerancias assimétricas ndo foram ativadas (1), as tolerancias especificadas que

sdo exibidas (2) sdo simétricas. As tolerancias de lacuna e compensacdo para os planos hori-
zontal e vertical sdo idénticas.

Se as tolerancias assimétricas estiverem ativadas (3) todos os quatro valores especificados
serao exibidos (4).
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Tabela de tolerancia com base no formato do acoplamento

TR
TOLERANCES mm i =
Toberances enabled: O |
Usir defined tolerances:
Type of tolerance: COMBINED 50 HZ & 60 HZ | LE: COUPLING FORMAT
O 1490 # D 110 TOLERANCES
13 e ———
- = TARGETS
[ 4 @ 4 | e 4k
| 0.05 0.05 0.07 0.10 l
TOLERANCES mm | * i &
Tolerances enabled: t';} |
Ussier défined tolerances:
Type of tolerance: COMBINED 50 HZ & B0 HZ l [3) courums FoRMAT
D 1490 # @ 110 TOLERANCES
13 e ——
- = TARGETS
| 4 @ 4+ | 4k

| 0.03 0.05 0.04 0.10 l

Para o mesmo tipo de tolerancia, RPM e diametro do acoplamento, o valor das tolerancias
varia de acordo com o formato do acoplamento selecionado. O formato do acoplamento (1) é
lacuna/compensacao no caso do acoplamento flexivel curto e (2) é dngulo/compensagao no
caso do acoplamento flexivel curto. Altere o formato do acoplamento tocando em 3.

==

Nota

N3o ha tabelas de tolerancia referentes aos formatos de acoplamento de eixo espa-
cador. Os formatos consolidados consideram o carretel ou eixo intermediario como uma
extensao do eixo direito ou esquerdo.
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Tela de modo de medicao em movimento (Live Move)

=)

Nota
Se o modo de medigdo estatica estiver selecionado, a tela Live Move sera acessada
somente apods a posicdo de 45° do reldgio (1) do sensor e laser ter sido selecionada e

confirmada tocando em na tela de selecdo de posicao que aparece.

POSITION LASER AND SENSOR AT PROPER CLOCK POSITION

o

A&

O modo de medicdo em movimento (Live Move) € monitorado em planos horizontais (H) e ver-
ticais (V) simultaneamente.
= & [T T ETET)
a s
e [ e |
s
1326.8“

[Hl

0 q A -
0. 05, -0. 01| -n-
—%.09 ik

qk

Tap (@ when done or@ to undo. a @ @

« (1) Toque no icone 'V/H' para seguir as corregoes verticais e horizontais para o pé simul-
taneamente

« (2) Toque no icone 'V' para seguir as corregoes verticais para o pé

« (3) Toque no icone 'H' para seguir as corregoes horizontais para o pé

« (4) As setas indicam diregao e magnitude para mover os pés da maquina
« (5) Valores de tolerancia de acoplamento codificados de folga e desface

« (6) Tocar no icone 'Undo' (Desfazer) permite ao usuario medir novamente ou iniciar o
Live Move novamente

« (7) Tocar no icone 'Proceed' (Continuar) permite ao usuario medir novamente ou iniciar
o Live Move novamente

Quando o modo de medigdo em movimento (Live Move) for detectado, o icone "Cancelar"

m substituira o icone "Desfazer"
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{

&35

M .326.8°
ﬂ 4k 0.01
4 -0.01

4 -0.11

i -0.16

1® B8O

Align machines then tap (Fwhen done or (1o cancel,

o (1) Ao tocar m no icone "Cancelar", sera sugerida a opgdo "Cancelar Movimento"

o (2) Ao tocar no icone "Prosseguir", a opcdo modo de medicdo em movimento
(Live Move) sera iniciada novamente ou as maquinas serao redimensionadas.

Se o feixe de laser estiver centralizado, o toque em iniciard o modo de medicdo em
movimento (Live Move) automaticamente.

Align machines then tap (Fywhen done o (1o cancel.

Se o feixe de laser ndo estiver centralizado, toque na area do detector na tela [1] para aces-
sar a Vista XY.

A\

CUIDADO

NAO tente mover a maquina usando golpes pesados de marreta. Isso pode causar for-
tes danos e produzir resultados imprecisos de modo de medigao em movimento (Live
Move). Parafusos de nivelamento nos pés ou outros dispositivos mecanicos ou hidrau-
licos sao recomendados para maquinas em movimento.

(&

Corrija a condicdo de alinhamento ao calgar e mover as maquinas lateralmente seguindo as
setas vertical [2] e horizontal [3]. As setas destacadas com codificagdo colorida indicam as
seguintes tolerancias de acoplamento alcangadas: Azuis (condigdo excelente); Verdes (con-
dicdo boa) e Vermelhas (condigdo ruim). As maquinas devem ser movidas para tolerancias

aceitaveis indicadas por um smiley feliz [@] (tolerancia excelente) ou um icone OK [@]
(tolerancia aceitavel) ao observar as praticas recomendadas de alinhamento de eixo.

==

Nota
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O sistema monitora o modo de medigdo em movimento (Live Move) horizontal e vertical
simultaneamente. Se a exibicao vertical (V) for selecionada quando a funcao modo de
medicdo em movimento (Live Move) for iniciada, somente a condicdo vertical sera exi-
bida (embora ambos os planos estejam sendo monitorados simultaneamente). Da
mesma forma, se a exibicdo horizontal (H) for selecionada, somente a condicao hori-
zontal sera exibida (mas ambos os planos serdo monitorados simultaneamente).

Depois de mover as maquinas dentro da tolerancia, aperte o parafuso do pé e toque em

. [T

oM RN mm >d
@3 %) MOVERESULTS
- EPEES

= .

i .326.8°
ﬂ 4 0.01
4k 0.02

u 4 0.04
4 -0.01

e

Toque em para redimensionar e verificar os resultados do modo de medicao em movi-
mento (Live Move) e confirme a nova condigdo de alinhamento.
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Simulador Move

Como o proprio nome sugere, o simulador Move é usado para simular os valores de calcos e
as corregoes de movimentos horizontais necessarios para corrigir a condigao de alinhamento.
O simulador leva em conta a espessura disponivel dos calcos e o possivel grau de movi-
mentacgado fisica das maquinas.

=)

Nota

O simulador Move pode ser usado em apenas um plano (Vertical ou Horizontal). A simu-
lagdo é possivel somente para a medigao atual (ou "da forma como foi deixada"). E a
simulacdo pode ser realizada em visualizagao 2D ou 3D.

O simulador Move é iniciado na tela de resultados. Depois de tomar uma medicdo, exiba os
resultados em 2D ou 3D e apenas em um Unico plano.

TR
A W B i N mim o
- G
&8 = ;
V/H SAVE
V REPORT
H 1  movEsMuLaToR
. 4 -0.03
i 4 0.01
i -0.16
0.10 0.55 4k -0.11

Tap“to bbb et

Toque em 'Move simulator' (Simulador Move) (1).

o @) o |2
LA i
v /X
4¢ -0.03
4k 0.01
[ +0.00 | +0,00 i -0.16
0.10 0.55 dp _0‘11

- 3 B Tﬂl’@mﬂi‘lﬂmﬁiml‘ﬁﬂ'

Toque em ’ para aumentar o valor do passo de movimento ou em ¢ para diminui-lo (1).
O valor do passo varia de 0,025 mm - 1,0 mm em unidades métricas e 1,0 milésimo de pole-
gada - 40,0 milésimos de polegada em unidades imperiais.

Toque no par de pés da maquina a ser simulado. Um cursor de cor azul clara aparece no par
de pés selecionado (2).

Com o cursor no par de pés selecionado, toque em para movimentar a maquina para
baixo (na visualizacao Vertical) ou em direcdo ao visualizador (na visualizacao Horizontal) de

acordo com o fator do valor do passo de movimento. O toque em movimenta a
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maquina para cima (na visualizagao Vertical) ou a afasta do visualizador (na visualizacao Hori-
zontal) de acordo com o fator do valor do passo de movimento (3). Realize a simulagdo obser-
vando o eixo codificado por cores e o acoplamento exibidos, as setas de tolerancia em negrito
e o rosto sorridente. Busque o rosto sorridente (indicado pelo eixo e setas de tolerancia azuis)
ou um rosto “OK” (indicado pelo eixo e setas de tolerdncia verdes).

mm

& D) u i
(Y
1 < 0.05 mm >
b
| 2 CLEARVALUES
i -0.03
i 0.01
000 1_ EES) ir -0.03
0.10 0.55 4k 0.05

- -~ Tap@to exit Move simulator E @

O grau e a direcao de movimentagao da maquina sao exibidos nas caixas de valor (1) acima
dos valores dos pés que foram medidos.

Para remover os valores de simulagao, toque em 'Clear values' (Limpar valores) (2).

Toque em (3) para sair do simulador Move.
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Como salvar medicoes de ativos

Como salvar um ativo

Antes de desligar o instrumento, as dimensdes, as medicdes, os resultados e todas as con-
figuragoes podem ser salvas para fins de analise, uso futuro ou registro na memdria do ins-
trumento ou transferidas através da Cloud ou USB para o ARC 4.0, o software do PC. As
medicOes de ativos sdo salvas na tela de resultados.

A M ® N N mm
L 7}

&
&
@

¢ -0.06
4 0.04
4¢ -0.07
4k 0.05

1“?“1‘3 R “

Para salvar uma medicdo de ativo, toque no item de menu "Save" (Salvar) e, em seguida, use
o teclado na tela para inserir o nome do arquivo de medigao.

®

| Drainage Pump D255 |
D255 18
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 <«
@ # % & * + ( ) —
/2 1 ! < > ' : ; / 7 1/2

ABC ] British English (GB) . =)

Depois de inserir o nome do ativo, toque em para salvar o ativo no "Asset park"
(Depdsito de ativos). E nesse local que as medigGes de ativos sdo salvas.

Y

Nota

Se, por qualquer motivo, o ativo ndo for salvo, toque no icone de cancelamento [ e]
para cancelar a gravagao.

(& J

Um ativo refere-se ao maquinario e aos equipamentos de uma planta. O ativo é listado como
um ID de ativo. Acesse o "Asset park" (Depodsito de ativos) por meio da tela inicial.
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ASSETID

+ Drainage Pump D255
Drainage Pump 2230
Drainage Pump 2230
Motor-Pump 33450

ACME_ DOTA

Os envelopes de status indicam se um ativo foi medido ou ndo.

. E Este icone mostra que o ativo foi importado do ARC 4.0 mas ainda ndo foi aberto.

. @ Este icone mostra que o ativo foi aberto, mas a medicao do alinhamento ndo foi con-

cluida.

. = Este icone mostra que a medicdo do alinhamento foi concluida.

TEMPLATE LIST

DATE & TIME ~ STATUS

05.02.2019 10:23
05.02.2019 14:00
05.02.2019 1233 @
05.02.2019 10:26

04.02. 2019 16:46

P an

L © ] &

Opgcoes da lista de ativos

| ASSET LIST TEMPLATE LIST

ASSETID DATESTIME ~  STATUS

*  ACME_1490 06.02.2019 10:09
Mator-Pump 33450 06.02.2019 10:05 bt
ACME_ DO7A 06.02.2019 10:04 ity
Drainage Pump D255 05.02.2019 09:53
@ @ 6
oy = L M £ @ @

‘ = H = . ” = - ‘

Ao tocar no respectivo icone, as seguintes agdes poderdo ser realizadas em qualquer ativo

selecionado.

« (1) Carrega o ativo selecionado para a nuvem. Nota: A agdo é concluida apenas se a
conexdo sem fio estiver ativada.

TEMPLATE LIST

ASSETID
* Drainage Pump D255

Drainage Pump 2230

DATE & TIME -~ STATUS

06.02.2019 10:23

05022015 14.00

Drainage Pump

i D255 uplosded 16 choud ] e

Mator-Pump 33450

ACME_ DO7A

05.02.2019 10:26

04.02.2019 16:46

L © ] &
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o (2) Atribui o ativo selecionado a uma etiqueta RFID.

RECORDING TO RFID TAG

Place touch device close io the RFID tag, then wait uniil data is recorded on to the fag.

« (3) Abre o ativo selecionado como um novo ativo. O novo ativo serd uma copia do ativo
selecionado, sem a dimensdo do centro do sensor ao acoplamento nem quaisquer medi-
coes de ativos.

© O
o« | 2| ) :
N =0 =0 D
© | 8 | &

Inicie o aplicativo desejado tocando do icone correspondente na tela inicial. O novo
ativo é aberto e pode ser editado conforme a necessidade.

Os ativos abertos dessa forma sao usados como modelos.

Em seguida, esse ativo € salvo com um novo nome de ativo.

« (4) Usado para editar diretamente o nome do ativo selecionado.

[Drainage Pump B225 |
B225 BA

1/2

?
ABE & Eng B . =)

Depois de terminar, toque em . Agora o ativo aparecera na lista de ativos com o
novo home.

172 1 . < > ' : ; /

« (5) Usado para criar um modelo.
Um modelo é um arquivo que atua como padrdo para configuragdes de alinhamento que
se repetem frequentemente. Sua principal finalidade é poupar tempo, eliminando a
necessidade de fazer a mesma configuracdo varias vezes. Pode conter todas as
dimensdes conhecidas (com excecdo do centro do sensor ao acoplamento), as
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especificacdes dos valores pretendidos, valores de crescimento térmico, tolerancias,
modo de medigao preferencial, icones de maquina preferenciais e tipos de acoplamento.
> Depois que um ativo é criado e salvo, ele aparece na lista de ativos.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID ~ DATE&TIME ~  STATUS ~
Current asset: [New] 06.02.2019 10016
® ACME_1490 06.02.2019 10:09 =
Matee-Pump 33450 06.02.2019 10:05 it}
ACME_ 007A 06.02.2019 10:04 i
Drainage Pump D255 06.02.2019 09:53 =

JEIET R EEN o

|
> Toque em B para salvar o ativo como modelo.

Please enter template name

Q W E R T ¥ U 1 0 P @
A S D F G H J K L 4=
4 Z X €C vV B N M ., . %

8123 o British English (GB) ' =)

RPM-1490
RPM-1490 R PM-1490 PM-1490 REM-1490 RiM-149
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 @
@ # % & * - o+ () &
/2 1 " < > ! : ; / 7?7 1/2

ABC ] British English (GE) i =)

> Digite o nome do modelo e, em seguida, toque em .

=)

Nota
Se, por qualquer motivo, o modelo nao for salvo, toque no icone de cancelamento

[0] para cancelar a gravacao.
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> O modelo criado agora aparece na lista de modelos.

ASSET LIST

ASSETID

TEMPLATE LIST

DATE & TIME -~ DEFAULT

RPM-14890

0502200191019

L © ] O

« (6) Usado para excluir o ativo selecionado.
« (7) Usado para sair da tela da lista de ativos/lista de modelos e retornar a tela inicial.

« (8) Este simbolo () significa que o ativo selecionado estd aberto e em execucao
em segundo plano. O simbolo tem a finalidade dupla de abrir o ativo selecionado ou sal-
var quaisquer alteracdes que possam ter sido aplicadas ao ativo, mas ainda nao salvas.
Se um ativo que foi salvo anteriormente, mas nao estiver aberto no momento, estiver

selecionado, o simbolom (9) aparece.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATESTIME ~  STATUS

« ACME_1490 06.02.2019 10:09
WMator-Pump 33450 06.02.2019 10:05 ©
ACME_ DO7TA 06.02.2019 10:04 @

Drainage Pump D255

ASSET LIST

ASSETID

Drainage Pump D255

06.02.2019 09:53

L ©] 6@

TEMPLATE LIST

DATE & TIME ~ STATUS ~

05.05.2019 20:14

o Pump-Motor D211 05.03.2019 15:44
ACME_M-P 22T 050320191426
Test 05.03.2019 0018 W]
RPAA1490 05032019 0016 i

=Y

Nota

©] 6

Se o ativo selecionado nao tiver sido salvo anteriormente, todas as opgdes da lista de

ativos (1) estardo inativas.

84
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ASSETID

TEMPLATE LIST

DATE & TIME ~ STATUS

® Current asset [Mew]

05.02.20019 10:16

ACME_ 1490

Matos-Pump 33450

ACME_ DO

Drainage Pump D255

06.02.201% 10:0%
06.02.2019 10:05 {}:
06022019 10:04 0‘.

06.02.201% 09:53

Modelo padrao

Pode ser necessario definir algum modelo como o modelo padrdo. O modelo padrado sera
usado sempre que um novo ativo for aberto na tela inicial.
> Todos os modelos disponiveis estdo listados na lista de modelos.

ASSET LIST TEMPLATE LIST
ASSETID DATE&TIME ~  DEFAULT
Pump-Motor2 06.02. 2019 10:28
PMGT 06.02.2019 10:26
& RPM-1490 06.02.2019 10:19 ‘

e =]

. . ~ 4
> Selecione o0 modelo a ser designado como padrao e toque em DC‘ (1).

ASSET LIST

ASSETID
*  RPM-1490
Pump-Motar2

PMGT

e

TEMPLATE LIST

DATE & TIME ~ DEFAULT
06.02.2019 10:19 (1)
06.02.2019 10:28

06.02.2019 10:26

> O modelo padrao agora aparece na lista de modelos com uma marca de selegao (1).

o 1

> Para reverter o modelo padrao para um modelo normal, toque em DJJ (2).

> Nota: O modelo padrdo designado ndo pode ser excluido (3). Para exclui-lo, primeiro ele
deve ser revertido para um modelo normal.

ROTALIGN touch EX
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Nota: Se nenhum modelo estiver selecionado, todas as opcdes da lista de modelos estarao
indisponiveis.

ASSET LIST EMPLATE LIST
ASSETID DATESTIME ~  DEFAULT
REMA-1490 06022009 1019
Pump-Motor2 06022019 10:28
PMG1 06.02.201% 10:26

L] o
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Geracgao de relatorios

Geracgao do relatdrio da medicao

Os relatdrios de medicdo de ativos podem ser salvos diretamente no tablet tatil como um PDF.
Os relatdrios de medicdo sdo gerados na tela de resultados.

P Gl 2911 2018 1700)
A B B B N mm 8
'-‘.—a @& @ RESULTS
VH SAVE
]
H ~
0 i~ 0.7
» i+ -0.16
4~ 0.05
4 -0.05

Tap“to e

Toque no item "Report" (Relatdrio) do menu. A tela "Generating report" (Geragao de relatorio)
abrira.
GEMERATING REFORT
Show report logo

Machine alignment information

0

Date 30.11.2018
Results as found

Tolerances

Axial clearance

Signature

Se ainda ndo tiver terminado, toque no icone para ativar "Machine alignment infor-
mation" (Informacdes de alinhamento da maquina). Depois de ativar, insira as informacoes
necessarias usando o teclado na tela. Se desejado, os itens "Show report logo" (Mostrar logo-
tipo do relatorio), "Results as found" (Resultados como encontrados), "Tolerances" (Toleran-
cias), "Axial clearance" (Folga axial) e "Signature" (Assinatura) sao ativados tocando no

respectivo icone

GEMERATING REFORT

Machine alignment information 1 O
Pump House 2

ACME 2250 3

A M. Other 4

Scheduled Maintenance 5

Date B 30.11.2018
Results as found 7 O
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(1) "Machine alignment information" (Informacdes de alinhamento da maquina) ati-
vadas

(2) Local onde o ativo estd posicionado

(3) ID do ativo (maquina)

(4) Nome do operador

(5) Quaisquer outras observacdes relevantes da maquina

(6) A data é definida automaticamente

(7) Neste caso, "Results as found" (Resultados como encontrados) foi ativado

Toque em mpara salvar o relatério da medicdo de ativos como PDF no dispositivo tatil.

=)

Nota

O relatério como um PDF pode ser acessado conectando o tablet a um PC. O relatério
esta localizado na pasta "Reports" (Relatoérios), que é acessada através de
'ROTALIGN touch EX'/'Media'/'Reports'.

O relatdrio PDF gerado salvo junto com o ativo também pode ser acessado através da
plataforma de software ARC 4.0 em "Asset Attachments" (Anexos de ativos).

Quando vocé toca em , as informacgdes de alinhamento da maquina sdo salvas e, em
seguida, o usuario volta a tela Results (Resultados).

Logotipo do relatério

O logotipo do relatério desejado deve inicialmente ser salvo no dispositivo tatil antes que
possa ser adicionado ao relatério da medigao.

Nota:

Adicionar um novo logotipo a galeria do logotipo do relatério sé é possivel se o item

"Show report logo" (Exibir logotipo do relatério) estiver ativado.

Com o tablet conectado a um PC e com acesso permitido, salve o logotipo desejado na
pasta "Logos" (Logotipos), que € acessada através de 'ROTALIGN touch
EX'/'Media'/'Logos'.

File Hame Share Vidw [:]

& - 1[ o Tablet » Media » Loges J - ]

i defauitloge
o Chnck asoeid f—
B Desktop
& Downloads * PRUFTECHMIK Acaderny

1| Documents

= Pictures
A Jetroduction Topies
Pictures

ROTALIGH touch EX b

2 iternz =

Desconecte o tablet do PC e toque no icone "Add report logo" (Adicionar logotipo do rela-

- |
torio) |71’

88
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GEMERATING REPORT
Show report logo o
s
Machine alignment information O
Tap here to enter location
Mo asset 1D a5 the file has not been saved

Tap here to enter operator name
Tap here to enter comments.

@
A galeria do logotipo do relatério é aberta.
. Na galeria do logotipo do relatoério, toque no logotipo desejado e, em seguida, toque em
. O logotipo selecionado aparecera agora no relatério da medicdo em PDF quando
"Show report logo" (Exibir logotipo do relatério) estiver ativado.

REPORT LOGO GALLERY

3 PRUFTECHNIK

E PRUFTECHNIK

PRUFTECHNIK |

PRUFTECHMIK Academy

(=]

Nota: O icone de exclusdo esta ativo. Nesse caso, o logotipo adicionado pode ser exclu-
ido da galeria.
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Tabela de medicoes

A tabela de medicdo é usada para registrar e exibir todo o alinhamento de eixo e quaisquer
Medicdes em movimento (Live Move) obtidas nos acoplamentos atuais. Acesse a tabela de
medicdo ao tocar na tabela de capacidade de reproducao dos resultados (1) ou resultados de

acoplamento (2) / (3).

Ly RES
A M & K N mm e
s oo |

[125° .
Rotation e o 003 002 -0.17 -0.02
ﬂ:eadings o7 3 '0.03
r?g% . , 0.02
| " quality =0.17
- -0.02

RES

g

ﬂ i -0.04
4k 0.01
4 0.05
4k 0.09

Tap4hto start Live Move.

Os seguintes itens estdo inclusos na tabela de medicdo para cada medicgdo.

90
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MEASUREMENT TABLE mm

[ MEAS. VERTICAL HORIZONTAL GUALITY

lJDB wizzme | 17

@ As FouND 14 -0L040 0.009 [ 0.252 ]

(

L1S§£§] F 0.03% 0037 0196 0236 55 0.026
@ |2

[

4k o 1 4+ oF SO

wm

- 7
|©I I ] 0,040 0ua0s 0179 0252 7% 0004

4 move 15 004 0.007 0038 0,090 l - -
[ o @ asweer 16 008z 0,006 0.046 0.091 ]
MEASUREMENT TABLE mm
MEASUREMENT DETAILS SENSOR
DATE & TIME DISTAMNCE AVG 5] ROTATION EXTEND SN REC

9 10 11

85 Auitd . 390500M0 2409
as 003 O . 39050010 2409
23012019 16:32:14 85 0.50 . 30050010 24,09
23.01.201916:33:43 B85 Adita r" - 39050M0 2409
L "“:
MEASUREMENT TABLE mm
\SUREMENT DETAILS SENSOR LASER
CE anG 5] ROTATION EXTEND M RECAL am RECAL
12 12
At 0 . 39050010 2400.2017 |[3noonie 28042016
0.03 O . 39050010 24.09.20M7 3910018 28.04 2016
0.50 . 9050010 24092017 3HIO0NIE 28042016
At o . 39050010 24092017 3900118 28042016

oy
¥

« (1) Toque na caixa de verificacdo para incluir a medigao no calculo dos resultados
médios que forem exibidos na tela de resultados. Medicdes inclusas apresentam uma
marcacdo de verificacdo verde. A marcacao de verificacdo permanecera cinza se a medi-
¢ao nao for selecionada.

« (2) Medicbes em ordem cronoldgica

« (3) Modo de medicao usado

« (4) O angulo rotacional coberto durante a medigéo

« (5) Lacuna vertical e horizontal e valores de desface

« (6) Fator de qualidade da medicao (FQ)

o (7) Desvio padrao da medicao (DP)

« (8) Data e hora quando a medicdo foi realizada

« (9) Dimensao do sensor para o centro do acoplamento
« (10) Média usada

« (11) Direcao da rotacao do eixo durante a medicao
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o (12) Numero serial do sensor usado e prazo de recalibragao
o (13) Numero serial do laser usado e prazo de recalibracao

O resultado de acoplamento "COMO ENCONTRADQ" (14) mostra a condicao de alinhamento ini-
cial das maquinas antes que qualquer Medicdo em movimento (Live Move) seja executada. O
resultado exibido pode ser uma média das medigoes selecionadas. Na seguinte tabela, o resul-
tado de acoplamento "COMO ENCONTRADQ" é somente o nimero de medigdo 2 selecionado.

O resultado "MOVIMENTO" (15) mostra a condicdo de alinhamento apds a Medicdo em movi-
mento (Live Move).

O resultado de acoplamento "COMO DEIXADO" (16) mostra a condicdo de alinhamento apéds a
Medicdao em movimento (Live Move). O resultado exibido pode ser uma média das medigoes
selecionadas. Na seguinte tabela, o resultado de acoplamento "COMO DEIXADQ" é a média
dos nimeros de medicdo 1 e 2.

A data do "PROJETQ" (17) é exibida sempre que um novo projeto de alinhamento for iniciado.

Deslize horizontalmente para visualizar todas as colunas na tabela e verticalmente para visu-
alizar todas as linhas na tabela.

Toqueem para excluir a leitura destacada "COMO DEIXADOQ" na tabela de medigao.
Toque em —  para exibir os parametros que determinam o fator de qualidade da medigao.

Quality paramaters [ Measurement No.: 1 | Mode: Multipaint l_‘i)

1 Mumber of points Ti% —

2 Rotation ange 54%

3 Ppint standard deviation 45%

4 Ellipse standard deviation %%

5  Equal point distribution GO e — —

Overall T%

Toque em para sair da tabela de medicdo.

Qualidade da medicao

A qualidade da medicdo é representada usando os seguintes codigos de cores:
Azul - excelente; Verde - aceitavel; Amarelo - ndo aceitavel; Vermelho - ruim
A qualidade da medicdo baseia-se nas seguintes medicGes e critérios ambientais:
. Angulo de rotacdo - o angulo através do qual o sensor e/ou eixo é girado durante a medi-
gao
« Desvio padrdo da elipse - o desvio médio quadratico dos pontos de medicdo na elipse
calculada

« Vibracao ambiental — o nivel de vibragdo externa, ou seja, das maquinas vizinhas em
execugao

« Regularidade da rotacdo - a suavidade da rotacdao de medicao, ou seja, se houver algum
atrito durante a rotagao que "mexe" o eixo

. Inércia da rotacdo angular - mudancas abruptas na velocidade de rotagdo, por exemplo,
soltando e reaplicando um freio durante a rotacao
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« Direcdo de rotacao — mudanca na direcao de rotagdao de medicao

« Velocidade rotacional - a velocidade em que o sensor e/ou eixo é girado durante a medi-
cao

. Saida do filtro - a quantidade de dados de medicao filtrados
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Edicao dos dados de medicao

Para melhorar a qualidade dos resultados de alinhamento, é possivel editar os dados de medi-
cdo que podem ter sido afetados por circunstancias externas, como suportes encostando na
tubulacdo. As opcdes de edicdao sao acessadas por meio da tabela de medicao.

MEASUREMENT TABLE mm
L] MEAS. VERTICAL HORIZONTAL QuaALITY
45 4k 44 4k aF 50
208 21022019
+ D asrouno 0.000 0.306 0.095 .09
b 1 @ Y  oms 0308 0104 0.140 0% 0006
@ 2 @ - ] 0.090 0.306 0,095 0.090 86%  0.004

Na tela da tabela de medicdo, toque na medicao desejada (1) e, em seguida, toque em
(2) para acessar a tela de dados de medicao.

Elipse quebrada

O diagrama de desvio mais usado é conhecido como “elipse quebrada”. Durante a medicdo, o
feixe de laser atravessa um arco que depende da condicdo de alinhamento dos eixos rota-
tivos. Em uma rotacao completa de 360°, o feixe descreve uma elipse. O corte da elipse e sua
representacgao de forma plana tém como resultado o diagrama de desvio conhecido como
“elipse quebrada”. Nesse diagrama, os pontos fora de lugar sao vistos claramente.

MEASUREMENT DATA - SWEEP mm

EDIT POINTS

Sensor off
L v |

& 0.0%5 0308 0104 0.140

I

@ 4 0.095

4+ 0.308

180" E2l) 360" 44 0.104
B""‘"“”',IT'JM o @ u14u

MEASUREMENT DATA - SWEEP i

[
EDIT POINTS

o
| [ v | ]

& 0095 0308 0.104 0.140
@ 0095 0308 0104 0.041

0.0z

.00

o @ 44 0.095
4 0.308
00 o0 18 o e 44 0.104

Biroken ellipse view

Actve 128 | Iacted | 00005 | 4500000 4= 0.141

= 7] "
< > sl l (T ACTIVATE e l‘—'l @ @
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(1) Toque em > ou ¢ para passar pelos pontos.

(2) O ponto selecionado no momento fica ativo. Para desativar o ponto, toque em 'Deac-
tivate’ (Desativar).

(3) Mostra o diagrama de desvio ou plano do sensor exibido no momento. Toque no
icone para passar pelos diagramas de desvio e planos de sensor disponiveis. Séo eles:

Elipse quebrada [ ]; elipse [ 1 elipse polar [~ 1; plano de sensor [ 1;
plano de sensor com zoom [ & ]
(4) Toque em — para selecionar automaticamente o ponto do diagrama com o maior

desvio. O cursor (5) vai para esse ponto automaticamente. Observe que o icone fica ina-
tivo quando o ponto selecionado no momento tem o maior desvio do grupo.

(5) O cursor é usado para realcar qualquer ponto do diagrama. O ponto selecionado fica
realgado em azul.

(6) O ponto selecionado no momento esta inativo. O ponto se torna ativo quando vocé

toca em 'Activate’ (Ativar).

« (7) Oicone de desfazer é usado para reverter todas as alteragdes realizadas
antes de salvar a medicdo do ativo.

Outros diagramas de desvio

MEASUREMENT DATA - SWEEP mm

Veomy,

[Evipse view |

Active 129 | mactive0 | sD-0.008 ASD:0.000

£ > DEACTIVATE ISV I -

MEASUREMENT DATA - SWEEP

[(Polar stipse view |

Active: 120 | nectiver0 | SD:0.008 £50:0,000

7

EDIT POINTS

I--

@ 0.045 0.308 0.104 0.140
@ 0.095 0308 0904 0041
6 0095 0.308 0104 0,140

@ 4+ 0.095
4F 0.308

@ 45 0.104
4 0.140

EDIT POINTS

o 0.095 0.308 0.104 0.140
@ 0.095 0.308 0.904 0041
S 0095 0308 0.104 0.140

@ 4 0.095
4+ 0.308
4+ 0.104
4F 0.140

= : e S - --
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MEASUREMENT DATA - SWEEP

1]
[ Seruot nhnnlzw ]

Active: 129 Inactive: O

< >

MEASUREMEMNT DATA - SWEEP

0.62

0.48

[serser punﬂmed mv]

Active: 129 Insdecthe: O

fl

EDIT POINTS

@ 0095 0.308 0.104 0.140
@ 0095 0308 0904 0041
S 0095 0308 0104 0.940

@ 4L 0.095
4 0.308

1 @ 44 0.104
4F 0.140

EDIT POINTS

| [ v | ]

@ 0045 0.308 0104 0.140
@ 0095 0308 0704 0941
6 0095 0308 0104 0,140

4+ 0.095
@ 4+ 0.308

D1 @ 44 0.104
ik 0140

Todos os diagramas de desvio mostram o niumero real de pontos ativos e inativos, o desvio
padrao (SD) atual e a mudanca total no desvio padrdo (delta SD) quando os pontos desviantes

sdo desativados.

Qual é o efeito da desativacao de pontos individuais?

Pontos individuais sao desativados para baixar o valor do desvio padrdo. A mudanca no desvio
padrao afeta os resultados de V e H exibidos na tabela de repetibilidade dos resultados. Os
resultados com uma marca de verificagdo verde indicam resultados com melhor desvio
padrao.
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Uso da unidade de Nuvem

Para configurar a unidade de nuvem da PRUFTECHNIK, é necessdria uma licenca do
ALIGNMENT RELIABILITY CENTER 4.0 (ARC 4.0). A unidade de nuvem permite compartilhar
medigOes atualizadas de ativos provenientes de diversos dispositivos através do software
para PC ARC 4.0.

=)

Nota
A conexdo sem fio entre o tablet robusto e uma rede deve ser estabelecida para per-
mitir que os ativos sejam transferidos através do ARC 4.0.

Transferir um ativo para a unidade de nuvem
Apos finalizar uma medicdo, salve o ativo (1) carregue-o na unidade de nuvem.

TEMPLATE LIST

ASSETID DATE&TIME ~  STATUS
Grundfoss 45324 04.02.2019 1253 s
Drainage Pump 2240 04.02.2019 1252 ]

o ACME_OMDE (1) 04.02.201912:52 l

Toque no icone “Upload (Carregar)” (2) O ativo é exibido na vista “Exchange” (Troca) do ARC
4.0 com o status “complete” (concluido). Arraste e solte o ativo no local adequado na unidade
de nuvem.

Baixar um ativo da unidade de nuvem

Na vista "Exchange" (Troca) do ARC 4.0, arraste e solte o ativo desejado no painel Name
(Nome). O ativo aparece com o status “ready” (pronto).

Na tela inicial, toque em (b O ativo selecionado é exibido no depdsito de ativos (1).

Toque em [ | para abrir o ativo no tablet robusto .
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RFID

&

Devem ser usadas somente etiquetas RFID intrinsecamente seguras em atmosferas
explosivas.

O tablet robusto usa essa tecnologia de identificagdo automatica para realizar o seguinte:

« Identificar maquinas a serem alinhadas
« Inserir arquivos correspondentes diretamente no dispositivo
« Armazenar dados e resultados no nome de arquivo correto automaticamente

Atribuicao de arquivo de medicao salvo a uma etiqueta RFID

Na slate inicial, toque no icone "Depdsito de ativos" Ij para exibir os arquivos de medicao
salvos.

TEMPLATE LIST

ASSETID DATE & TIME ~ STATUS
1490_D2 01.02.2019 1416

ACME-Vertical 9237 01.02.2019 1414 @

@ACMF_ DO7A 01.02.2019 1413

%

(2)
BERREE ¢ | o

Toque no arquivo de medicao [1] que deve ser atribuido a etiqueta RFID e toque no icone
RFID [2].

RECORDING TO RFID TAG

Place touch device close 10 the RFID 1ag. then wail untd data is recorded on 1o the 1ag

Posicionar o computador touch de modo que o seu médulo de NFC integrado fique o mais pré-
ximo possivel da etiqueta de RFID (menos de um centimetro).
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« (1) Simbolo da antena de Near Field Communication (NFC)

Assim que os dados forem gravados na etiqueta RFID, a dica correspondente aparecera no
visor.

Ex
Toque em para sair da tela.

Nota
Se, no entanto, os dados ja tiverem sido atribuidos a etiqueta RFID, aparecera uma dica
exigindo a substituicao dos dados.

Abertura de um arquivo de medicao atribuido a uma etiqueta RFID

: )
Na tela inicial, toque no icone "RFID" lsre],

READING FROM RFID TAG

Place touch device close 1o the RFID 1ag, then wait until data is read from the tag

Posicionar o computador touch de modo que o seu mdédulo de NFC integrado fique o mais proé-
ximo possivel da etiqueta de RFID (menos de um centimetro).
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READING FROM RFID TAG

D you want 1o open "ACME_ DO7A" asset?

i

(0] O]

Toque em para abrir o arquivo de medicdo.

A 2 @ N mm In;-el
x oy

/ L C
e + —
7 8 9
4 5 6
1 2 3
145 | 285
. 0 M
e ——— N N KT

Y

Nota

Se, no entanto, os dados tiverem sido gravados na etiqueta RFID, aparecera uma dica

com as informagdes que faltam.
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Camera integrada

Toque em no icone “Camera” (Camera) para acessar a funcao.

Foque o dispositivo no objeto a ser fotografado. O objeto é exibido na tela.

« (1) Configuracdes da cdmera para imagens internas, externas e noturnas, incluindo con-
figuragcao automatica de luz - Toque no icone de configuragdo de luz desejado (o flash
pode ser ligado/desligado; o modo automatico é para configuragao automatica de luz).

« (2) Toque no icone "Tirar foto" @ para tirar uma foto do objeto focado no visor.

« (3) Toque nesse local para acessar a galeria do dispositivo. Todas as imagens obtidas
com o computador touch sao salvas nesse local.

« (4) Objeto a ser fotografado
P
o (5) Toque k@ para retornar a tela inicial.

« (6) Toque ‘@ para alternar entre as cdmeras frontal e traseira.

Galeria

GALLERY

13.03.2019

3 o

05.03.2019

BE:

Para exibir todas as imagens salvas na galeria, toque e arraste para cima ou para baixo.
Todas as imagens sdo exibidas como miniaturas.

« (1) O toque em retorna o usuario a tela de configuragdes de imagem na qual os
objetos podem ser fotografados.
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o (2) Otoque em abre a tela inicial.

o (3) Toque em qualquer miniatura para exibir a imagem em escala completa.

Como fazer uma captura de tela do computador touch

Selecione a tela desejada e pressione a tecla fisica "Back" (Voltar) (1) por tempo suficiente. A
mensagem 'Screenshot saved' (Captura de tela salva) é exibida no visor.

E possivel visualizar a imagem capturada na galeria.

=)

Nota

As imagens salvas na galeria somente poderdo ser transferidas para um PC se forem
atribuidas a um ativo. E necessario abrir o ativo correspondente, novo ou ja existente,
antes de tirar a foto ou captura de tela desejada. Em seguida, a imagem capturada pode
ser transferida para o software para PC ARC 4.0.

102 Edicdo:2.3



Ajuda

Pé manco

A medicdo de pé manco pode ser iniciada em qualquer tela em que o icone "Pé manco" [‘—'"IL ]

. . ] e . .~ 7
estiver ativo. Toque em *=£_ para iniciar a medicdo de pé manco. Os valores podem ser deter-
minados por meio de uma medicdo com sensor ou inseridos manualmente, a partir de valores
estabelecidos por meio de métodos manuais, como calibres apalpadores e calgos.

Medicao com sensor

Ative a medigdo por sensor deslizando o botdo azul (1) para "Sensor". O feixe de laser deve
ter o status de "Laser centralizado" ou "Laser OK". Consulte o Ajuste do feixe de laser.

DiM o RES
ﬁ — W re N mm

- =
= .
.
R

Tap any value field 1o start soft foot measurement -

Toque em qualquer um dos quatro campos de valor vibrante para iniciar a medicdo do pé
manco no respectivo pé da maquina.

5.

Afrouxe o parafuso correspondente do pé (veja a dica 1). O valor do pé manco registrado é exi-

bido [2]. Quando o valor do pé manco estabilizar, toque no icone "Prosseguir" ou no
valor registrado (2) e, em seguida, aperte o parafuso (consulte a dica 1). Se desejar, a medi-
cao do pé manco no pé correspondente pode ser cancelada ao tocar no icone "Cancelar"

. O procedimento de medicdo de pé manco descrito acima é repetido para as quatro
posicoes de pés.
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5 SOFT FOOT

0.03 0.05

| EPS

Soft foot measurement finished. Tap (8 to proceed.

Entretanto, se for detectado que ha um pé manco, 'Diagnose' (Diagnosticar) aparecera na
tela. Togue em "Diagnose" (Diagnosticar) para iniciar o assistente de pés mancos, que guia o
usuario durante o diagndstico e a correcdo do pé manco.

=)

Nota

E possivel exibir a tolerdncia definida para o pé manco tocando no smiley dentro da
maquina.

&

Entrada manual

Primeiramente, as entradas manuais sdo realizadas deslizando o botdo azul para "Manual". As
entradas manuais sdo indicadas pelo icone de dedo no visor.

Toque em qualquer um dos campos de valor pulsantes e, em seguida, insira o valor do pé
manco no respectivo pé da maquina usando o teclado na tela.

<~

W SOFTFOOT

o
:IwO\\DIH

B |
S bk Wn 0+

Loasen foul anchor bolt then manually entefdetermined sait foot @
value

Repita o procedimento com todas as quatro posicées dos pés.

Se necessario, € possivel realizar o diagndstico usando o assistente de pés mancos.
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Assistente de pés mancos

-
A B R - mm

l_

& SOFT FOOT
B,
P

MANUAL

- Y
Soft foot measurement finished. Tap # to proceed. \ﬂ‘l‘l'

-

Toque em 'Diagnose' (Diagnosticar) para iniciar o assistente de pés mancos. O assistente guia
o usuario durante o diagndstico e a corregdo de pés mancos.
[Glers 25012000008
&
-

5.

« DIAGNOSE

0.03 0.05

0.09 0.07
TN
5. )

G

DIAGNOSE

S,

Tap@“h'n S mm
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Uma dica de boas-vindas (1) aparece depois que o assistente € iniciado. Toque em E (2)
para passar para a proxima etapa do assistente. Siga as instrucdes do assistente cui-
dadosamente. Dicas sobre o tipo de pé manco detectado e a acdo sugerida sera exibida na
tela.Siga as instrugdes do assistente cuidadosamente. Dicas sobre o tipo de pé manco detec-
tado e a acdo sugerida sera exibida na tela.

==

Nota
As etapas do assistente dependem do tipo de pé manco detectado.

Tipos de pé manco
Sao eles:

« Pé manco oscilante - nesse caso, os valores mais altos sdo opostos em sentido diagonal

« Pé manco angulado - observado principalmente em maquinas com pés dobrados ou
guando a placa de base esta arqueada

« Pé manco maledvel - causado por sujeira ou excesso de calgos
« Pé manco induzido - devido a forcas externas, como carga da tubulagao

S

& DIAGNDSE

7

Tap(@ to finish or (D10 go back m

Depois de passar por todas as etapas do assistente que foram fornecidas, a dica 'Wizard
finished' (Assistente concluido) (1) sera exibida.

Toque em para voltar a tela de medicdo do pé manco. Mega o pé manco novamente
para verificar se o pé manco foi eliminado.
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Maquinas com flanges verticais

Um tipico arranjo de maquina vertical compreende uma maquina montada na parte superior
de outra maquina usando uma flange parafusada.

Maquinas montadas com flange podem ter uma orientagdo vertical ou horizontal. Em ambos
0s casos, as correcdes de alinhamento sdo feitas diretamente na flange.

A angularidade é corrigida ao inserir ou remover calgos entre as flanges. O computador touch
calcula a espessura do calgamento para cada parafuso de flange.

O deslocamento é corrigido ao posicionar o flange lateralmente.
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« (1) Sensor conectado ao modulo RF
o (2) Laser

O laser e o sensor sdo montados em ambos os lados do acoplamento para maquinas hori-
zontais, com o laser no eixo da maquina inferior. Como o inclindmetro eletronico ndo pode
determinar diretamente o dngulo de rotacdo dos eixos verticais, o modo de medicdo para
maquinas verticais é "Static Clock" (Reldgio estatico) e vertiSWEEP.

Marcacao de posicoes de medicao

Para o modo de medicdo de "Static Clock" (Reldgio estatico), as oito posi¢cdes de medicao
de 45° usadas nesses procedimentos devem ser marcadas corretamente na maquina.

« Marque uma posigao de referéncia no compartimento de acoplamento préximo ao eixo e
alinhado com uma referéncia externa conveniente ou parafuso de flange. Da mesma
forma, marque um ponto de referéncia no eixo.

« Meca a circunferéncia do eixo e divida por oito.

» Use essa distancia para fazer sete marcas com espacamento mais equilibrado no eixo,
comegando pelo seu ponto inicial escolhido. Enumere os pontos em sentido anti-horario,
como vistos a partir do sensor para o laser, iniciando em 0 primeiro e seguido por 1:30,
3:00, 4:30, 6:00, 7:30, 9:00 e 10:30.

108
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Para compartimentos circulares, mecga a circunferéncia de compartimento do acoplamento e
divida por oito. Use essa distancia para fazer oito marcas com espagamento mais equilibrado
no compartimento, comecando pelo seu ponto inicial escolhido. Enumere os pontos em sentido
horario olhando para o eixo com 0 como o primeiro, seguido por 1:30, 3:00, 4:30, 6:00, 7:30,

oo W 10

1:30 NL 9:00
F

10:30

Configuracao

o Monte o laser e 0 sensor em ambos os lados do acoplamento, certificando-se de que
estejam alinhados exatamente com o 0 ou a marca de referéncia.

=5
« Ligue o computador touch e, em seguida, toque em & na tela inicial para iniciar a apli-
cacgao de alinhamento vertical.

. Configure as maquinas conforme for adequado ao tocar nas maquinas e no acoplamento
para selecionar o tipo de maquina ou acoplamento desejado no respectivo carrossel.

« Insira as seguintes dimensdes da maquina solicitadas:

DiM -~ RES
ﬁ ] ‘I:‘} - mm

Enter coupling center-to-flangc dirrcision then tap@ot@
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(1) Sensor para o centro do acoplamento

(2) Centro do acoplamento para o flange
(3) Diametro do acoplamento
. (4) RPM

Ao inserir as dimensdes da maquina, a geometria do flange devera ser levada em con-
sideracao. Toque nas maquinas montadas com flange.

MACHINE TYPE

STANDARD 2

Standard

MACHINE COLOR

E possivel usar os itens de menu na tela para editar o nome da maquina, acessar a tela
“Flange details” (Detalhes do flange), alterar a posicao do flange em relagao ao eixo,
girar a maquina ao longo do eixo referente ao eixo (alternar) e editar a cor da maquina.

Toque em “Flange” para acessar a tela “Flange details” (Detalhes do flange), onde é pos-
sivel editar o flange.

Toque na area “Shape” (Formato) [1] para selecionar o formato do flange no menu pop-
up [2] que é exibido. No exemplo acima, o formato selecionado do flange sera “Rec-
tangle” (Retangulo).

Toque na area “Layout” [3] para selecionar o padrdao formado pelos parafusos o padrao
formado pelos parafusos no menu suspenso exibido.

Toque nas respectivas caixas de valor e use o teclado da tela para inserir dimensdes do
flange e comprimentos do modelo de parafuso. O nimero de parafusos pode ser editado
ao tocar em [1] e inserir o valor diretamente. Depois de inserir as dimensodes, toque na
area de flange exibida para fechar o teclado na tela.

110
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[(Waos 42501 2019 11:04]
FLAMGE DETAILS mm &
Shape Rectangle
FLANGE
Layout Circle
i . b DETALS
800 gl —

CENTER

600 BOLTS

“Center” (Centro) é definido como o local exato do centro dos eixos e é expresso em
coordenadas X, Y.

“Bolts” (Parafusos) é usado para definir a posicao exata dos parafusos no flange, tam-
bém expressa em coordenadas X, Y.

-~
, . o . . . (0 R .
« ApoOs todas as dimensdes exigidas serem inseridas, toque em para passar a medi-
cao.

Os seguintes procedimentos de medigao estao disponiveis para maquinas com flanges ver-
ticais:
"Maquinas com flanges verticais — vertiSWEEP" Na pagina 112 (modo de medigao padréo )

"Maquinas com flanges verticais — Medigdo estatica" Na pagina 115
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Maquinas com flanges verticais - vertiSWEEP

Medida usando o vertiSWEEP

o Centralize o feixe de laser.

=)

Nota

O vertiSWEEP € o modo de medig&o padrdo para maquinas montadas ver-
ticalmente. E possivel acessar o modo de medigao alternativo Reldgio estatico
tocando em (1) na tela abaixo.

» Posicione os eixos de forma que o sensor sensALIGN e o laser figuem na posicao da
marca de referéncia '0'.

ey RES
ﬁ' w \".!} BT mm

o,
-
£
T
o,
T
4
T

Tap D or ) to choose direction of

rotation then tap Ehor Mito measine

|
9 ou 9 e selecione a diregdo em que 0s eixos serao girados. Assim que a
direcdo do giro dos eixos é selecionada, a medicdo é ativada, a letra 'M' (1) aparece g,

além disso, m (2) fica ativo.

O TF T

Tap Dor Cito choose direction of
rotation then tap Eor Mito measune

. Toque em 'M' ou m e, em seguida, gire os eixos em um angulo maior que 360°.

. Depois de girar os eixos no angulo necessario, toque em (1) para exibir os

resultados de acoplamento. Toque em (2) para exibir as corregdes dos calgos.
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ORSEOES---.. "
Reatngs P &3
=

: &g

dk 4k ok -k

HEE

Ly RES
‘ﬁ Al o T mm

& -0.04 -0.02 -2.11 -0.11

[305
Readings * -0.04
¥ -0.02
@ * -0.11
¥ -0.11
Tap &8 to view results or 8 to remeasure @ EEE

Nota

Se as medigOes tiverem um desvio padrao alto [>0,05 mm (>2 milésimos de pole-
gada)] resultantes, por exemplo, de folga nos rolamentos, acoplamento duro ou
folga radial no acoplamento, uma dica sugerindo o uso do modo de medicdo esta-
tico sera exibida na tela. Nesse caso, 0 modo de medicao deve ser alterado para a
medicao estatica.

o (1) Correcgao do flange na diregao 0-6

« (2) Correcao do flange na diregao 3-9
« (3) Posicao da fixacao
« (4) Valores de calgamento
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o (5) Lacuna e compensacdo do acoplamento na direcao 0-6
o (6) Lacuna e compensacao do acoplamento na diregcdo 3-9
o (7) Modos de correcao com calcos

o (8) Modo de corregcao com calgos usado neste exemplo

e (9) Inicia Movimento ao vivo

Modos de calcamento

Modos de calgamento sao definidos da seguinte forma:
o« O modo (1) indica calcamento todo positivo

o O modo (2) indica calcamento "zero/mais". Neste modo, uma Unica posicao do
parafuso é forcada a zero e o restante é positivo

« O modo (3) indica calcamento otimizado. Neste modo, metade das correcdes sera
positiva e a outra metade negativa.

« O modo (4) indica calcamento "zero/menos". Neste modo, uma Unica posicdo do
parafuso é forcada a zero e o restante é negativo.

« O modo (5) indica calgamento todo negativo
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Maquinas com flanges verticais - Medicao estatica

Medicao usando o modo de medicao estatico

« Centralize o feixe de laser.

=)

Nota
O modo de medicdo estatico é usado para maquinas montadas verticalmente.

« Gire os eixos para a primeira posicdo de medicdo. Se estiver usando a convencao de
numeracao do compartimento de acoplamento, a marca de referéncia e a posigao de
medicdo zero deverao ser alinhadas ou combinadas entre si.

[omsos dzeoi20i0002a)
an o o= T
8 o0
.
B

dk Ak dF 4k

Tap € ¥ to rotate then tap (B or (8
to take first point

£

> - - ~
o Usel ou para posicionar o sensor € o laser exibidos na rotacdo angular cor-
respondente a posicao real dos componentes montados nos eixos e, em seguida, toque

em M (1) ou m para obter o primeiro ponto de medicao.

. Gire o eixo para a segunda posicao de medicao (por exemplo, 1:30). Se a posicao de
medicdo escolhida ndo corresponder ao angulo selecionado automaticamente no visor,
use as teclas de navegacao para posicionar manualmente o sensor e o laser no angulo
desejado no visor Obtenha o ponto de medigao tocando em M (1).

o
STATIC CLOCK

0° 0. > B 50
‘—T::Enaﬁn_ i ™ B
3 B

B 1 - | AN T -
Readings !
0%

Qquality

£ ? Rotate then tap coupling to take point m-

. Obtenha o nimero maximo de pontos de medigdo para maximizar a qualidade dos resul-
tados.

Ak 4k 4k 4k

&)
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8500
. 270.0"
0.02

0.02

-0.07
-0.08

Ak 4F Ak 4k

g

Rotate then tap coupling to take point

« Toque em para prosseguir com a exibicao dos resultados de medicao.
Nota
A cor do icone "Prosseguir" [] denota a qualidade da medigao alcangada.

-~ RES
ﬁ w \N_!} - mim

£ 0.02

+ 0.02

L  -0.07

* -0.08
oy

&

Nota

. ~ ~ e . .. , fop
Se as dimensoes do flange nao tiverem sido definidas, o icone de flange

, {oh . . . o
aparecera. Toque em para inserir as dimensdes faltantes do flange.

. Toque em para exibir os resultados de medicdo.
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RESULTS

SAVE

+ 0,02
10 902
: . -0.07
T (g

4+ -0.08

o (1) Correcgao do flange na diregao 0-6

o (2) Correcao do flange na diregao 3-9

« (3) Posicdo da fixacao

« (4) Valores de calgamento

« (5) Lacuna e compensacao do acoplamento na direcao 0-6
« (6) Lacuna e compensacao do acoplamento na diregao 3-9
« (7) Modos de correcao com calcos

« (8) Modo de correcdo com calgos usado neste exemplo

« (9) Inicia Movimento ao vivo

O modo de calcamento usado no exemplo acima é o calcamento “todo positivo”.
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Medicao em movimento (Live Move) - Maquinas verticais

O alinhamento é realizado ao corrigir a angularidade e o desface.

A B @ L mm S, |
013 S
0.23
0.30 ———
@ o
0,26
oo || @ # 0.04
@ ._ —0:01
— 0.01

o (1) Correcoes de angularidade sao feitas por calgamento nos locais dos parafusos indi-
cados.

o (2) Correcoes de desface sao feitas movendo a maquina lateralmente.

Correcao da angularidade
Recomenda-se (mas ndo obrigatoriamente) corrigir a angularidade primeiro:

1. Afrouxe os parafusos do flange e, em seguida, erga a maquina movel.

A

AVISO
Os parafusos da maquina ndo devem estar danificados e devem ser removiveis.

2. CorregOes de angularidade sao feitas por calcamento. Os valores de calgamento nas res-
pectivas posicoes do parafuso sao exibidos na tela. Insira (ou remova) os calcos com a espes-
sura correta no parafuso selecionado. Afrouxe os parafusos do flange e, em seguida, erga a
maquina moével.

3. Aperte os parafusos para baixo e obtenha outro conjunto de leituras para confirmar as cor-
regdes de calgamento; repita o calgamento se necessario.

4. Quando o desalinhamento angular geral estiver dentro da tolerancia e nenhum calgamento
for mais necessario, prossiga com a correcdo do desface.

Correcao do desface

1. Correcoes de desface sdo realizadas usando-se a fungdo de Medicao em movimento (Live
Move).
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0.09 @ ¥ 0.04
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B 0.01
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2. Toque em m para iniciar o modo de medicdo em movimento (Live Move). Uma tela de
dica solicitando a posicdo angular do sensor e do laser sera exibida.

POSITION LASER AND SENSOR AT PROPER CLOCK POSITION

o o

No exemplo acima, a posicdo angular desejada do sensor e do laser é a posicdo de 12:00
horas (1).

3. Toque em (1) para posicionar o sensor da tela nessa posicdao e, em seguida, toque

para prosseguir.

é} Mo.  Shim
AR (N ]
< —

MO

I

8 o0
Booo

0.02
-0.04

-0.12
0.11

e

4, Afrouxe os parafusos do flange. Quando o modo de medicdo em movimento (Live Move) for

dF 4¥ HE Ak

detectado, o icone "Cancelar" E substituira o icone "Desfazer" . O icone “Cancelar”

exibe a dica "Cancelar medicao em movimento (Live Move)".

5. Mova a maquina lateralmente na diregdo das setas destacadas em amarelo para executar
as correcoes de desface. Monitore as setas na tela de Medigdo em movimento (Live Move).
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« As corregoes devem ser colocadas o mais préximo possivel de zero.

« Use ferramentas apropriadas (por exemplo, parafusos extratores) para posicionar a
maquina.

« Tome cuidado para nao deixar que os calcos saiam do lugar durante o posicionamento
lateral.

MOV

I

8 500
Booo
-0.00

0.01

-0.02
0.04

4k 4F ok 4F

=5 | = == = | ==
Align machines then tap () when done or &) to cancel.

o

6. Quando o desface estiver dentro da tolerancia, aperte os parafusos do flange. Meca nova-
mente para verificar se a nova condigdo de alinhamento esta dentro da tolerancia.

7. Caso contrario, repita as etapas acima até que o alinhamento esteja dentro da tolerancia.
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Maquinas flangeadas horizontais

Maquinas com eixo horizontal montadas em flange

Quando as maquinas tem os eixos unidos por meio de flange, seu alinhamento é determinado
pela insercdao da combinacao adequada de calgos nos parafusos do flange, e dependendo do
tipo de flange, entre as faces dos flanges. Os requisitos sdo semelhantes aqueles para alinhar
magquinas verticais. Quando o eixo gira em torno de um eixo horizontal, o inclinébmetro ele-
tronico detecta a posicao rotacional durante a medicdo, que pode ser realizada em qualquer
modo de medigdo desejado. Com base nas medicdes feitas, o computador touch determina a
espessura dos calcos a serem instalados entre os flanges necessarios para alinhar os eixos.

o (1) - (4) Posicionamento do flange
o (5) Laser

« (6) Sensor

« (7) Maquina a ser alinhada

. (8) Vista frontal do flange

Aqui sao mostrados os locais de calgos para um flange de dois pares de parafusos, um caso
especial para a forma de flange circular normal.

Configuracao

« Monte o laser e o sensor conforme o padrdo (horizontalmente).
« Ligue o computador touch e toque no icone "Alinhamento vertical" na tela inicial.
Jcumentaage o Wi doe0ii0ie3y]

cny

L
dr | 2| O] D
kst || o0 pr— oons
Soltfost Resume Drorwnbend
0
=
Vertical abgement — Configuration
® )

. Prossiga para configurar as maquinas conforme descrito em "Maquinas com flanges ver-
ticais" Na pagina 107.
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. Devido a montagem horizontal do sensor e do laser, os modos de medigao de ali-
nhamento de eixo horizontais estardo disponiveis assim que o sensor for inicializado.

@ W Y

e »

SWEEP

Laser cantensd

Rotate shafie or tap (EJ or @ in measure

« Toque em (1) e selecione o modo de medicao desejado e, em seguida, realize a medi-
cdo. (Veja os "Modos de medicdo" Na pagina 45).

11:43)

MEASUREMENT MODE

M uftipoint

Y

Os icones de resultados para correcdo no acoplamento para a aplicagao de flange hori-
zontal mostram 0-6 (para Vertical) e 3-9 (para Horizontal)..
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Alinhamento de trem de maquinas

A abordagem seguinte é um passo-a-passo para medigao da condicdo de alinhamento de um
trem de trés maquinas.

E possivel medir grupos de até 6 maquinas acopladas.
Os componentes devem ser montados e o feixe de laser deve ser ajustado como solicitado.

Na tela inicial, toque no icone "Novo ativo" 99 para abrir um novo arquivo de medicdo.

=)

Nota
O icone de alinhamento do eixo horizontal [ rjﬂ[D:] pode ser usado para criar um novo

ativo se ele nao tiver marca de selegdao. A marca de selegdo no icone indica que outro
ativo estd aberto no momento.

DM RES
o B N mm

e »

o-l 500 DIMENSIONS

—
*
:IwU\xDIH

— s~
L= SR, B

Enter sensor-to-coupling center dimension then tap (3 “

Toque no minitrem embutido no canto superior direito (1) para acessar a tela "Configuragao
de trem".

TRAIN MANAGER | TRAIN SETUR ‘ TRAIN FIXATION

MACHINE TRAIN SETUP

Pump 1 Motor 2

o= =

L © ] O

Toque em um dos dois icones de “Add machine” (Adicionar maquina) [ 1 para adicionar
uma maquina ao lado respectivo do trem.
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TRAIM MANAGER | TRAIN SETUP ‘ TRAIN FIXATION

MACHINE TRAIN SETUP

oo o =
=
©o o o

L ©

Os icones “Add machine” (Adicionar maquina) e “Scroll machine train arrow” (Rolar a seta do
trem de maquinas) ficam esmaecidos quando estdo inativos. Quando esta ativo, o icone

“Scroll machine train arrow” (Rolar a seta do trem de maquinas) [] fica azul, indicando
gue ha maquinas nas respectivas diregées que ndo estdao sendo exibidas no visor. As setas ati-
vas sdo usadas para rolar essas maquinas para dentro da visualizacdo.

Depois de adicionar o nUmero necessario de maquinas ao trem, toque em para voltar a
tela de dimensdes e, em seguida, use o carrossel para configurar as maquinas como desejar.

MACHINE TYPE

STANDARD 3

Motaor

TOGGLE
MACHINE COLOR

THERMAL GROWTH

Para acessar os diversos elementos no trem de maquinas, toque no elemento correspondente
no minitrem embutido [1] no canto superior direito da tela.

Como alternativa, é possivel usar os tipos desejados de maquina e acoplamento, inclusive a
cor do maquinario, na tela “Train set-up” (Configuragao do trem). Toque no elemento a ser
especificado e, em seguida, use o respectivo carrossel para selecionar a maquina ou o tipo de
acoplamento desejado. O carrossel de maquinas aparece junto com o carrossel de cores.

Depois de especificar o elemento desejado, toque em © para prosseguir. Quando todos

os elementos do trem de maquinas tiverem sido especificados, toque em © para voltar a
tela de dimensGes para inserir as dimensdes necessarias do trem.
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TRAIN MANAGER | TRAIM SETUP ‘ TRAIN FIXATION
MACHIME TRAIN SETUR
- ]
Fumg 1 w Standard 3 -
S et
@ J
0O 0 m

A tela “Train fixation” (Fixagdo do trem), que também ¢é acessada ao tocar no minitrem embu-
tido, € usada para fixar e soltar os pares de pés da maquina ou toda a maquina.

TRAIN MANAGER TRAIN SETUP | TRAIN FIXATION

MACHINE TRAIN FIXATION

Pump 1 Gearbox 2 Standard 3

L] O

A tela “Train manager” (Gerente do trem), que também € acessada ao tocar no minitrem
embutido, é usada para selecionar, no maximo, trés maquinas que podem ser exibidas em sua
totalidade, incluindo as dimensdes relacionadas.

TRAIN MANAGER | TRAIM SETUP TRAIN FIXATION

MACHINE TRAIN MANAGER

SFR
Pump 1 \-{#":‘f Gearbox 2 Standard 3

|.f:||
,TJ
=]

Use as barras deslizantes e selecione as maquinas que devem ser exibidas na sua totalidade.

=)

Observe que o nimero de maquinas exibido na tela do gerente de trem é o mesmo exi-
bido na tela de resultados.

Toque em para voltar a tela de dimensGes que exibe a segdo selecionada do trem de
magquinas com as respectivas dimensoes.
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DIMENSIONS

BER C |
T+ -
7 8 9
4 5 6
12 3
.07
T R

Medicao

-

M} . ~ . R
Toque em na tela de dimensdes e prossiga para inicializar o sensor sensALIGN mon-
tado no acoplamento, como exibido no trem de maquina embutido [1].

Tap(®E or@to measue

7

O modo de medigao usado na medigao do acoplamento neste exemplo € "Continuous Sweep"
(Varredura continua) [2].

B N

“Rotation

mze S

Readings

g8 &

“quality

Depois de girar os eixos através de um angulo mais amplo possivel, toque em para
finalizar a medicdo no acoplamento especificado.
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,
A2 B B N mm
L

e~
Rotation ' ' 003 000 0IB 028
136 N

Eenﬂinus _ ey ' i+ 0.03
|—62% | 4 -0.00

0.18

0.28

~

~u
Toque em para trocar a medigdo para o proximo acoplamento.

Desligue o laser e o sensor e, em seguida, desmonte-os do acoplamento que acabou de ser
medido e monte-o0s no acoplamento seguinte. Quando estiver pronto, ligue o laser e o sensor.

Tap(Eor®@to take initial point

Nota
Ao mover o laser e o0 sensor para cada acoplamento, verifique se a dimensao do sensor
para o centro do acoplamento foi inserida corretamente na tela de dimensoes.

Sempre verifique se o acoplamento que estiver sendo medido é o Unico destacado no
minitrem embutido (1)!

O modo de medicdo (2) usado na medigcdo do proximo acoplamento neste exemplo é Mul-
tiponto.

Rotate then tap coupling to take point
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Quando a medigdo em ambos os acoplamentos estiver completa, toque em para exibir
os resultados.
[0 ____.aorizaoisiesd]

A 2 @ R N S (S

‘% MULTIPOINT

& <004 000 0T 036

4 -0.04
0.01

0.17
0.26

para exibir e avaliar os resultados de pés e acoplamento.

Toque em

=Y

Nota

Os resultados exibidos sd@o para o(s) acoplamento(s) selecionado(s) na insercao do
mini-trem (1).

Para ver a exibigao de resultados no modo de escala completa, toque em (2).

\ J
ﬁ oiM i RES L]
L
VA @%x 3 @ T e
=

g8 T <

Tap&to start Live Move.

Toque em “, o icone "Mover", para executar as correcdes de alinhamento envolvendo o
calcamento e o posicionamento lateral do trem de trés maquinas.
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Live Move - alinhamento do trem da maquina

Decida qual par de maquinas serd movido como um trem; talvez seja necessario reinstalar e
reajustar o laser e 0 sensor ao longo do acoplamento selecionado. Instale o sensor exa-
tamente no mesmo local no eixo ou acoplamento como anteriormente ou reinsira a nova dis-
tancia correta do sensor para o acoplamento. No seguinte exemplo, o par de maquinas
escolhido é bomba (maquina esquerda) e engrenagem (maquina direita), como mostrado na
janela de destaque no minitrem embutido (1).

-
A 2 @ B N mm N
L"..a @& @) RESULTS

FAVE

¢ -0.04
4k 0.01
4 0.05
4 0.09
Tap4Hto start Live Move, '-ﬂ

Toque em ﬂ para iniciar o Live Move (modo de medigdo em movimento). Se todas as
magquinas estao designadas como moveis, a tela "Fixed feet" (Pés fixos) da posicao de aco-
plamento selecionada é exibida.

=)

Nota

A maquina esmaecida indica que o foco de medicdo (consulte o minitrem embutido [1])
NAO esta no acoplamento ao lado dessa maquina especifica, mas no acoplamento que
conecta as outras duas maquinas.

TRAIN FIXATION

G
LRy
Pump 1 e Gearbox 2

Toque nos pés do trem da maquina a ser designado como estacionario e, em seguida, toque

em para prosseguir com o Live Move (modo de medicdo em movimento).
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P JCeas ki z0i6axas]
o
9 b
.
vH
. @ L EETES
=~ I l‘_§54.0°
H 32
-z, . 4 -0.07
2D - ,
i E—E‘;_Qgg;h_h_;g;ﬂ:- 4 -0.03
4  0.04
4 -0.04

Tap(@ when done or{@ to undo. H) @

Inicie as corregdes da maquina. Assim que o movimento da maquina for detectado, o icone

"Desfazer" sera substituido pelo icone "Cancelar" m

A\

CUIDADO

NAO tente mover a maquina usando golpes pesados de marreta. Isso pode causar for-
tes danos e produzir resultados imprecisos de modo de medigao em movimento (Live
Move). Parafusos de nivelamento nos pés ou outros dispositivos mecanicos ou hidrau-
licos sdo recomendados para maquinas em movimento.

=,

- 45"

4¢ -0.03
4= -0.02
4¢ -0.00
i¢ 0.00

Align machines then tap (Fywhen done o (E1o cancel, m 2 @

Mova as maquinas até que a condigao de alinhamento esteja dentro da tolerancia especificada

indicada pelo smiley (1) e, em seguida, toque em para finalizar o Live Move (modo de
medigao em movimento).

Acesse 0 "Gerente de trem" ao tocar no minitrem embutido para exibir a condigao de ali-
nhamento do trem de maquina inteiro.

[men sz zoisinoe]
Y RES
ﬁ D"LN"' ‘E‘} L 59! mm i o
=
=
] »

I IQBZ.TI"

ﬂ
Tap {4 to remeasure or €10 restart Move. ﬂ \l:ﬂ}
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-~

M . . . ’
Toque em e mecga novamente para confirmar a condicao de alinhamento. Se os icones
de smiley retribuirem um rosto feliz ou um OK, entdo a condicdo de alinhamento estara dentro

da tolerancia. Caso contrario, repita o procedimento de modo de medicdo em movimento
(Live Move).
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Introducao as transmissoes cardan

As transmissdes cardan sdo instaladas e operadas com uma grande compensagao entre o eixo
acionador e o eixo acionado. Dependendo do tipo de eixo cardan instalado, pode ser neces-
sario um angulo de deflexdo minimo das juntas universais para garantir a circulagao de lubri-
ficante suficiente, que, por sua vez, impede a aderéncia das juntas universais. Uma diferenca
grande entre os angulos de deflexdo 81 e B2 (consulte a imagem abaixo) leva a flutuacao
rapida do RPM do eixo acionado durante a operacdo, podendo causar consequéncias graves
para motores de acionamento CA sincronos e assincronos controlados eletronicamente.

Para uma operagao sem problemas, as maquinas devem estar alinhadas de forma que as
linhas centrais do eixo acionador e do eixo acionado da maquina estejam paralelas. O ali-
nhamento preciso reduz ao minimo as irregularidades rotacionais do eixo cardan, para que a
carga desigual dos rolamentos durante a rotagdo do eixo cardan também seja minimizada, a
vida (til dos componentes seja ampliada e a possibilidade de falha inesperada da maquina
seja reduzida.

=l

b —
%m : ]7 '

1S 191\
BA \‘%U

(1) Positioning of machines in an area with limited space
(2) For optimal running condition, the deflection angle B, and B, should be equal

Procedimentos de medicao na aplicagcao do cardan

Para ver as aplicagdes do cardan, selecione o tipo de acoplamento 'Cardan' ao configurar as
maquinas.

Os seguintes procedimentos de medigao estdo disponiveis para as aplicagdes de cardan:

. Plano de rotacgdo do cardan - Esse é o procedimento padrdao de medigdo para aplicacées
de carda . Esse procedimento permite a medicdo precisa de maquinas unidas por eixos
cardan sem necessidade de remocao do eixo cardan. Esse procedimento é usado em con-
junto com o suporte do braco de rotacao do eixo cardan.

» Multiponto- Neste procedimento, é necessario desmontar o cardan. A medicao é rea-
lizada usando o modo de medigao multiponto em conjunto com o suporte de com-
pensacao do cardan.
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« Reldgio estatico — Neste procedimento, é necessario desmontar o cardan. A medigao é
realizada usando o modo de medigdo estatica em conjunto com o suporte de com-
pensacao do cardan.
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Alinhamento do eixo cardan - Usando o suporte do braco
de rotacao

Medir usando o suporte do brago de rotagdo permite a medigdo precisa de maquinas unidas
por eixos cardan sem necessidade de remové-los, sendo que € necessario girar o eixo para a
tomada de medidas.

=)

Nota

Com base na experiéncia, é recomendavel montar primeiramente tanto o sensALIGN
quanto o sensor em seus respectivos suportes, juntamente com as pontes antitorgao, e,
em seguida, os conjuntos de suporte com os componentes montados nos respectivos
eixos da maquina.

Deve-se garantir que a superficie em que o braco de rotagdao do cardan deve ser mon-
tado esteja limpa, lisa, cilindrica e uniforme e fornega o contato de superficie neces-
sario. Caso a superficie esteja pintada, certifique-se de que a tinta seja retirada das
quatro areas que entrardo em contato com a estrutura em “V” do suporte.

1Ly
11
=

L

o (1) Suporte de braco de rotacdo carda para sensor de montagem

o (2) Suporte de tipo de corrente grande para montagem do laser

Montagem do laser, sensor e modulo RF

1. Monte o laser nas colunas de apoio do suporte do brago do tipo de corrente grande e, em
seguida, monte uma ponte antitor¢ao nas colunas de apoio do laser para fornecer a rigidez
necessaria as colunas de apoio longas.

2. Monte o sensor e o modulo RF nas colunas de apoio do suporte do brago de rotacdo do carda
e, em seguida, monte uma ponte antitor¢cdo nas colunas de apoio do sensor para fornecer a
rigidez necessaria as colunas de apoio longas.

Montagem dos suportes nos eixos

Monte o suporte grande do tipo corrente que fixa o laser ao eixo da maquina esquerda (geral-
mente a maquina de referéncia) e o suporte do brago de rotacao do carda que fixa o sensor e
o0 moédulo RF no eixo da maquina direita (geralmente a maquina movel) - vistas da posigao
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normal de trabalho. Certifique-se de que ambas as marcagdes no brago de rotagao estejam ali-
nhadas.

= |

Use os inclindmetros externos para posicionar ambos os suportes no mesmo angulo rota-
cional. (Vocé pode consultar o procedimento de montagem do suporte.) Remova os incli-
németros externos e, em seguida, ligue o laser.

A\

AVISO
Nao olhe fixamente para o feixe de laser!
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Alinhamento do eixo cardan - procedimento de medicao
de plano de rotacao

1. Ligue o sensor, o laser e o computador touch e, em seguida, passe a configuragao das
maquinas.

2. Depois de configurar as maquinas e inserir todas as dimensdes de maquina necessarias,
M 2 .~
toque em BTN para passar a medigao.

[Omers 11012000003
- RES
ﬁ e o . mm |* i‘f‘-
-

! 359.2°

Nota
'Cardan mode' (Modo carda) (plano de rotacdo do carda) é o modo de medicdo padrao
para eixos carda. E recomendavel que os usuarios se familiarizem com as etapas neces-
sarias para procedimento com o brago de rotacdo. Acesse o tutorial disponivel tocando
em 1 (conforme o mostrado na préoxima tela).

IR

Staticdipck
MEASUREMENT MODE

Cardan retating plang

Cardan rotating plane

IntelMPoNT
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Tomada de medidas

Em uma planta cheia de gente, é necessario determinar a posigao ideal para iniciar a medigdo.
O objetivo é garantir que a linha de visao entre o sensor sensALIGN e o laser seja mantida no
angulo rotacional mais amplo possivel quando o eixo cardan é girado na diregdo normal de
rotagdo da maquina.

1. Gire o eixo cardan na direcdo normal de rotacdo da maquina até a primeira posigao de medi-
cao.

2. Afrouxe a roda do braco de rotacao e. em seguida, gire a estrutura com as colunas de apoio
até que o feixe de laser atinja a coluna de apoio do sensor central.

3. Quando o feixe de laser atingir essa poste, aperte novamente a roda do braco de rotacao.

4. Afrouxe o sensor soltando as alavancas amarelas de travamento e, em seguida, deslize o
sensor para cima e para baixo nas colunas de apoio para garantir que o feixe de laser atinja o
centro da calota vermelha.

5. Fixe o sensor nessa posicao apertando as alavancas amarelas de travamento e, em
seguida, abra a abertura do sensor para que o feixe de laser atinja a abertura.

=)

Nota
NAO toque nas duas rodas seletoras amarelas da posicdo do feixe.

6. Agora o feixe de laser deve estar visivel na tela de ajuste do laser.
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7. Assim que a medicdo estabilizar, a letra 'M' aparecera abaixo de 1, como mostra a tela
acima.

=)

Nota

Para esse procedimento de medicdo, a medicao automatica apos a estabilizacdo deve
ser desativada nas configuracdes padrao.

8. Toque em 'M' para tomar o ponto de medigao.

9. Deslize a calota vermelha do sensor para que ela cubra a abertura do sensor e, em seguida,
gire o eixo cardan aproximadamente 10° - 20° para ir ao préximo ponto de medigao.

=)

Nota

Determine essa posicao de acordo com o angulo de rotagdo acessivel e estabelega o
requisito minimo de cinco pontos de medicao por meio de um angulo rotacional maior
que 60°.

10. Repita as etapas de 2 a 8 em todos os pontos de medicao necessarios.

=)

Nota

A tomada de medidas em pontos distribuidos de modo uniforme ao longo do arco rota-
cional tem uma influéncia positiva na qualidade da medigao obtida.
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RES
11. Toque em st para visualizar os resultados do alinhamento do cardan.
[omess 1101.2009103¢]
A W @ g N mm|® s
0.10 -
& - 53 & (%) RESULTS

Tap 4o stant Live Move.
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Alinhamento do eixo cardan — Usando o suporte de com-
pensacao do cardan

Suportes de compensacao do cardan
Ha dois tipos de suporte de compensacdo do cardan disponiveis.

« O tipo grande permite a medicdo precisa de maquinas unidas por eixos cardan em dis-
tancias de até 10 m (33 pés) e compensacodes de eixo de até 1000 mm (39 3/8 pol.).

« O tipo menor, também conhecido como Lite, permite a medi¢do precisa de maquinas uni-

das por eixos cardan em distancias de até 3 m (10 pés) e compensacdes de eixo de até
400 mm (15 3/4 pol.).

» "Montagem do suporte leve de compensacdo do carda (laser do sensALIGN 5 EX)" Na
pagina 144

=)

Nota

Ambos 0s jogos de suportes de compensacao do carda (tanto o grande quanto o leve)
podem ser usados com a combinacao de laser/sensor do sensALIGN 5.
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Montagem do suporte para carda com desnivel grande

=)

Nota

O laser do sensALIGN 5 também pode ser usado com o suporte para cardad com desnivel
grande.

Ao montar e ajustar o laser sensALIGN 5 EX, consulte "Montagem e ajuste do laser do
sensALIGN 5 EX" Na pagina 146

Montagem do suporte para carda com desnivel grande e ajuste do
laser

Montagem do suporte

1. Monte a placa dianteira na face do acoplamento usando os parafusos fornecidos. Geral-
mente o suporte € montado na face de acoplamento do eixo ndo rotativo; por exemplo, o rolo
em um moinho para papel. Ha dois esquemas de montagem diferentes disponiveis:

. Se a extremidade do eixo ou a face de acoplamento tem um orificio roscado no centro, o
método de montagem rigido e mais facil é usar o parafuso central grande, da forma mos-
trada a seguir. Pode-se usar um adaptador de rosca, da forma mostrada, para adaptar o
parafuso central para furos maiores.

o (1) Espacador
« (2) Parafuso central — solto e apertado com uma chave de boca com abertura de 17 mm
(43/64")

(3) Adaptador de rosca

« A placa frontal também pode ser conectada a face de acoplamento por meio dos trés
parafusos para porcas T, formando uma montagem de trés pontos.
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/0 5, 947 .

i 0 F b

Y

e (1) Arruela
o (2) Espacador
o (3) Parafusode porca T

o (1) Superficie de referéncia

Este exemplo de acoplamento possui um flange de face elevada. Os espagadores fornecidos
sdo usados para criar um plano com trés pontos para garantir que a placa frontal e a face de

acoplamento se unam.

=)

Nota
N3o parafuse a placa frontal, ja que o laser ainda precisa ser ajustado.
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Se o0 acoplamento tem uma face elevada, os espacadores usinados de precisdo sdo usa-
dos da forma mostrada para separar a placa frontal da secao interna elevada da face de
acoplamento e, ao mesmo tempo, conectar a placa frontal a face de acoplamento que é
a superficie de referéncia.

2. Coloque o trilho na placa frontal da forma mostrada abaixo (c1) e, em seguida, use as duas
alavancas superiores (c2) para apertar o dispositivo deslizante em seu lugar. Certifique-se de
que o sulco central no trilho fique voltado para fora.

Montagem do conjunto do suporte do laser no trilho

1. Afrouxe ligeiramente o volante e, em seguida, deslize o conjunto do suporte do laser no
sulco central do trilho.

o (1) Suporte do laser

Montagem e ajuste do laser

Para montar e ajustar o laser sensALIGN 5 EX, consulte "Montagem e ajuste do laser do
sensALIGN 5 EX" Na péagina 146.

Ajuste do feixe de laser ao eixo rotacional da maquina

Para ajustar o feixe de laser sensALIGN 5 EX ao eixo rotacional da maquina, consulte "Ajuste
do laser do sensALIGN 5 para o eixo rotacional da maquina" Na pagina 147

Posicionamento do laser e montagem do sensor para medicao

Para posicionar o laser sensALIGN 5 EX e o sensor para medicao, consulte "Posicionamento do
laser do sensALIGN 5 EX e montagem do sensor do sensALIGN 5 EX para medicao" Na pagina
148
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Montagem do suporte leve de compensacao do carda
(laser do sensALIGN 5 EX)

Montagem do suporte leve de compensacao do carda e ajuste do laser
do sensALIGN 5

Montagem da placa frontal no trilho

1. Deslize a placa frontal pelo trilho conforme o mostrado a seguir. As quatro porcas T devem
ficar apoiadas nos sulcos.

2. Depois de posicionar a placa frontal no trilho, aperte os quatro parafusos sextavados de
cabeca cilindrica usando a chave Allen M5 que é fornecida.

3. Monte o conjunto do suporte na face de acoplamento do eixo que ndo gira. Se a face de aco-
plamento tiver uma borda elevada, os espagadores usinados com precisdo serao usados con-
forme é mostrado a seguir para separar a placa frontal do suporte da face de acoplamento.
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« (Sem os espacadores, ndao haveria contato direto entre a placa frontal e a superficie de

acoplamento em torno dos orificios de parafuso — o local exato onde a placa frontal e o
acoplamento se unem.)

I

o (1) Superficie de referéncia

o O acoplamento mostrado acima tem uma face de flange elevada. Os espacadores for-
necidos sdo usados para criar um plano com trés pontos para garantir que a placa fron-
tal e a face de acoplamento, que é a superficie de referéncia, se unam.

=)

Nota

A parte central da face de acoplamento ndo pode ser usada como superficie de refe-
réncia.
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Montagem do conjunto de suporte do laser no trilho

1. Afrouxe ligeiramente o volante e, em seguida, deslize o conjunto de suporte do laser pelo
sulco central do trilho, com a porca T servindo de guia.

o (1) Suporte do laser

Montagem e ajuste do laser do sensALIGN 5 EX

Nesta etapa, o feixe do laser é ajustado de forma que fique aproximadamente colinear ao eixo
rotacional do conjunto do suporte do laser.

1. Deslize as suas camisas espagadoras pretas pelas colunas de apoio.

2. Deslize o laser pelas colunas até que fique sobre as camisas espacgadoras.

o (1) Camisa espacadora (preta)

3. Marque um jogo de marcas de mira na linha central de rotacao do eixo do outro aco-
plamento de maquina (se o flange tiver um orificio central, uma superficie-alvo temporaria
podera ser afixada no orificio).

4. Ligue o laser e ajuste o feixe para que atinja o centro do alvo no acoplamento oposto:

. O objetivo é ajustar o feixe de laser de forma que fique aproximadamente colinear ao
eixo rotacional do conjunto do suporte do laser; isso possibilitara realizar, pos-
teriormente, ajustes finos na posicao do conjunto do suporte sem necessidade de rea-
linhar o feixe de laser em si.
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Nota

As camisas espacadoras (pretas) influenciam a compensagao posicionando o feixe de
laser no mesmo eixo que o eixo rotacional do conjunto de suporte do laser.

« As duas rodas amarelas de posicionamento manual sdo usadas para ajustar a posicao
angular do feixe de laser. Com o giro do suporte do conjunto do laser, o feixe de laser
traca um circulo aproximado. Se o circulo aproximado € um Unico ponto no centro do
alvo, isso indica que o feixe de laser foi ajustado corretamente. Caso isso ndo aconteca,

repita o processo de ajuste do feixe de laser até que o circulo aproximado corresponda a
posicdo de um Unico ponto.

=)

Nota

Dica de ajuste do laser sensALIGN 5:

Se o feixe descrever um circulo em vez de um ponto no alvo ao girar o conjunto de
suporte do laser, observe o tamanho do circulo e use as rodas amarelas de ajuste
manual para fazer com que o feixe de laser volte metade da distancia do seu des-
locamento ao girar o conjunto de suporte do laser 180° a partir de sua posicao inicial.
Faca isso tanto vertical quanto horizontalmente. Quando estiver ajustado corretamente,

vocé devera ser capaz de girar o conjunto de suporte do laser 360° sem que o ponto do
laser saia do centro do alvo.

2N
N

Nota

Assim que a posicao de ponto Unico for atingida, ndo toque nas rodas de posicionamento
manual do laser.

Ajuste do laser do sensALIGN 5 para o eixo rotacional da maquina

Nessa etapa, o conjunto do suporte do laser é ajustado no suporte de forma que o eixo rota-
cional do suporte do laser fique colinear ao eixo rotacional da maquina a ser alinhada (que
pode ser um motor ou uma caixa de cambio).

=)

Nota

Durante esse procedimento, NAO toque nas rodas amarelas de posicionamento manual
do feixe de laser.
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1. Realize o ajuste vertical e horizontal do conjunto de suporte do laser deslizando-o hori-
zontalmente pelos trilhos do suporte e posicionando-o verticalmente girando o suporte.

o (1) Ponto do laser

2. Repita o procedimento acima até que o feixe de laser atinja o centro do alvo, posicionado
no eixo rotacional da maquina a ser alinhada.

3. Depois de centralizar o feixe de laser no alvo, aperte a placa frontal usando os parafusos
sextavados de cabega cilindrica que foram fornecidos.

Posicionamento do laser do sensALIGN 5 EX e montagem do sensor do
sensALIGN 5 EX para medicao

Nessa etapa, o laser é remontado na parte de baixo do suporte do laser, ao passo que o sen-
sor é montado no eixo da maquina a ser alinhada.

1. Desligue o laser e retire-o do seu suporte.

2. Usando a chave Allen M4 fornecida, afrouxe as colunas de apoio e, em seguida, deslize-as
pela base do suporte do laser para que sobressaiam do outro lado.

3. Reaperte os parafusos Allen M4 para fixar as colunas de apoio e, em seguida, volte a mon-
tar o laser nas colunas de apoio.
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4. Use o suporte do tipo corrente ou suportes magnéticos adequados para montar o sensor no
eixo da maquina a ser movida (como o motor ou a caixa de cambio). Vocé alinha o sensor ao
laser empurrando ou deslizando o suporte do sensor.

Nota
NAO toque no laser nem nas rodas de posicionamento manual do laser.
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Procedimento de medicao de alinhamento do eixo carda

Esse procedimento de medicdo é usado em conjunto com o suporte de compensacao do carda,
e 0 eixo carda que une as maquinas deve ser desmontado durante a medicdo.

1. Depois de montar o suporte de compensagao do eixo carda e os componentes de medigao e
ajustar o laser, ligue o computador touch e, em seguida, passe a configuragdo das maquinas.

DIM oy RES
aE) &)= = T e

0500

&

Enter sensar-to-coupling right plane dimension then 1ap@or® @

2. Depois de configurar as maquinas e inserir todas as dimensdes de maquina necessarias,

@ e
toque em BT para passar a medicdo.

~
A 2 W foN mm|°

I

3. Toque em 1 para selecionar o modo de medicao desejado. Neste caso, o modo de medigao
requerido é "Static clock" (Reldgio estatico).

Faltagnt
MEASUREMENT MODE

Sratic clock

() Static clock

AVERAGING: AUTO

-

Cardan rotatitg plane

4. Toque em para continuar com a medigao do reldgio estatico.
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=)

Nota
Outros modos de medicao padrao para eixos carda ao usar o sensor e o laser do
sensALIGN 5 podem ser a medicao modo carda ou a medicao multiponto.

5. Toque no M pulsante (2) ou E (3) para obter o ponto de medigao inicial.
6. Gire o sensor e o laser para a posigao de medigao seguinte.

< > . - - - .
7. Use| ou para posicionar o laser exibido na posicao de medicao desejada e, em

seguida, toque no M pulsante para obter a medicdo na posigao selecionada no reldgio.

STATIC CLOCK

-

- 45.0°
‘ﬁ4s.o°

(v) 4 -

8. Repita as etapas 4 e 5 para obter medicdes em pelo menos trés posicdoes no relégio em pelo
menos 70° de rotagdo. (A obtengdo de mais medigdes de posicao aumenta a confiabilidade dos
resultados.)
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9. Quando pontos de medicao suficientes tiverem sido obtidos em pelo menos 70° de rotagao,

toque em para parar a medicao.

[omaas oxiz2;isiess]
DIM iy RES L] .
@ - M - S mm | @
= -

10. Toque em E para visualizar os resultados do alinhamento do cardan.

Avaliacao e alinhamento
A compensacdo nao tem influéncia na condicdo do alinhamento, mas qualquer angularidade
nos eixos rotacionais deve ser corrigida.

oiM 7Y RES u B
ﬁ — W T - mim | o
S
1.“.; B¢ ReswTs
VH SAVE
REPORT
il
H
» ®° <« o014
L
€@ < 006

15 “10 SRS

Ja que somente a angularidade deve ser corrigida no alinhamento do eixo cardan, os resul-
tados mostrados exibem apenas os valores em pés referentes a um par de pés. A
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angularidade pode ser apresentada em mrad ou em graus. As unidades de eixo carda sao con-
figuradas nos ajustes padrdo na configuragao.

=)

Nota

Esta disponivel uma tabela de tolerancia do eixo carda da PRUFTECHNIK referente aos
limites 1/2° e 1/4°. O tipo de tolerancia necessario pode ser definido nas configuracoes
padrao em “Configuration” (Configuragao).

Maquinas fora de tolerancia podem ser reposicionadas com a ajuda da funcgdo Live Move (Movi-
mento ao vivo).
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Melhores praticas

Montagem do sensor e laser

>> A tela "Dimensoes" mostra as laterais onde o sensor e o laser devem ser montados. Se

1}

necessario, use ==, o icone “Camera” para girar a vista na tela e permitir que as maquinas
sejam visualizadas conforme aparecerem fisicamente.

>> Monte os suportes diretamente nos eixos ou acoplamentos.

>> Monte o sensor e o laser o mais baixo possivel nas poste fornecidas. Os acoplamentos nao
devem bloquear o caminho do feixe de laser.

>> Monte o laser na maquina estaciondria e o sensor na maquina mével.

>> O sensor e o laser ndo devem se tocar ou encostar nas carcagas da maquina durante a rota-
¢ao do eixo.

Insercao das dimensoes

>> Dimensdes obtidas dentro de + 3 mm [+ 1/8 pol.) sdo aceitaveis.

>> Ao inserir a dimensdo entre os pés frontais e traseiros, use a distancia entre o centro dos
dois parafusos do pé.

Inicializacao do sensor

>> Se ocorrer um “communication error”, toque na area do detector abaixo da dica *Com-
munication error” (Erro de comunicacdo) e, em seguida, toque em “Sensor list” (Lista do
sensor) para verificar se o sensor foi detectado.

Causas que podem influenciar a medicao

>> Montagem incorreta ou frouxa da estrutura do suporte, poste
>> Montagem incorreta ou frouxa do sensor e do laser nas poste
>> Parafusos de fixacdo da maquina frouxos

>> Base da maquina instavel ou danificada

>> Componentes montados atingem a base da maquina ou as carcagas da maquina, ou a estru-
tura durante a rotagao do eixo

>> Componentes de montagem movidos durante a rotagao do eixo
>> Rotagdo do eixo desnivelada
>> Alteragao da temperatura das maquinas

>> Vibragdo externa de outras maquinas de rotagdo

Resultados e Medicao em movimento (Live Move)
>> V é a orientacdo vertical das maquinas visualizadas na lateral.
>> H é a orientagao horizontal das maquinas visualizadas na parte superior.

>> Os resultados do pé que sdo usados na correcdo do desalinhamento sdo valores de posicdo
relacionados a maquina de referéncia.

>> As setas coloridas de tolerancia do pé mostram a direcdo e a magnitude em que a maquina
deve ser movida. O codigo da cor também mostra a tolerancia de alinhamento alcancada.
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sensALIGN 5EXatualizacao de firmware do sensor

Atualizacao de firmware do sensor para uma versao mais recente

E possivel realizar a atualizacdo de firmware do sensor diretamente através do dispositivo
robusto sensivel ao toque. Se um sensor que possui uma versdo mais antiga de firmware esti-
ver conectado por Bluetooth ao dispositivo robusto, uma notificacao de atualizacdo de
firmware do sensor sera exibida no visor.

Do you want to update a sensor with S/N 390503467

1]

Recomenda-se atualizar o firmware do sensor. Toque em para prosseguir com a atu-
alizacdo do sensor. A tela de atualizacdo de firmware do sensor a seguir sera exibida.

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Do you want to update sensor 5/N 35050346 firmware from versien 110 10 1,117

A tela mostra que uma versao mais recente de firmware do sensor esta disponivel no dis-

positivo robusto sensivel ao toque. Toque em para atualizar o sensor conectado por
Bluetooth.
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SENSOR FIRMWARE UPDATE

Sensor firmwane upgrade in progress 0%

1 1.0

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Senzor fifmwane upgrade in progress 40%

=] ¢ &

1141 1.10

Apos a conclusao bem-sucedida do processo de atualizacado, a tela a seguir sera exibida.

SENSOR FIRMWARE UPDATE

Sensor firmware update finished successfully,

O sensor foi atualizado para a versao mais recente disponivel no dispositivo robusto sensivel

ao toque. Toque em para sair da tela de atualizacao.

A nova versao de firmware do sensor é exibida em “Propriedades do sensor”, funcdo que pode
ser acessada ao tocar em qualquer area do sensor (1) na tela de medigao.

=~ RES
ﬁ‘ - \Nj} - S!!

TapElor@ic measwe

156 Edicdo:2.3



Ajuda

INFORMATION

Sefial nurber

Angle

Tempirature

Eartery status

Calibration expiry date

35050346

18,01, 2027

[ Sensor FW version

(L]

Sensor HW version

Laser stalis

1.00

Laser centened

g

SEMSORLIST

LASER PROPEATIES

XY VIEW

Se a atualizacao de firmware do sensor nao for realizada quando a notificacdo surgir, a acao

de atualizagdo podera ser iniciada através de “Propriedades do sensor”. A indicacdo

7

“ATUALIZAR” é exibida ao lado da versdo mais antiga de firmware do sensor.

INFORMATION

Serial nurnber

#nghe

Temperature

Eattery status

Calibeation expiry date

Sensor FW version

Sensor HW version

Laser stalus

Toque em “ATUALIZAR" para prosseguir com a atualizacdo de firmware do sensor.

=)

Nota

39050346

18.01.2027

1.00

Laser centened

g

SEMSOR LIST

LASER PROFPEATIES

A notificagao de atualizagado de firmware do sensor continuara a ser exibida uma vez ao
dia, até que a atualizagdo seja concluida.

Notificacao sobre calibracao do sensor e do laser

=)

Nota

A precisao da calibracao do sensor e do laser deve ser verificada a cada dois anos, con-

forme indicado na etiqueta redonda afixada na parte traseira do respectivo com-

ponente.

O sensor e o laser devem ser devolvidos a um centro de servigo autorizado da
PRUFTECHNIK para verificacao e inspecao de calibracao. Entre em contato com seu
representante local da PRUFTECHNIK para obter assisténcia ou agendar uma visita
www.pruftechnik.com.

=)

Nota

A data de vencimento da calibracéo do sensor também pode ser encontrada em “Pro-
priedades do sensor”.
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j a0 o]
INFORMATION i a
Serial number 19010216 |
e " %
Temperature 28.0°C
SENSOR LIST
Baltery stalus 100%
Calibration expiry date 18.03.2018 LASER PROPERTIES
Sensor FW version m
SENSOR PROPERTIES

Sensor HW version 1.00
Laser status Laser Centered

ol

A data de vencimento da inspecdo do laser também pode ser encontrada em “Pro-
priedades do laser”.

INFORMATION I a
Serial number 19100126 I
o o %
Temperature 255'C
SENSOR LIST

Battery stalus 0%
Cabibeation expiry date I:n 04.2016 LANER PROPETTER
Laser FW version 0.32

SENSOR PROPERTIES
Laser HW versian 1.00

XY VIEW

Lazer mode sensALIGN 5
Lased stafus Laser Contared

H

Quando a data de vencimento da calibragdo expirar, serad destacada em vermelho.
As datas de vencimento da calibragdo do sensor e do laser também serao exibidas no
relatério de medicdo de ativos se o item de menu “Componentes de medicdo de ali-
nhamento” estiver ativado em “Geragdo de relatorios”.

GENERATING REPORT

Date 20.02.2020
Results as Found
Tolerances O

Axial clearance

[ Alignment measurement components O ]

Signature

a
e
°

DBEVICE
Ty ROTALIGN 15uth EX Seilal fumber AS2KOOHKPCH  Firfiware version: 2.3

SENSOR:

Type sensALIGN 5 EX Serial number 3050346 Calivration due 18.01.2021
LASER:

Type sensALIGN § EX Serial npmber 30100215 Calibration gwerdue: 28 04 2014

RS, 4545 21.02.2020 14.241 3 pdd 21022020 2
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Se a data de vencimento da calibragao do sensor e/ou laser expirar e os componentes esti-
verem conectados por Bluetooth ou cabo ao dispositivo robusto sensivel ao toque, a noti-
ficagdo de vencimento da calibragdo correspondente sera exibida no visor.

Sensor S5/N 391000138 calibration overdue

Laser 5/N 39100126 calibration overdue

Toque em para fechar a notificacdo.
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Anexo

Atualizacao do ROTALIGN touch EX para uma nova versao do
firmware

« Faca o download do arquivo de atualizagao para o diretério desejado em um PC.
B

File Haome Shate View 0
4 4 » ThaPC o+ Downloads v & | SeachDownlosds o
A [ Mame - Type
o Qusck gccess
[ Desirep
& Donnleads

LT T

= Pichares.
A Introduction Topics
Pichwres
ROTALIGH touch EX w € >

Titem e

o Ligue o tablet e conecte-0 ao PC. Aparece uma sugestao para permitir que o PC Windows
acesse o tablet.

« Na confirmacdo, o tablet aparece no Explorador de Arquivos.

Har Shate  iew 1]
4+ B » ThisBC + ROTALIGH bosach EX w @ Sessch ROTALIGH touch £X E
& Downicads + » Tablet
4] Documents * e Tt R e ot .
& Piteres *

A Introduction Topecs
Pictures

ROTALIGN touch EX
Screenshets

i OneDerve

B ThapC -

1 itom i

« Clique duas vezes em "Tablet" para acessar as pastas no tablet.

cme  inae  vem L]
+ © B TREPC ¢ ROTAGN N ¢ Tebden B | Ben e »
4 Couricas
& Faen
B missdcion Topics o rereen o
Pten
=]
ROTALIGN toh £1
Levearnch
& Cralia
Warmagn, Ve
= e =
T pe—

« Transfira o arquivo "update.rom" para a pasta do tablet "FirmwareUpdate".

update.rom

To '"ROTALIGN touch EX\Tablet\Firmwarelpdate’

]

[l Home  Share  View L]
“ = 4 | o ROTALIGH touch EX » Tablet » FirmwarcUpdate | & | SearchFimvwaelipdate 2
i Ths PC & updets

B Desbtap =:_Jn.r..=a

% Documents l

B Dewnlesds

B Muse
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« Apds o arquivo de atualizagdo ter sido copiado para a pasta "FirmwareUpadte", des-
conecte o tablet do PC. A seguinte sugestdo é exibida.

o ooz 2oiies]

ROTALIGN®touch& SYSTEM SETTINGS

Setial nuriber: REZJBINVPFZ

Firmware version: 2.1 (7E68) DEFALLT SETTINGS

Free memory space: 7.9GB

WRELESS
|I Firmmware update in progness. Please wait ]l
SEMSOR LIST

ABOUT

Nota

NAO toque no dispositivo nem pressione nenhuma das teclas fisicas. Aguarde a
proxima dica aparecer.

Update available.
Proceed with update.

« Toque em para continuar com a atualizagao do firmware

Y

Nota

Siga todas as instrucdes de atualizacdo cuidadosamente e confirme todas as instalacdes
solicitadas.
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« Apos a conclusdo da atualizagdo, sera exibida uma sugestdo para reiniciar o tablet.

db) PRUFTECHNIK

. Pressione e segure a tecla liga/desliga brevemente. Os icones "Power off" (Desligar) e
"Restart" (Reiniciar) aparecem no visor.

« Toque em "Restart" (Reiniciar). A atualizagdo esta concluida e pode ser verificada e con-
firmada no item de menu "about" (sobre) na configuragdo apods a reinicializagdo.
[ oo 27022019185

®
R@ﬂ'ALlGN Tauch@ SYSTEM SETTINGS
Serial nurmber: REZJBINVPFZ
[Firmware version: 2.1 (7882)] DEFAULT SETTINGS
Free memary space: 7.9GB
WIRELESS
SEMSOR LIST

Documentacao

Este manual e outros documentos relevantes e relacionados ao cliente sdo salvos como arqui-
vos PDF na pasta "Manuals" (Manuais) dentro do tablet robusto. Para acessar esta pasta, o
tablet robusto deve estar conectado a um PC Windows. Permita que o PC Windows acesse o
tablet robusto e clique duas vezes em "Tablet" para acessar a pasta necessaria.

+ = P am o ThisPC » ROTALIGN touch EX » Tablet w & earch Tablet y-]
~ A
# Quick access Dosrizad
[ Desitop #
& Downloads * Media
4 Documents #*
& Pictunes o Manusls

& Ietreduction Topies w

22 iterey =
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Dados técnhicos — Sensor sensALIGN 5 EX

Tipo

Indicadores de
LED

Protecao ambi-
ental

Protecdo a luz
ambiente

Variacao de tem-
peratura

Dimensoes
Peso

Extensao da medi-
cao

Resolugao de
medicdo

Taxa de medicao

Precisao da medi-
cao (méd.)

Conformidade CE

Seguranga intrin-
seca

Dados elétricos

Circuito de alimentacao

Circuito de dados

Corrente de saida para ambos os circuitos em resumo
Poténcia de saida para ambos os circuitos em resumo

Caracteristica da alimentagao

Sensor de 5 eixos: 2 planos (4 angulos e eixos de deslocamento)

2 LEDs para ajuste do laser

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua), a prova de cho-
que
Umidade relativa: 10% a 90%

Sim

Operacdo: -10°C até 50°C (14°F até 122°F)
Armazenamento: -20°C até 60°C (-4°F até 140°F)
Aprox. 105 x 74 x 53 mm (4 9/64" x 2 29/32" x 2 3/32")
Aprox. 220 g (7,7 oz)

Ilimitada, dinamicamente expansivel (Patente dos EUA 6,040,903)

1 pm (0,04 mil) e angular 10 pRad

Aprox. 20 Hz

> 98 %

Consulte o certificado de conformidade CE em www.pruftechnik.com

II 2G Ex ib IIC T4 Gb, Zona 1
NUmeros de certificado: EPS 15 ATEX 1074X; IECEXEPS 15.0067X

Apenas para conexao com equipamento certificado para for-
necimento de energia e aquisicao de dados. Os seguintes valo-
res seguros intrinsecos (terra flutuante) nunca devem ser
excedidos:

Uo,v =6V
Uo,d=+6V

Io,v + Io,d = 215 mA
Po,v + Po,d = 1,25 W

retangular
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Capacitancia externa maxima permissivel paralo < 2 yH Co = 30uF

Capacitancia interna do sensor sensALIGN 5 EX Ci = 25,2 uF

Indutancia interna do sensor sensALIGN 5 EX Li=0pH

O circuito de alimentacdo e os circuitos de dados devem ser considerados como conectados
internamente. Deve-se garantir que as partes do circuito relevantes para a seguranga nunca
sejam danificadas pela alimentagdo de energia aos dispositivos conectados.

Para ligagdo com equipamento para for- dispositivo tatil; médulo RF
necimento de energia e aquisicao de dados,

ou seja, os seguintes dispositivos fornecidos

pela PRUFTECHNIK:
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Dados técnicos — Modulo RF

Tipo
Distancia de

transmissao

Indicadores de
LED

Fonte de ali-
mentagao

Variagao de tem-
peratura

Protecao
ambiental

Dimensoes
Peso

Declaracao de
conformidade da
UE

Seguranca intrin-
seca

Dados elétricos

2,4 GHz, conectividade classe 1, poténcia de transmissdo 100 mW, Con-
tém FCC-ID POOWML-C40

Linha de visao direta de até 10 m [33 pés]

1 LED para comunicagao sem fio
3 LEDs para status da bateria

2x 1,5V IECLR6 (“"AA")

Baterias Utilize apenas Duracell Industrial ID 1500 ou Energizer E91
Tempo de operagdo: 14 horas em uso tipico (baseado num ciclo ope-
racional de 50% de medicao, 50% em modo de espera)

Operacdo: -10°C até 40°C (14°F até 104°F)

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua), a prova de choque

Aprox. 81 x 41 x 34 mm (3 1/8"x111/16" x 1 5/16")
Aprox. 133 g (4,7 oz.) incluindo baterias e cabo

Consulte a declaracao de conformidade da UE em www.pruftechnik.com

II 2G Ex ib IIC T4 Gb, Zona 1
NUmero de certificado: IECEx ZLM 11.0009

Poténcia maxima de transmissao 282 mw
Circuitos externos

Circuito da inter-
face: (plugue X1
pinos 1-4)

Em Tipo de protecdo de seguranca intrinseca Ex ib
IIC

Apenas para conexao de equipamentos/sensores cer-
tificados e intrinsecamente seguros, sem fonte de
energia propria

Valores maximos: Uo=5,9V
Io = 200 mA
Po=12W

caracteristicas trapezoidais
Capacitancia externa maxima permitida Co = 30,64 pF

Indutancia externa maxima permitida Lo =2 pH
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O valor para a indutancia externa maxima admissivel é especificado con-
siderando-se a norma EN 60079-11, secao 10.1.5, de modo que a indu-
tividade total seja menor do que 1% do valor permissivel em relacdo a
figura A.6 da EN 60079-11 e, portanto, é insignificante. Para uma com-
binacdo de indutividade e capacidade externas, os valores maximos
dados permanecem validos.

Ou Ui=+12V

Ii = 200 mA

Pi=12W
Capacitancia interna maxima efetiva Ci = 360 nF
Induténcia interna maxima eficaz Li = O uH

Ou quando conectado aos seguintes sensores:

Tipo de sensor Certificado de exame Certificado

PRUFTECHNIK tipo EC IEXCEXx

ALI 12.100 EX TUV 07 ATEX 554148 IECEx TUN
08.0003

ALI 3.600-2 EX TUV 02 ATEX 1974+ =

Suplemento 1

ALI 3.600 EX TUV 02 ATEX 1974 =

ALI 3.900 EX EPS 15 ATEX 1074X IECEx EPS
15.0067X

Referéncia 1. S6 é permitido usar os tipos de baterias Duracell Industrial ID 1500 ou

Energizer E91 prescritos.

2. A célula Unica é intrinsecamente segura. Permite-se uma troca de bate-
ria dentro da area perigosa.

Ao manusear as baterias dentro da area perigosa, proceda com o cuidado
necessario para evitar o curto-circuito das baterias.

3. O fornecimento e a transferéncia dos dados medidos do equi-
pamento/sensor conectado somente ocorrem através deste modulo EX
RF.
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Dados téchicos — Laser sensALIGN 5 EX

Tipo

Fonte de ali-
mentagao

Protecao ambi-
ental

Variagao de tem-
peratura

Dimensoes
Peso

Comprimento de
onda

Classe de segu-
ranga

Precaucdes de
seguranca

Poder do feixe

Divergéncia de
feixe

Conformidade CE

Seguranca intrin-
seca

Laser semicondutor

Baterias 2 x 1,5 V IEC LR6 (“"AA")
Utilize apenas Duracell Industrial ID 1500 ou Energizer E91
Tempo de operacgao: 120 horas

IP 65 (a prova de poeira e resistente a jatos de agua), a prova de choque
Umidade relativa: 10% a 90%

Operacdo: -10°C até 50°C (14°F até 122°F)
Armazenamento: -20°C até 60°C (-4°F até 140°F)

Aprox. 105 x 74 x 47 mm (4 9/64" x 2 29/32" x 1 27/32")
Aprox. 225 g (7,9 0z)

630 - 680 nm (vermelho, visivel)

Classe 2 de acordo com IEC 60825-1:2014

O laser cumpre com os requisitos 21 CFR 1040.10 e 1040.11, exceto em
divergéncias conforme a Laser Notice N° 50 com data de 24 de junho de
2007.

Nao olhe para o feixe de laser

< 1mW
0,3 mrad

Consulte o certificado de conformidade CE em www.pruftechnik.com

II 2G Ex ib op is IIC T4 Gb, Zona 1
NUmero de certificado: EPS 15 ATEX 1 075; IECEx EPS 15.0068
Laser de poténcia de saida optica (falha) < 35 mW
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