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TechNote #CM5 VIBSCANNER®

Orbitmessung mit dem Signaladapter VIB 8.747 und dem
manuellen Kanalumschalter VIB 5.445*

Kurzbeschreibung
Diese TechNote zeigt, wie VIBSCANNER die relative P —=———==r
Wellenschwingung (Orbit) in einem Aggregat (hier: i@ “;T -
Gasturbine) mit Hilfe des Signaladapters VIB 8.747 TIg I ﬁj:st!{}iﬂg‘ézgsutzsystem
aufnehmen kann. Das Sensorsignal wird Uber die et s ii=! Serie 3300
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gepufferten Ausgange eines Bently Nevada Maschin-
enschutzsystems (Serie 3300) abgegriffen.
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Gasturbine: Typ GE Frame 6

Leistung: 38 MW

Standort: Kombi-Heizkraftwerk 2 x TNC-TNC Kabel
(VIB311221-X)

Messaufbau

Sensoren und Maschinenschutzsystem sind bereits

vorinstalliert. VIB 5.432-2,9 Manueller
Kanalumschalter

Signaladapter IN: VIB 5.445

3 BNC-Kabeln an den Bently Nevada Messverstarker

(Serie 3300) anschliessen. VIB 93055

Ein Kanal fur das Triggersignal, zwei Kanale fur das TNC-BNC

Signal der Wellenschwingungssensoren.

Signaladapter OUT:

Triggerkabel (VIB 5.432-2,9) an VIBSCANNER Digi- VIB 5.433

taleingang anschliessen.

Zwei TNC-TNC-Kabel am Kanalumschalter (VIB 5.445)

anschlieBen. Kanalumschalter mit TNC-BNC-Adapter-

stecker (VIB 93005) und VIBSCANNER-Kabel fur Sig-

nalkleinspannung (VIB 5.433) an den analogen VIB-
VIBSCANNER

SCANNER-Messkanal anschlieBen.

* Anwendung mit automatischem Kanalumschalter (VIB 5.446) ist
beschrieben in TechNote CM3.
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Messung
Orbitmessung auswahlen, und Sensor-Setup &ffnen.

Benutzerdefinierten (Spannungs)-Sensor anlegen,
und Parameter fur Empfindlichkeit, Frequenzbereich,
Offset angeben. Spezifikation des Signaladapters und
Messverstarkers beachten.

Messung starten:

- Drehzahlmessung und Stabilitatspriafung Uber Trig-
gerkanal.

- Erste Signalmessung Uber Kanal A.

- Umschaltung des Messkanals

- Uberprifung der Drehzahl.

- Zweite Signalmessung tber Kanal B.

Messung speichern und Ergebnis per ‘Multimode-
Import’ in OMNITREND laden.

Das folgende Beispiel zeigt eine typische Wellenbewe-
gung (Orbit) der genannten Gasturbine.
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Einstellungen in VIBSCANNER
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Kombi-Heizkraftwerk

Gasturbine
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