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Reliability

Fluke 3563 ile makine ariza
nedenlerini daha hizli ortaya ¢ikarin

3563 Analiz Titresim Sensoriu ile en yaygin dort arizay: daha hizli ve daha kolay
tanimlayin

Bircok titresim sensoéru, kullanicilarin genel makine durumunu belirlemesi icin kritik
varliklar taramasini saglar. Fluke 3563 Titresim Analizi Sensérinu digerlerinden
ayiran ozellik, gelismis piezoelektrik ve MEMS teknolojisini saglam yazilimla bir araya
getirerek bir guvenilirlik uzmaninin bir makinenin durumunu basitce tarama yerine
analiz etmesine olanak saglamasidir.

3563 Analiz Titresim Sensoéru sunlari saglar:

1. Daha detayl titresim okumalari ve erken ariza tespiti icin yUksek frekansli,
yuksek ¢o6zunurlukll piezoelektrik sensor

2. Guvenilirlik ekip Gyelerinin verileri gdzden gecirdigi ve sonraki kritik adimlari
belirledigi bir LIVE-Asset™ Portal yaziim uygulamasi

3. Kolay, dusuk riskli uygulama ve duruma dayali bakim programini hizl baglatma
ve genigletme 6zelligi sunmak igcin uzman titresim destegdi

Titresim analizi nedir?

Titresim analizi, makine titresim seviyelerini ve frekanslanm 6lgmek ve varliklann ve bilesenlerinin
durumunu degerlendirmek icin verilerin kullanildign bir prosestir. Her makine bileseni, benzersiz bir
titresim sinyali Uretir. Sinyalin belli bir ekipmana ait olup olmadigini nasil anlayacaginizi bilmek zor
olabilir.

3563 Analiz Titresim Sensort, guvenilirlik uzmanlannin hizh bir sekilde titresim okumalar olusturmasini,
cesitli titresim sinyallerini tamimlamasini ve bilgiler uzerinde erken harekete gecerek ariza surelerini
onler.

e  Sabit araliklarla makine durumunu surekli olarak izler

e Belirli bir anizay1 ve arnzaya neden olan bileseni tanimlar
e Anzanin derecesini belirler

e Analizi ve Onerilen sonraki adimlan etkinlestirir

En yaygin dort makine arizasini belirlemenin en iyi yolu nedir?
Makine anzalarnnin yaklasik yuzde 901 dort ana kategoriden birine girer:

e Dengesizlik

e  Yanhs hizalama

e (Gevseklik

e Yatak hasan

Bu ve diger makine arzalanni tespit etmenin daha da etkili yolu, Fluke 3563 gibi bir analiz titresim
sensOru kullanmaktir.



Anzalan belirlemek icin dar bantlar ve
motor hizi neden onemlidir?

Tum analizlerde motor milinin hiz1 referans alinir.
Dénen bir saft, genel olarak en ¢ok titresime neden
olur ve “1X” ifadesi, titresimin makinenin ¢alisma
hiziyla aym frekansta (ya da motor mil hizinin

bir kat1) oldugu anlamina gelir. Cihazin motor
hiziyla senkronize olarak donen diger bilesenleri,
spektrumda bagka pikler uretir.

Déniistiirme tablosu
RPM Siralar ::F;;ﬁ;lsso)
1.775 1x 29,6 Hz
3.550 | 2x 59,2 Hz
5.325 | 3x 88,8 Hz
10.650 | 6x 177,6 Hz
35.500 | 20x 592 Hz
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Resim 1. Resim, makine ézelliklerine ve bant
alarmina bir érnek niteligindedir. Her ekipman
bu modele uymaz ancak alarm bandi, varlik
tasanimindan bagumsiz olarak belirli frekanslar
izleme ilkesini izler.

Yatak arizasi
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Spektrum, bir makine bileseninin titrestigi
frekanslann grafiksel gosterimidir. Titresim
verilerini analiz ederken atilacak ilk adim,
spektrumdaki 6énemli pikleri bulmak ve bu pikleri
makinenin i¢gindeki kaynaklarla iliskilendirmektir.

Sekil 1’de makine 6zellikleri ve bant alarmina
iliskin bir érnek gosterilmektedir, ancak her
ekipman bu modele uymaz. Alarm bandi, varlik
tasannmindan bagimsiz olarak belirli frekanslan
izleme ilkesini takip eder.

3563 sensort, spektrumun belirli bir alanindaki
modelleri algilamak i¢in dar bant alarm kullanir
ve belirli bir anzay1 gosterir (6rnedin 1X bant =
dengesizlik). Dar bant alarmlar, belirli frekanslarda
uyarilan tetikler ve makine degisiklikleri hakkinda
daha kesin ve anlagilir bilgiler sunan makine
tanilama saglar.

Bu bilgilere sahip olmak bakim ekiplerinin bir
spektral grafikteki dort yaygin hatadan herhangi

birini tanmimlamasina yardimeci olur.
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makine milinin geometrik
merkezi ile kiitle merkezi
cakismadiginda meydana
gelir. Mil Gzerindeki agir bir
nokta, tim radyal yonlerde
kuvvetlere neden olarak
yataklarin, kecelerin vb.
asinmasinin artmasina
neden olur.

Makine = A
Hata aciklamasi Ornek Hata belirtileri
arizasi
Dengesizlik Dengesizlik — Bu hata, bir Dengesizlikten  Yiksek 1X, yalnizca

kaynaklanan
kuvvetler yalnizca
bir mil Gizerinde, yani
motor milinde ortaya
cikar.

bir mil (motor veya
pompa)

© Tum radyal yonler
(eksenel degil)

Yanlig hizalama
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Yanhs hizalama - Dénen

iki mil birbirine paralel
olmadiginda, yanlis hizalama
meydana gelir. Yanlis
hizalama ile makine titresimi
artar ve diger makine
bilesenlerinde kusurlara
neden olunmasi ile erken
makine arizasina neden
olabilir.

Yanlis hizalama-
dan kaynaklanan
kuvvetler, kaplinin
her iki tarafinda, yani
hem motorda hem
de pompa milinde
ortaya gikar.

Acisal
 Yiksek 1X, yalnizca
eksenel

© Kaplinin her iki tarafi

Paralel
® Yiksek 2X, dikey ve
yatay

* Kaplinin her iki tarafi

Gevseklik
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Gevseklik - Bu ariza,
motoru bir yuvaya tutan
gevsek ankraj civatasi ya

da yataklar, garklar vb. gibi
dénen elemanlarda asir
oynamaya benzer yapisal bir
kusurdan kaynaklanabilir.

Gevseklikten kay-
naklanan kuvvetler
yalnizca bir mil

Uizerinde, yani pompa

milinde ortaya cikar.

* 1X’in katlari, yalnizca
bir mil (motor ya da
pompa)

© Tim g yon
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Yatak hasari — Dénen
eleman yataklari, cogu
dénen makinede bulunur.
Kullanigh émdirleri; yik,
calisma hizi, yaglama,
montaj, sicaklik ve yanlis
hizalama, dengesizlik vb.
kaynakli dis kuvvetler gibi
birgok faktorden etkilenir.
Piezoelektrik titresim
sensord, bir yatak kusurunu
tanima ve belirleme
becerisini artirir.

Yataklardan kay-
naklanan kuvvetler
yalnizca bir mil

izerinde, yani pompa

milinde ortaya gikar.

* Tam sayi olmayan
yuksek pikler (mil
hizinin katlari degil),
yalnizca bir mil
(motor veya pompa)

® Tim g yon

» Once yiiksek
frekansta, sonra
dusuk frekansta

Resim 2. Dért anizanin agiklamalari, érnekleri ve belirtileri

Fluke 3563 ile makine ariza nedenlerini daha hizh ortaya ¢ikarn



3563 analiz sensorii bir ariza tespit
ederse ne olur?

Titresim esigi seviyesi asilirsa guvenilirlik
uzmanina otomatik olarak bilgi verilir. Kullanicilar,
anza olup olmadigini belirlemek i¢in PC, cep
telefonu ya da dizistu bilgisayar dahil olmak tzere
akilli bir cihazdan titresim verilerini goruntuleyip
analiz edebilir.

Olaylarnn sirast:

1. 3563 Analiz Titresim Sensort, makine
titresimlerini ve sicakhgm ug¢ farkh yénde
olcer.

2. Veriler, Fluke ag gecidine ve ardindan bulut
tabanl LIVE-Asset™ Portal’a génderilir.

3. Guvenilirlik uzmam PC, dizlstl bilgisayar ya
da cep telefonu uzerinden verileri, olay: ve
makine durumunu analiz eder.

Bir anza tespit edildiginde, asagidaki gibi bir
duzeltme uygulanabilir:

e Makineyi dengeleme
e  Mil hizalamasini kontrol etme

e Montaj tabanini, gres yatagini denetleme,
yatagi degistirme vb.

Erken titresim algilama, bakim
ekiplerine harekete ge¢cme zamani verir

3563 Analiz Titresim Sensori, deneyimi ne olursa
olsun teknisyenlerinizi ve mihendislerinizi,
sensorun yuksek kaliteli verilerinden aninda analiz
toplamalan i¢in destekler. Planlanmamis arza
surelerini onlemek i¢in sonraki kritik adimlari
degerlendirme zamaniniz olur.

Sensor; yapilandirma, devreye alma ve

kurulum dahil olmak uzere kurulum ve titresim
editim hizmetlerimiz ve teknik destegimizle
birlestirildiginde varlik guvenilirligini artirmak igin
mevcut tesis operasyonlarina sorunsuz entegre
olur. Bunun sonucunda, en yuksek calisma
performansinda artig, bakim ekibi kaynaklarinizda
daha etkin kullanim ve operasyonlarinizda artan is
degeri elde edilir.
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Fluke 3563 calisma prensibi
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Kullanici, ADP'ye bagh bir web
uygulamasi aracilgiyla verileri

gorintileyebilir
Veriler, sensorlerden Fluke ag
gegidine kisa menzilli kablosuz

teknoloji standard il iletiir s B

Fluke g gegidi, Wi-Fi veya
Ethernet baglantist araciligiyla
ADP bulutuna veri gonderir

Resim 3. 3563 Analiz Titresim Sensoru i¢in veri aktarun surast

Onemli terimler sézliigi

e Algilama: Bir 6lcim degeri alarm sinirini asarsa yazilim gtvenilirlik
uzmanina sorun bildirir.

e Analiz: Bir ariza tespit edildiginde analiz uzmani verileri inceler ve temel
nedeni bulmak i¢in dogru bilgileri kullanir.

o Dar bant alarmlari: Kullanicilarin, belirli bir makine arizasinin daha
iyi tanimlanmasina izin vererek dar bir frekans bandi iginde titresimi
filtrelemesine olanak tanir.

° Piezoelektrik sensor: Standart MEMS sensoérlerine kiyasla daha
derinlemesine titresim okumalari saglayan yiiksek frekansli, yliksek
¢6zUnUrltkll bir sensor.

e  LIVE-Asset™ portali: Guvenilirlik profesyonellerinin genel degerleri,
hizi ve ivme bandi degerlerini analiz etmelerini saglayan bir yazilim
uygulamasi. Kullanicilar, verilen bilgilerle hangi arizanin soruna neden
oldugunu belirleyebilir ve sonraki adimlari degerlendirebilir.

¢  Fluke 3503 Kablosuz Ag Gecidi: Bu ag gecidi, birden fazla 3563 Analiz
Titresim Sensoriini tek bir ag gecidine baglayan cift ag baglantisi
ozelliklerine (Wi-Fi ve Ethernet) sahiptir.

e  Spektrum analizi: Bu teknik, 6riintl tanimayi saglayan frekans alanindaki
sinyalleri birincil gruplara bolmek icin kullanilir. Spektrum pikleri,
makinedeki tornalama, presleme, pompalama vb. gibi tekrarlayan hareket
eden ve titresim olusturan bilesenler tarafindan olusturulur.
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