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Condition Monitoring
Alle Vorteile auf einen Blick
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Gewinnsteigerung durch
 � Frühzeitige Schadenserkennung
 � Optimale Planung der Reparaturarbeiten
 � Steigerung der Maschinenverfügbarkeit
 � Senkung der Ersatzteillagerhaltungskosten
 � Vermeidung ungeplanter Produktionsausfälle

 
Schutz von Mensch und Maschine durch 

 � Vermeidung der Folgeschäden
 � Minimierung der Ausfälle und des Unfallrisikos

 
Umweltschutz durch

 � Verlängerung der Nutzungsdauer
 � Senkung des Stromverbrauchs 

Mehr als nur einfaches Maschinendatensammeln!
 � VIBSCANNER® 2
 � VIBXPERT® II
 � SONOCHEK®
 � VIBGUARD® IIoT
 � OMNITREND® Center
 � OMNITREND® Asset View

Geringe Effizienz ohne Condition Monitoring
 �  Starke Vibrationen, Hitze und Lärm
 � Rotor-Unwucht
 �  Lagerschaden und Versagen
 � Vorzeitiger Verschleiß von Komponenten wie  
z.B. Zahnräder und/oder Lager

 � Produktionsausfälle und ungeplante Stillstände

Maximale Performance mit Condition Monitoring
 �  Früherkennung von Maschinenproblemen
 � Beseitigung der Ursache vor Ausfällen
 � Reduzierte Vibration und Wärme
 � Höhere Maschinenverfügbarkeit und  
Anlagensicherheit

 � Reduzierte Betriebs- und Wartungskosten

So funktioniert Condition Monitoring – agieren statt reagieren!

Das Geheimnis ist „Predictive Maintenance“
Kurz gesagt und wörtlich übersetzt, ist Predictive Maintenance die „vorausschauende Instandhaltung“. Mit Hilfe von Sensoren und 
einer leistungsstarken Software werden Maschinen und Anlagen permanent überwacht. Sobald sich signifikante Veränderungen 
im Trendverlauf abzeichnen, wird es Zeit zu handeln. Im Gegensatz zu reaktiver Instandhaltung können Wartungsarbeiten so 
leichter und ressourcenschonender geplant und umgesetzt werden.



Condition Monitoring 
in der Industrie 4.0
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Sprechen Sie „IIoT“? Wir schon!

Das „Industrial Internet of Things“, kurz IIoT, verändert die Instandhaltung der Gegenwart und 
Zukunft massiv. PRÜFTECHNIK hält passende Lösungen für die Zukunft schon jetzt parat!

Sensoren aller Art steuern und beeinflussen das Maschinenverhalten derart, dass menschliche 
Eingriffe oftmals nicht mehr nötig sind. Maschinen-/Anlagensteuerungen werden auf  externen 
Servern, sogenannten Clouds, abgelegt und mit den Messdaten der Sensoren verbunden. 
Intelligente Software ermöglicht es basierend auf den Sensordaten die Maschine/Anlage auf 
maximale Produktivität hin zu optimieren. Gleichzeitig sind die Maschinendaten jederzeit von 
überall auf der Welt per Internetbrowser abrufbar.

 �  Globale Datenverfügbarkeit
 � Reduzierte Datentransfermenge
 � Optimierte Maschineneffizienz

 
Messdaten jetzt jederzeit und weltweit verfügbar

Durch die neue MQTT Schnittstelle in unseren bewährten Condition Monitoring Systemen sind 
ab sofort alle Maschinendaten über die OMNITREND® Asset View Software abrufbar – quasi in 
Echtzeit!

Via MQTT-Protokoll werden die Daten per Internet in die Cloud oder auf einen Online-Server 
übertragen. Somit können die aktuellen Daten von überall auf der Welt abgerufen werden.  
Der Clou: Bei der Datenübertragung müssen nun nicht mehr riesige Datenpools verschickt 
 werden, es genügen handliche, kleine Datenpakete.

 � Verfügbar in allen VIBGUARD® Online Condition Monitoring Systemen
 � Verfügbar für den mobilen High-Speed Datensammler VIBSCANNER® 2 
 � MQTT Kernel-Update bei allen bereits verwendeten VIBGUARD® Systemen möglich
 � Intuitives Ampelfarbensystem in OMNITREND® Asset View
 � Echtzeitdaten und Trendverläufe global abrufbar
 � Globale Vernetzung der Maschinen
 � 24/7 Verfügbarkeit der Maschinendaten
 � Übermittlung der Messdaten über MQTT an IoT-Server
 � Echtzeitanzeige der Messdaten in OMNITREND® Asset View



 
Schwingungsanalysator für die Profis
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VIBXPERT® II
Kein anderes System ist bekannter und leistungsstärker 

 � Vielseitige Nutzung
 � Routenbasierte Datenerfassung, Schwingungsdiagnose,  
Betriebswuchten in ein und zwei Ebenen, Abnahmemessungen  
mit Maschinenvorlagen, Troubleshooting

 � Leistungsstarke Schwingungsanalyse 
z.B. Resonanzuntersuchungen, Hoch- und Auslaufkurven  
und Anschlagversuche

 � Hohe Messpräzision und robustes Industriedesign
 

Der VIBXPERT® II von PRÜFTECHNIK ist das mobile Powerpaket zur schnellen 
und sicheren Aufnahme und Analyse von Maschinenzustandsdaten. Nach 
 einer sehr kurzen Messzeit werden die aktuellen Maschinenzustandsdaten an-
gezeigt. Der Instandhaltungsexperte kann die Daten vor Ort analysieren. Aus 
den aufgezeichneten Maschinenzustandsdaten lassen sich sämtliche Werte 
 herauslesen, die für eine exakte Maschinenzustandsanalyse wichtig sind.

Der VIBXPERT® II kommt direkt vor Ort an der Maschine, von der Maschinenhalle 
mit Standardmaschinen bis zum Dieselgenerator eines Öltankers, oder vom 
Schaufelbagger bis zur Wasserkraftturbine, zum Einsatz. 

 � Der Standard in der mobilen, industriellen  
Maschinen- und Anlagenüberwachung

 � Datenanalyse vor Ort 
 � Kompatibel zu OMNITREND® Center Software
 � In allen Industrien und Branchen anwendbar
 � Robustes Industriedesign für härteste Bedingungen
 � Automatische Messstellenerkennung dank dem  
patentierten VIBCODE® System



Der High-Speed Datensammler
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VIBSCANNER®  2 
Vollständige Messung in nur wenigen Sekunden

 � Schnell – bis zu 4x kürzere Messzeiten als Industriestandard
 � Einfach – intuitiv zu bedienen durch grafische Benutzeroberfläche
 � ALL IN ONE – alle Zustandsinformationen  
mit einem Tastendruck erfassen

Ein einzigartiges Messgerät, mit dem wirklich jeder Maschinenschwingungen 
an rotierenden Anlagen einfach und effektiv messen kann. Durch sein 
 zukunftsweisendes Messprinzip und die Datenerfassung über drei Achsen mit 
dem triaxialen Sensor werden alle relevanten Zustandsinformationen mit nur 
einem einzigen Tastendruck erfasst. Und das in einer Messgeschwindigkeit, 
die eine völlig neue Dimension eröffnet. Nicht nur in der Messgeschwindigkeit 
und -genauigkeit, sondern auch durch seine Robustheit und sein intuitives 
Bedienkonzept, setzt der VIBSCANNER® 2 neue Maßstäbe in der Handhabung.

 � Schnellster Schwingungsdatensammler bei Triaxial-Messung
 � Intuitive Benutzeroberfläche und bequeme Routenführung
 � Unkomplizierte Datenübertragung
 � Maximaler Zeitgewinn bei maximaler Datenqualität
 � Auswertung per OMNITREND® Center Software oder 
PRÜFTECHNIK ServiceCenter

TM

BEST OF
2018

INNOVATIONSPREIS-IT

mittelstand

BEST OF 2018

INDUSTRIE & LOGISTIK

Winner



VIBXPERT® II Balancer
Professionelles Betriebsauswuchten

Mit dem VIBXPERT® II Balancer können Unwuchten direkt vor 
Ort an rotierenden Komponenten wie Rotoren aufgespürt und  
beseitigt werden. 

 � Auswuchten auf ein und zwei Ebenen möglich
 � Diverse Betriebsmodi für optimales Ergebnis
 � Upgrade für Schwingungsanalyse separat erhältlich 
 

VIBXPERT® Ex
Leistungsstärkster Schwingungsanalysator im Ex-Bereich

Sie benötigen einen leistungsstarken Signalanalysator mit 
Ex-Schutz für den Einsatz in einer explosionsgefährdeten 
Umgebung? Dann ist VIBXPERT® Ex genau richtig für Sie.
 

 � Zugelassen für ATEX Zone 1
 � Intuitive Bedienung per Joystick (links- oder rechtshändig)
 � Schnelle Datenerfassung mit „Trending-Spektren“
 � Robustes Aluminiumgehäuse
 � Kompatibel zum VIBCODE®-Aufnehmer
 � Schnittstelle zu Maschinenschutzsystemen für  
weitere Analysen 
 

MOBILE GERÄTE
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MOBILE GERÄTE
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Fluke 805 FC
Kompakt und leistungsstark

Das Fluke 805 FC ist hoch zuverlässig und liefert konsistente 
Messdaten. Per App können diese in der Cloud abgerufen wer-
den. Die Fluke Connect App ermöglicht einfaches und schnelles 
Arbeiten am Handy, Tablet und PC. Es können Maschinenprofile 
angelegt und Instandhaltungsrouten festgelegt und optimiert 
werden.

 � Vierstufige Fehlergradskala zur raschen Bewertung  
der Maßnahmendringlichkeit

 � Messfrequenz von 10 - 1.000 Hz für Beschleunigung, 
Geschwindigkeit und Fehlausrichtung

 � Konsistente Schwingungsmessung an Lagern und  
anderen Maschinenkomponenten im Nieder- und  
Hochfrequenzbereich

 � Kompatibel zu einem externen Beschleunigungs- 
aufnehmer 
 

Fluke 810 FC
Schwingungsanalyse vor Ort, auf einen Blick

Das Schwinungsanalysetool ordnet den Messergebnissen 
Prioritäten zu, nach denen kritische Maschinenelemente 
überprüft oder erneuert werden müssen. Tiefgreifende 
Diagnoseberichte und Spektraldiagramme ermöglichen  eine 
umfassende Überprüfung der Datenqualität. 
Grenzt die Ursache/n des potentiellen Defekts ein. Der dreiach-
sige Schwingungsaufnehmer (Sensor) verkürzt die Messzeit um 
bis zu zwei Drittel zu einem einachsigen Aufnehmer.

 � Gesamtschwingungspegel zur schnell Bewertung  
des Maschinenzustands

 � Vier verschiedene Fehlergrade geben die Priorisierung  
des Defekts an

 � Reparaturempfehlungen werden direkt ausgegeben
 � Mehrere verschiedene Maschinentypen können  
individuell auf Basis der Drehzahl konfiguriert werden

 � Zeitsparender, dreiachsiger Schwingungsaufnehmer
 � Hochgenaue Ermittlung der Maschinendrehzahl  
per Laser-Drehzahlmessgerät

 � Darstellung der Messergebnisse in einzelnen Spektral- 
diagrammen zur präzisen Fehlerbestimmung 
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Fluke 820-2
Hochleistungs-LED-Stroboskop-Drehzahlmesser

Mit 30 bis 300.000 Blitzen pro Minute kann jede Drehzahl an 
rotierenden Maschinen erfasst werden. Ein physischer Kontakt 
zwischen dem Stroboskop und der Rotationsfläche ist nicht nö-
tig. Ebenso braucht es auch kein Reflektorband, eine vorhande-
ne Markierung (z.B. Nut, Schraube, Wuchtgewicht, etc.) genügt.

 � Sieben lichtstarke LEDs mit 4.800 Lux bei 6.000 Blitzen/
Minute (30 cm Distanz)

 � Maximale Lichtblitzfrequenzen durch LED-Feststoff- 
lichtquelle mit konstanten Blitzeigenschaften

 � Außergewöhnlich scharfe Bilder auch bei sehr hohen 
Drehzahlen durch digitale Impulsbreitenmodulation

 � Einstellbare Blitzdauer 
 

MOBILE GERÄTE
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VIBGUARD® IIoT
Online Monitoring auf 6, 16 und 20 Kanälen

VIBGUARD® IIoT hat wahlweise 6, 16 oder 20 Messkanäle, die 
 pa rallel und synchron abgetastet werden. Damit lassen sich 
selbst die komplexesten Anlagen kontinuierlich überwachen und 
vor ungeplanten Stillständen schützen. VIBGUARD® IIoT arbeitet  
autonom und führt die Messaufgaben automatisch aus. 

 � MQTT Schnittstelle für nahtlose Integration in  
Industrie 4.0 Umgebungen

 � Geeignet für die Überwachung von Standardmaschinen 
bis hin zu komplexen, dynamisch betriebenen Anlagen

 � Messung: Zeitsignal, Kennwert, FFT-Spektrum, kinetische 
Wellenbahn (Orbits) und Drehmoment

 � Gezielte Überwachung von Unwucht, Ausrichtfehler,  
Verzahnungsfehler und Lagerschäden

 � Erhältlich mit 6, 16 und 20 analogen Messkanälen 
 

VIBRONET® Signalmaster
Monitoring großflächiger Maschinenparks

Es können bis zu 162 Messstellen installiert und  ganze 
Produktionsbereiche in die Überwachung einbezogen wer-
den. Die Entfernung der Basiseinheit zum Sensor spielt 
 dabei keine entscheidende Rolle. VIBRONET® Signalmaster 
ist dadurch eines der  effizientesten und kostengünstigsten 
Überwachungssysteme für große Maschinenparks und weit-
läufige Anlagen.

 � In ATEX Zonen sind bis zu 120 Schwingungssensoren  
mit EX-Schutz möglich

 � Signale werden über Feldmultiplexer auf einen  
Leitungsstrang zusammengeführt 
 

ONLINE SYSTEME 



OMNITREND® Center
Analyse und Reporting aller Monitoringdaten

OMNITREND® Center ist die zentrale Software für die 
PRÜFTECHNIK mobile Messgeräte und online Condition 
Monitoring Systeme. Einfache Messkonfiguration, zentrales 
Datenmanagement, strukturierte Archivierung, leistungsfähige 
Analyse und Berichterstellung – alle Funktionen, die Sie von 
einer intuitiven Software-Plattform erwarten, die zudem so 
bedienerfreundlich ist, dass die Einarbeitungszeit sehr verkürzt 
ist, sind hier vereint.

 � Statusanzeige der überwachten Maschinen und Anlagen 
 � Interaktive Reporting-Funktionen im HTML-Format mit  
Links zu Befunden und Messergebnissen 

 � Werkzeuge für den Vergleich der Abhängigkeit 
verschiedener Messwerte (X/Y-Plot, 3D-Wasser   fall-
diagramm) 

 � Intuitive, grafische Oberfläche zur manuellen Einrichtung 
und Konfiguration von Aggregaten

 � Einfache Navigation in großen Maschinenparks mithilfe 
intelligenter Suchfilter 

 � Server-Client-Architektur: Ideal für verteilte Netzwerke 
und Cloud-basierte Lösungen 
 

OMNITREND® Asset View
Die smarte IIoT-Lösung zur Visualisierung von Maschinendaten

OMNITREND® Asset View ist eine server-basierte Software zur 
Anzeige der aktuellen Maschinenzustandsdaten. Der Aufbau 
ist intuitiv und klar strukturiert – ideal für alle Manager und 
Anlagenbetreiber.

 � Echtzeit-Abfrage des Maschinenstatus per Internet
 � Ampelfarben signalisieren sofort den aktuellen  
Maschinenstatus

 � Weltweiter Datenzugriff via MQTT Datenschnittstelle
 � Alarmwertüberschreitungen werden angezeigt
 � Visualisierung von Trenddaten
 � Läuft auf allen PC‘s, Smartphones und Tablets mit  
Internetverbindung

 � Kompatibel mit VIBGUARD® IIoT, VIBGUARD® compact, 
VIBGUARD® portable, VIBRONET® Signalmaster und 
VIBSCANNER®2 
 

SOFTWARE
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VIBREX®
Variable Schwingungs- und Lagerüberwachung

VIBREX® ist ein kostengünstiges, einfach zu  installierendes 
Maschinenschutzmodul. Durch den modularen Aufbau 
von VIBREX können die Maschinenschwingungen und der 
Lagerzustand Ihrer Maschinen wahlweise auf 1 oder 2 Kanälen 
überwacht werden. Die Schwingungsüberwachung erfolgt nach 
DIN ISO 10816.

 � Abschaltfunktion über Relais-Ausgänge
 � Anzeige von Alarmwertüberschreitungen per farbigen LED‘s
 � Alarmwertausgabe direkt in Maschinensteuerung möglich
 � Maschinenschutzsystem inkl. Maschinenabschaltfunktion
 � Analogsignalausgabe in 4-20mA für Maschinensteuerung 
oder Prozessleitsystem 
 

VIBROTECTOR®
Schwingungsmessung nach ISO als Analogsignal

VIBROTECTOR® ist die wohl einfachste und kostengünstigste 
Lösung, um seine konstant laufenden Maschinen vor irregulären 
Schwingungen zu schützen. Der Schwingungstransmitter leitet 
die breitbandigen Kennwerte (als 4-20mA Strompegel) direkt in 
die angeschlossene Prozesssteuerung weiter. 

 � Alarmüberschreitung nach DIN ISO 10816-3 bzw. 7  
und Übermittlung der Information an die Steuerung

 � Eingriff in Prozesssteuerung bei zu hohen  
Schwingungswerten

 � Automatisches Herunterfahren der Maschine durch  
die Steuerung, um Überlastungen zu vermeiden 
 

MASCHINENSCHUTZ
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SONOCHEK®
Lecksuche und Körperschallprüfung via Ultraschall

Durch das SONOCHEK® Ultraschall-Prüfgerät ist es möglich, 
 gezielt Leckagen an Hochdruckleitungen (v.a. Druckluft) zu 
orten und gleichzeitig die Gesamtverlustmenge zu bewer-
ten. Durch seine extrem große Bandbreite von 20 bis 100 kHz 
können so gut wie alle Leckagen an sämtlichen industriellen 
Druckgasleitungen auch über größere Entfernungen hinweg 
aufgespürt und anschließend bewertet werden.

Leckagen suchen, finden und bewerten!

 � Leckageortung
 � Teilentladungsprüfung
 � Kondensatabscheiderprüfung
 � Lagerschmierzustand durch Körperschall

Drei High-Performance Luft- und Körperschallsensoren sowie 
weiteres Zubehör unterstützen die Leckage-Ortung und nehmen 
die Ultraschallfrequenzen von rotierenden Maschinenteilen auf.

FLUKE 3540 FC
Leistungsschwankungen erkennen und Verschleiß vorbeugen

Das Fluke 3540 FC Three-Phase Power Monitor and Condition 
Monitoring Kit misst als entweder mobile oder stationäre Einheit 
zuverlässig Strom (A), Spannung (V), Leistung (W), Frequenz (Hz), 
Scheinleistung (VA), Blindleistung (var), Leistungsfaktor (PP), to-
tal harmonic distortion / THD (%). Werden Grenzwerte über- 
oder unterschritten, gibt das System automatisch in Echtzeit 
 einen Alarm (u.a. via Push-Nachricht auf Mobilgeräte) aus.

 � Kompakte Maße für mobile wie stationäre Anwendung
 � Datenüberwachnug in der Cloud spart Zeit – Inspektions-
routen können verkürzt/geändert werden

 � Kontinuierlicher Datenstrom zur Erfassung von  
Leistungstrends 
 

ULTRASCHALL

POWER MONITORING
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Schwingungssensoren und Zubehör
Sensoren made in Germany

PRÜFTECHNIK und Fluke Reliability liefern für alle Geräte und 
Applikationen die jeweils am besten passenden Sensoren. Mit 
dem Tandem-Piezo-Design sind unsere Sensoren wenig emp-
findlich und bestens geeignet für Turbomaschinen, Getriebe, 
Wälzlager und Pumpenkavitation.

 � Beschleunigungssensoren: Standard-Aufnehmer, 
Mini-Sensoren für beengte Platzverhältnisse,  
Kombi-Sensoren,

 � Triaxial-Sensoren, Wireless Sensoren und Sensoren für 
niederfrequente Messungen

 � Näherungssensoren
 � VIBCODE® Aufnehmer zur automatischen  
Messstellen erkennung

 � Drehzahlsensoren, Keyphaser
 � Temperatursensoren
 � Für den Ex-Bereich erhältlich
 � Sensorzubehör: Adapter, Werkzeug, Kabel,  
Schnittstellen und mehr 
 

WEARSCANNER®
Leistungsstarker Online-Ölpartikelzähler

WEARSCANNER® identifiziert ferritische und nicht-ferritische 
Partikel und ist ideal für die Früherkennung fortschreitender 
Schäden an Getriebeverzahnungen oder Wälzlagern.

 � Größenabhängige Partikelklassifizierung
 � patentiertes Wirbelstromprinzip
 � Unabhängig von Öltemperatur, Durchflussmenge,  
Viskosität,  Luft- und Wassergehalt oder Ölfarbe  
(Verdunkelungen) 
 

ZUBEHÖR
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www.pruftechnik.com

PRÜFTECHNIK steht für perfekte 
Lösungen in der Instandhaltung. 
Weltweit!

Maschinen- und Wellenausrichten

Maschinen- und Anlagenüberwachung

Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung
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