
• Ausrichtzustände von Maschinen  
 verbessern

• Vorzeitigen Verschleiß reduzieren

• Resonanzrisiken minimieren

• Erhöhung der Anlagenverfügbarkeit

PRÜFTECHNIK ServiceCenter

Professionelles Ausrichten  
von Maschinen mit vertikalen Wellen

GEOMETRIEN MESSEN, BEWERTEN UND GEOMETRISCHE PRÄZISION HERSTELLEN



GEO 1.1 − Ausrichten von vertikal miteinander gekuppelten 
 oder ungekuppelten Maschinen

Die Aufgabe
Ausrichtzustände in Vertikalmaschinen lassen sich laseroptisch  genauso schnell und präzi-
se erfassen wie bei Horizontalmaschinen. Deshalb sollten vor der Inbetriebnahme von Ma-
schinen mit  vertikalen Wellen die Ausrichtzustände laseroptisch vermessen werden. Dies gilt 
auch, wenn geschliffene Flanschwellen und Zentrierungen an den Gehäusen vorhanden sind. 
Ausrichtfehler führen auch bei Vertikalmaschinen zu:
• vorzeitigem Verschleiß von Lagern, Dichtungen und Kupplungen,
• höheren Lagertemperaturen,
• erhöhten Schwingungen und bei Eigenfrequenzanregungen 
 zu unzulässigen Resonanzschwingungen,
• Brechen oder Reißen der Wellen an oder nahe der innen 
 liegenden Lagerung.

Wichtige 
Informationen
Es gelten die gleichen Ausrichttoleranzen wie 
bei Horizontalmaschinen. Starr miteinander 
gekuppelte Maschinen sind besonders prä-
zise auszurichten, für die Messung jedoch 
zu entkuppeln. Für die Messpunktaufnahme 
stehen bei Vertikalmaschinen 2 Messmodi zur 
Verfügung. Zum einen der klassische  statische 
Messmodus mit maximal acht Messpunkten 
in acht Uhrpositionen, zum anderen der neue 
kontinuierliche Messmodus für Vertikalma-
schinen vertiSWEEP. PRÜFTECHNIK-Service 
 Mitarbeiter unterstützen gerne und gewähr-
leisten eine  optimale Ausrichtgüte.

Bei einigen Maschinen ist es  zweckmäßig, 
sowohl laseroptisch als auch mit  Mess-  
uhren zu messen und die Ergebnisse mitein-
ander zu kombinieren. 

ROTALIGN® touch im Einsatz bei einer 2,4 MW Vertikalanlage
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ROTALIGN® touch ist ein eingetragenes Warenzeichen der  
PRÜFTECHNIK Dieter Busch AG. Kopieren oder Reproduzieren 
der in diesem Dokument enthaltenen Informationen, gleich in 
welcher Form, ist nur mit ausdrücklicher schriftlicher Genehmi-
gung durch PRÜFTECHNIK Dieter Busch GmbH gestattet. Die 
Informationen in dieser Broschüre können sich ohne vorhe-
rige Ankündigung ändern, da PRÜFTECHNIK-Produkte kon-
tinuierlich weiterentwickelt werden. PRÜFTECHNIK-Produkte 
unterliegen erteilten oder angemeldeten Patenten auf der 
ganzen Welt. 
© Copyright 2019 by PRÜFTECHNIK Dieter Busch GmbH. 
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Die Vorgehensweise
Reihenfolge der Ausrichtmessung
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Wahl und Dokumentation einer 
Bezugsrichtung 

Messen und Korrigieren der Winkel-  
und Radialversätze

Eindeutige Protokollierung

BEWÄHRTE QUALITÄT

Made in Germany

Weltweite Präsenz

Kompetenter 
Kundendienst

Hohe Servicequalität


